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Ostersjomiljon i fokus

nar Viking Line satsar pd flytande naturgas

Hangslen och livrem nar
Volvo Construction Equipment

Sakrade svetsen
Finlir med pH

ger Korsnds kvalitetskartong




barjan av hosten 2011 tilltradde jag
tjansten som ansvarig for svenska mark-
naden. Jag har jobbat pa AGA i snart 20
innehdllsrika ar och manga av er har sakert
stott pa mig i nagot sammanhang under aren.

I detta nummer av Magasinet har vi satt fokus
pa service och underhadll. Las om de nya kon-
cepten vi utformar och vad vi kan erbjuda for
att gora er vardag sékrare och smidigare. Du
kan ocksa lasa om manga spannande projekt
som AGA pa olika satt ar eller har varit delaktig
i den senaste tiden.

For mig ar det viktigt att vi ser till kundens be-
hov och énskemal nar vi arbetar fram hallbara
l6sningar. I'intervjun med Anders Lugnet far vi
veta lite mer om arbetet fran att forstd kundens
problem till att ta fram en fardig produkt.
Anders exemplifierar detta med AGAs projekt
med SSAB och den lyckade utvecklingen av
HLL - High Level Lancing - en ny teknik for
varmeugnar som bade sparar energi, miljo och
ger dkad produktion.

Du kan ocksd 1dsa om hur Korsnds fick en
massaprocess med 6kad stabilitet och
precision. Med AGAs hjalp har dven Volvo
Construction Equipment fatt en saker och stabil
svetsprocess. En forbattring som gor att Volvo
inte langre behover bekymra sig for daliga
svetsresultat eller om gasblandningen varierar.

Ett lite mer udda projekt dar AGA ar med pa
ett hérn ar Nicklas Jonssons renovering av en
Futurliner-buss.

| forra numret presenterade vi AGAs storsats-
ning LNG, dvs flytande naturgas. Har berattar vi
om det och vart nya spannande samarbete med
Viking Line, dar vi kan gora skillnad for den
kansliga Ostersjomiljon.

God lasning!

Stefan Peterson
Marknadsdirektor Sverige
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HETT FRAN PRESSARNA - NY BOK OM AGA-BILEN

Den tyske historikern och journalisten Kai-
Uwe Merz kom nyligen ut med en bok om
AGA-bilen “Der AGA-Wagen. Eine Automobil-
Geschichte aus Berlin” 1919-1929. Merz har
en personlig relation till AGA-bilen da hans
farfar, Konrad Merz, var forsdljningschef
for AGAs biltillverkning i Tyskland under
mitten av 1920-talet och senare startade
upp foretaget "AGA Ersatzteilverkauf”, som
salde reservdelar till bl.a. AGA-bilarna,

en verksamhet Kai-Oves far senare tog
over och drev fram till 1990 och dar dven
Kai-Uwe sjalv arbetade i yngre dagar. Den
tyska AGA-bilen tillverkades pa licens dven
i Sverige under market “Thulin” vilket ocksa
behandlas i boken.

Boken ar ett kulturhistoriskt tidsdokument dar
Kai-Ove Merz pa 240 sidor och med 190 illustra-
tioner satter AGA-bilen, sin relation till den och
det svenska AGA i ett historisk sammanhang.

INVIGNING AV UNIK
TANKSTATION | JARNA

Den 23 november invigdes den forsta tanksta-
tion for flytande fordonsgas (LNG) avsedd for

tung trafik, ett samarbete mellan AGA och Statoil

Storstockholm.

Tankstationen ar en del i BiMe Trucks - ett sam-
verkansprojekt som erbjuder ett marknadsmassigt
intressant alternativ for tunga fordon - och dar
AGA ar en av projektdeltagarna.

- Vi tror mycket pd flytande fordonsgas som det
mest intressanta alternativet till diesel for tung
trafik och ser det har som det forsta steget pa
en bred satsning for deisegmentet, sdger Roge

Al on, I

Den flytande fordonsgasen tas till en bérjan fran
AGAs LNG-terminal i Nynashamn och kommer
inom kort aven blandas med flytande biogas. Pa
stationen finns dven mojlighet att tanka “vanlig”
komprimerad fordonsgas for lattare fordon.

Las mer om boken pa: ,
http://www.berlinstory-verlag.de/programm/
titel/138-Der_AGA-Wagen.html ;
Hemsida: http://www.berlinstory-verlag.de/
programm/titel/138-Der_AGA-Wagen.html|

Kontakt med forfattaren: aga@agamobil.de

EINE AUTOMOBIL-GESCHICHTE
AUS BERLIN

mit ginem Vorwmt von
Michiael ¥Woltisahn

LINDE BYGGER ANLAGGNING | KINA

The Linde Group har fatt uppdraget att bygga och driva
tvd stora luftsepareringsanlaggningar for att leverera
gas pa plats till det kinesiska foretaget Yantai Wanhua
i Shandong (6stra Kina). Kontraktet innebar investe-
ringar pa cirka 130 miljoner Euro.

- Vi ar mycket glada éver att fa jobba med Wanhua i
detta projekt och 6ka vara strategiska relationer med
ett foretag som verkligen tar ledningen for att pa-
skynda den tekniska utvecklingen i Kina och globalt.
Denna order ar ocksa ytterligare en bekraftelse pa var
framgangsrika expansion i en region med dynamisk till-
vaxt, sdger Sanjiv Lamba, Linde AG direktionsledamot
ansvarig for den asiatiska verksamheten i koncernen.
“Det har projektet ger oss mojlighet att starka var posi-
tion som det ledande gas- och teknikforetaget i Kina.
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YTTERLIGARE EN LYCKAD INSTALLATION AV HIGH
LEVEL LANCING (HLL)

Den nyckelfardiga REBOX/HLL-installation pa Torneds varm-
valsverk Walking Beam Furnace 2, som AGA och Qutokumpu
tecknat avtal om ar nu i gang. Systemet fungerar mycket till-
fredstallande och Outokumpu har nu sjalva tagit over driften.
Prestandatester genomfordes i januari 2012.

REBOX/HLL-16sningen visade under tidig uppstart en dkad var-
mekapacitet i Walking Beam Furnace 2 med ~ 20% och mins-

kad specifik energiférbrukning med ndastan 10%. Detta kommer
att ge Outokumpu betydande besparingar i LPG-bransleforbru-
kningen, minska CO, och NOx utslapp samt ¢ka flexibiliteten
och produktiviteten i varmvalsverket. Installationen kommer
vid normal drift forbruka ca 5 000 m? syre per timme.

REBOX/HLL ar en metod dar 75% av den luft som kravs for

forbranning av bransle i brannarna ersatts med en syreinjekti-

on, vilket kraftigt okar processens verkningsgrad. Outokumpu
varmer upp cirka 0,9 miljoner ton rostfritt stal per ar i sin
Walking Beam Furnace 2.

Outokumpu ar en av de ledande tillverkarna av rostfritt stal
globalt och en av AGAs storsta kunder i norra Europa. Outo-
kumpus moderna anlaggning i i Tornea har en produktions-
kapaciet av rostfritt stal pa 1,4 miljoner ton per ar. Detta ar
Lindes andra REBOX/HLL-installation efter det liknande och
mycket framgangsrika projektet pa SSAB Borlange. Installa-
tionsprojektet var ett samarbete mellan UTAB/REBOX, AGA
Finland och Vaxter/0SS.

ELMIA 2012
SVETS

OCH FOGNINGSTEKNIK
| partnerskap med Svstskommlsslonsn, 8-11 maj 2012, Jonkdping

ELMIA SVETSMASSA

AGA staller ut pa Elmia Svetsmassa 8-11 maj 2012. Ta garna
med ndgot specifikt svetsproblem om du vill ha tips och rad
av vara specialister. Du far mojlighet att testa olika svets-
gaser pa plats och vi visar dven nagra av vara senaste pro-
dukter och applikationer. Valkommen till var monter C01:22!
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NY KOLDIOXIDFABRIK
AGA Gas AB och Lantmannen Agroetanol AB har tecknat ett intentions-
avtal betréffande uppférande av en koldioxidfabrik som tillvaratar
och renar koldioxid. Koldioxidfabriken ska byggas vid Lantmdnnen
Agroetanols anldggning pa Handeld i Norrképing och utnyttja
infrastrukturen i omradet med narhet till jarnvag, hamn och
europavag. Koldioxidfabriken berdaknas att tas i drift under
hosten 2013.

Lantm&nnen Agroetanol som ingdr i Lantmannens
division Energi bedriver produktion av bioetanol och
proteinprodukter till fodermarknaden. Produk-
tionsprocessen genererar aven som restprodukt
koldioxid, vilken nu i ett samarbetsprojekt
planeras att tillvaratas och renas, for vidare
distribution till AGAs kunder.

LINDE LEVERERAR
FLYTANDE KVAVE TILL
RYMDFORSKNING

The Linde Group har skrivit kontrakt med
Tysklands nationella forskningscentrum for
flyg- och rymdteknik (DLR) i K6In. Linde har
fatt i uppdrag att leverera vatgas till test-
anlaggningen for forbranningskammare.

SANDVIK FAR VATGASFABRIK

AGA teckande under hésten 2011 ett langtidsavtal med
Sandvik géllande vatgasforsorjning. AGA kommer att distri-
buera vatgas via flakleveranser till fem anldggningar samt
via rorledning till produktionsan-
ldaggningarna i Sandviken. Avtalet ‘ ‘
innebar att AGA under 2012/2013 Z
uppfor en anlaggning for produktion
av vatgas inom AGAs industriomrade i Sandviken
med rorledning till Sandvik. Vétgasen anvands for varme-
behandling inom Sandviks tillverkningsprocesser.

-Sandviks framsta prioriteringar ar en saker och effektiv
logistik- och tillverkningsprocess, vilket bland annat innebar
krav pa sakra, kostnadseffektiva produkter och leveranser.
Vi har ett bra och Iangsiktigt samarbete med AGA dar vara
hogt stallda krav uppfylls, sager Lars S Andersson, Sandvik.
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Anders Lugnet dr killen som gar i gang pd :
kompetens och stimulerande projekt. Han dr en %
av AGAS Uppfinnarjockar och en av arkitekterna
bakom AGAs lyckade satsning High Level Lancing.

Text: Cecilia Rudengren. Foto: Cecilia Rudengren
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FAKTA
Titel: Utvecklingsingenjor

Antal ar pa AGA: 10

Utbildning: Maskiningenjor
Dromprojekt i framtiden: Att bygga en
moderniserad Lotus Super Seven

PROFIL 07

Det dr pd plats hos kunderna
vi kan identifiera deras behov

och problem.

Anders, du jobbar ju som utvecklingsingen-
jor inom metallurgisegmentet. Vad innebar
det rent praktiskt? Och hur ser en utveck-
lingsprocess ut egentligen?
Forstidentifierar vi ett behov eller ett pro-
blem ute hos vara kunder, sedan tittar vi pa
en teknik som skulle kunna passa teoretiskt.
Vi testar sedan tekniken har i labbet pa
Lidingd. Nar testerna ar gjorda tar vi kontakt
med en ldmplig referenskund, dar vi kan
gora tester pa plats och darefter utvarderar
vi resultatet. Efter det behover vi testa och
utvardera hos ytterligare referenskunder och
efter det sd slapper vi det till dotterbolagen,
som ex. AGA Gas. Dotterbolagens applikati-
onsansvariga tar sedan lésningen vidare och
kundanpassar den. Men vi ar med och fort-
satter utveckla, sa vi slapper det aldrig helt,
Vi vill vara med och félja upp varje projekt.
Vi har bra samarbete med dotterbolagen och
vi skulle aldrig kunna gora det jobb vi gor
utan deras support.

Vad &r det ni gor for tester i labbet?

Vi testar ex. brannare och forandringsprinciper.
Vikan kora i hyfsat stor skala och kéra brannare
upp till ett par megawatt. Det brukar racka for
de flesta tester.

Vad ar viktigt for dig och dina kollegor nar
ni ska utveckla nya applikationer och driva
utvecklingsprojekt?

Det ar valdigt viktigt att vi kommer ut till
vara kunder och ser deras verklighet. Det
ar pa plats hos kunderna vi kan identifiera
deras behov och problem och vi beséker
bade nya och gamla anldggningar. Det som
ocksa ar viktigt nar vi driver utvecklings-
projekt med kunder ar att kora pa fler spar
samtidigt som vi kan ga vidare med. Aven
om testerna fungerar klockrent i labbet sa
ar det forst pa plats hos kund vi ser om allt
stammer. Vi nojer oss darfor inte med att
bara ha en plan A, vi ser till att dven ha
plan B och plan C.

Du har varit med och utvecklat HLL - High
Level Lancing - som &r en ny teknik for syr-
gastillférsel i virmningsugnar. Forklara i en
mening vad det ar for nagot.

Det &r som att koppla turbo pa en bil. Det blir
helt enkelt lite mer rally. For att utveckla det

lite mer sa kan man sdga att High Level Lancing
ar tredje generationen inom syrgasteknik for
varmningsugnar. Forst var det de traditionella
Oxyfuel-brénnarna, sedan kom flamlés Oxyfuel®
och nu har vi utvecklat HLL. Det som &r unikt
med HLL ar att vi har kvar kundens befintliga
system och lagger till syrgaslansen. Kunden ar
darfor inte beroende av syrgasleveranserna da
de kan kora med den ursprungliga l6sningen
om det skulle krisa. Omstallningen fran kundens
vanliga system till HLL tar bara en minut.

Vad finns det fler for fordelar med HLL?
Okad produktivitet ar en glasklar fordel. Ener-
gibesparingen ar betydande, sa det finns stora
fordelar med HLL-tekniken. SSAB som vi har
drivit HLL-projektet med hade ex NOx-problem
som de behovde atgarda. Nu ar inte NOXx-ut-
slappen ett problem Idngre. Det ar stor skillnad
mot hur det var for ett par ar sedan. HLL I6ste
dven manga andra problem pa vagen.

Vad har varit det utmérkande i HLL-projektet?
SSAB och AGA har haft ett exceptionellt oppet
och ett otroligt bra samarbete, dar vi helt har
litat pa varandra. Pa process- och implemen-
teringssidan har det ocksa fungerat unikt bra.
Det har varit oerhort stimulerande att jobba
tillsammans med SSAB

Vad é&r det roligaste och mest utvecklande
med ditt jobb?

Det ar alla de kompetenta personer jag har
formanen att traffa och samarbeta med. Det ar
oerhort inspirerande att jobba da. SSAB ar det
absolut roligaste projektet jag jobbat med. Alla
har inte privilegiet att fa arbeta med sddana
har stora projekt, dar alla pusselbitarna faller
pa plats och som blir en sadan stor framgang.
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En iskall helhetsupplevelse

| Helsingborg finns AGAS fryslaboratorie. Hit kKommer vdra kunder
for att testa sina livsmedelsprodukter i vdra svensktillverkade
CRYOLINE®-frysar. Det blir en iskall upplevelse ndr vi med hjdlp
av qgas fryser ner produkterna till minus 60-70 grader.

ryogen kylning och infrysning av livs-

medel, med flytande kvéve och koldioxid,

ar en kand teknik som gagnat livsmedels-

industrin i aratal. Anvandningen av gas-
teknik forbattrar produktens kvalitet, effek-
tiviteten i hela processen och samtidigt dven
lonsamheten. Tekniken ar baserad pa de kryo-
gena gasernas extrema kyla och den flytande
gasens foérangning nar den kommer i kontakt med
livsmedlet.

AGA har aktivt utvecklat kryogen infrysning och
kylning under flera ar och skapat flera losningar for
olika livsmedel. | moderna frysar anvands nyare styr-
system for att oka effektiviteten och samtidigt kan

vi uppfylla de hardaste hygienstandarderna inom
livsmedelsindustrin.

Vagg ivagg med fryslabbet ligger foretaget Nitator
som sedan 1970-talet tillverkat frysarna at globala

Paul Brantby och Nitator
har ett ndra och val funge-
rande samarbete. For Paul
ar det viktigt att kunden ar
delaktig i processen

-Att kopa en frys ar en
stor investering och det ar
viktigt att vi tillsammans
med kunden hittar den
ratta l6sningen. Och det gor
vi harilabbet.

Text: Jessica Ohlsson Foto: AGA, Cecilia Rudengren

foretaget The Linde Group dar AGA ingar. Normalt tar
det mellan 10-12 veckor att tillverka en frys.

- Vi salde den forsta frysen i Sverige 1976 och den ar
fortfarande i drift, sager Paul Brantby, produktchef
p3 AGA.

Orsaken till den valdigt Ianga livslangden pa frysarna
beror pd att de tillverkas i rostfritt stal, bestar av fa
rorliga delar och ar oerhort valgjorda.

CRYOLINE®-frysarna finns antingen som spiralfrys el-
ler linjar frys. Den linjara frysen ar modulbyggd vilket
gor den flexibel om verksamheten expanderar eller
minskar. Det finns en frys for alla slags livsmedel fran
saser till kottprodukter. Normalt klarar en frys mellan
1000 och 2000 ton i timmen, men den senaste frysen
i familjen CRYOLINE® heter CRYOLINE® XF och klarar
mellan 3000 och 6000 ton i timmen.

Att kopa en sadan frys dr en stor investering for ett
foretag, men manga véljer att hyra frysen i stallet.

Att hitta ratt frys och frysmetod for kunden ar en
gemensam process. | det kryogeniska labbtestet tar
man fram riktvarden sasom kapacitet for bandhasti-
ghet och temperaturprofil. AGA tar aven ansvar for
hela installationen hos kund.

-Nyckeln i var verksamhet ar den tid vi lagger ner pa
labbet tillsammans med kund, sager Paul Brantby.

Det ar fa kunder som kommit till fryslabbet i Helsing-
borg och dkt hem missnéjda. Oftast har de fatt en
iskall helhetsupplevelse, i positiv bemarkelse.



Kontakt pa AGA: Paul Brantby
Mail: paul.brantby@se.aga.com
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Text: Ina Zackari-Naar, Cecilia Rudengren k@

e

Acetylen (C,H,) ar ett omattat
kolvate och produceras vanligtvis
vid en reaktion mellan kalcium-

karbid och vatten. Det ar en
HUR BILDAS ACETYLEN? ker, och det finns alltid en risk att explosiva lsttantandlig, farglés gas med

Acetylen tillverkas kommersiellt genom en blandningar bildas. Den enda kommersiella en eterliknande lukt nar den ar
reaktion mellan kalciumkarbid och vatten, och branngas som dr lattare an acetylen &r metan. mycket ren, eller en vitlokslikna-

som en biprodukt vid etylentillverkning. de lukt i 6vriga fall. Den leverer-

) ANVANDNINGSOMRADEN as |ost i aceton eller DMF (n,
HOGSTA FLAMTEMPERATUREN Acetylen anvands vanligtvis i kombination n-dimetylmetanamid). Nar den
Acetylen ar den branngas som har den hogsta med oxygen till skdr- och svetsmaterial som forbranns med syre alstrar ace-
flamhastigheten. Ju snabbare de heta for- mjukt kolstal, dar standardkvalitet ar tillrack- tylen den hetaste lagan av alla
branningsgaserna traffar arbetsstycket, desto ligt. Acetylen med lag fosforniva kravs for branngaser (3 200°C). Acetylen
hogre blir den termiska verkningsgraden. Det hardlodning eller svetsning med bly. kan brytas ned 6gonblickligen vid
har sarskilt stor betydelse vid uppvarmning av tryck pa mer &n 1 bar. Acetylen
metalliska material med god varmelednings- Tillsammans med hogren syntetisk luft eller kan levereras som ouppldslig gas
formdga, som stal, koppar och aluminium. luftgas anvands gasen som bransle eller till for sarskilda Fou-applikationer.

flamman i atomabsorptionsspektroskopi. Acety-
NATURLIGT HOG VERKNINGSGRAD len nyttjas ocksa som ramaterial vid tillverk-
Acetylen har en hog verkningsgrad. Den en- ning av elektriskt ledande plaster, anvands vid
ergi som frigors vid forbranningen, den hoga bade organisk syntes (laboratoriearbete) och
flamtemperaturen och férbranningshastig- kemisk syntes samt som kolkalla vid molekylar RISKKLASSIFICERINGAR
heten i oxygen-acetylenldgan ar direkta tillverkning av till exempel fullerener som ex Signalord: FARA
foljder av acetylenets molekyldra struktur. sfariska fullerener och nanorér. Acetylen ingar
Aven vid sonderfall av acetylenmolekylen aven som en komponent i kalibreringsqaser for RISKFRASER
frigors energi, i motsats till vad som galler for gas- och oljeindustrin samt i kemisk industri. R5 - Explosivt vid uppvarmning
andra kolvaten. Det ar denna energimangd R6 - Explosivt vid eller utan
som kallas for bildningsenergi eller entalpi. Acetylen brukas ocksa vid vatten-, jord- och kontakt med luft

) i livsmedelsforskning och biologisk forskning i R12 - Extremt brandfarlig
LATTARE AN LUFT. laboratorier dar kanslighet och exakta resultat
Acetylen har en mycket vardefull fysikalisk ar viktigt. Vid vaxtodling forbattrar acetylen
egenskap: dess densitet ar 1,095 kg/m3 (vid bildandet av nya blommor. Acetylen ar en av
15°C och 1 bar) Darmed ar acetylen cirka 10% komponenterna i gaser for lungtestning.
|attare an luft. Om acetylen skulle slappas ut av
misstag stiger gasen uppdt och forsvinner i Acetylen anvands fortfarande som bransle i
atmosfaren. Gaser som ar tyngre an luft sjun- vissa fyrar.

FYSISKA DATA
Orenheter [ppm] - renhet 299,6 %.
Typiskt fyllningstryck vid 15 °C: 15 bar (a)
Molekylvikt 26 038

Kokpunkt vid 1 013 bar [°C] -84,15
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AGA online - ditt personliga
atfarsverktyg, snabbt och enkelt

| slutet pd september 2011 lanserades AGA
online, den nya portalen ddr AGAs kunder
enkelt kommer dt all sin egen information
utan att behdva kontakta kundtjanst.

Text: Ina Zackari-Naar, Cecilia Rudengren Foto: AGA

e

Det ar latt som en platt att registrera sig pa
AGA online. Som kund gar du bara in via den
vanliga hemsidan www.aga.se/online dar det
finns ett registreringsformular. Nar formularet
ar ifyllt och kundnumret validerat hos AGA
har du sedan tillgang till all egen information
narhelst du behover den.

- De vanligaste fragorna vi brukar fa hos var

kundtjanst ar om fakturakopior, leveranssed- "'::P"
lar och orderhistorik, berattar Eva Sundell, nu : o
finns allt detta pa AGA online, tillgangligt for

varje kund nar som helst.

| slutet pa oktober 2011 kompletterades _ = A & =

tjansten sa att man nu aven kan kontrollera oDet th on e” SHbeGfe OOCh batt/—esat[ GHL

flasksaldon och fornya hyresavtal. Har du ett fG svar pG d@ \/Gn//gaste fngOmG, Sagef Eva
derhallskontrakt med AGA kan d ksd 2 :

s hstort o tnderhallenratokoll i AG Sundell som ansvarar for den stora nysatsningen.

online. Vara existerande tjanster ACCURA® och
Weborder finns ocksa med pa AGA online.

- Ett kundnummer, en kontakt med all infor- AGA online i korthet: Weborder - flaskgaser

mation - enklare kan det inte bli, sdger Eva Mitt kundnummer 0m du far dina flaskgaser via direktleverans
Sundell. Vi hoppas sa manga som mojligt av Har hittar du information som galler till din anldggning kan du bestdlla online.
vara kunder kommer att anvanda sig av AGA ditt kundnummer, till exempel fakturor,

online, men fortfarande finns det naturligtvis fakturabetalningar, leveranser, order, Single Sign On

mojlighet att ringa oss for den som har fragor. flasksaldo och hyresavtal. Du kan hamta Om du redan anvander nagon av vara inter-

fakturor och dokument fran olika arkiv, nettjanster (ACCURA® gastjanster, Weborder

uppdatera din kontaktinformation och och Utrustning online) kan du na dem via

snabbt fa kopior pa dokument. Single Sign On - ett anvandar-ID for alla
vara internettjanster.

Kontakt pa AGA: Eva Sundell

Mail: eva.sundell@se.aga.com
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Mycket mer an en
leverantor av gas

Tillsammans med vdra kunder har vi utvecklat och
effektiviserat bade kundernas affdrer och AGAs
erbjudande. Idag erbjuder AGA ett stort antal
tinster som komplement till gasférsérjningen.

Ett nara samarbete med kunderna har, allt sedan
begynnelsen, kdnnetecknat foretagsamheten pa
AGA. Gustav Daléns drivkraft och uppfinnings-
formaga bottnade i hans formaga att fanga upp
behov pa marknaden och med tiden utvecklades
en bred och blommande produktportfol;.

Under 70- och 80-talen omvandlades AGA till

ett renodlat gasforetag, vilket ocksa innebar ett
nytt satt att se pa verksamheten. Fran att ha
varit innovationsorienterade blev man nu alltmer
kundorienterade. Kanske inte helt nytt, med
tanke pd att redan Gustav Dalén uttalade: "Los
kundernas problem. Ge dem majligheter till 6kad
l6nsamhet, sakerhet och kvalitet i sin verksam-
het. Hjalp dem att infora ny, battre teknik.”

Sedan 90-talet har man pa AGA malmedvetet ar-
betat med att forma struktur och tydligt innehall
runt de kompletterande och stodjande tjanst-
erna till gasaffaren. Idag finns en stor mangd
tjanster som levereras pa ett standardiserat satt
inom de nordiska och baltiska landerna, med
vissa lokala avvikelser eller anpassningar.

- AGA ar sa mycket mer an bara en leverantor
av en produkt. Med basen i var 1dnga och gedi-

Text: Ina Zackari-Naar Foto: AGA

gna kunskap om hur olika gaser kan anvandas
och hanteras och om processer inom olika
branscher, har vi utvecklat flera stodjande och
kompletterande tjanster. Jag ar stolt 6ver den
unika kontakt vi har etablerat med vara kunder,
som gjort att vi tillsammans kunnat utveckla
och effektivisera bade kundernas affarer och
AGAs erbjudande, sager Jesper Hess, ansvarig
for servicetjansterna.

Tjansterna ar uppdelade inom fyra huvudom-
raden: Administrativa tjanster, Forsorjnings-
tjanster, Kvalitets- och sakerhetstjanster och
Kundprocesstjanster.

- Den enskilda individen ar den stora avgoran-
de faktorn till vara kunders framgang, sager
Jesper Hess. Alla kolleger i vara sju lander och
deras gedigna kunskap och erfarenhet inom
gasomradet gor stor, och i vissa fall dramatiska,
skillnader ute i sina kontakter med kunderna.

- Den kund som har en fraga, eller en idé runt
administration, forsérjning, sékerhet eller
processer tycker jag ska kontakta 0ss genom sin
ordinarie AGA-sdljare. Det finns inga dumma el-
ler konstiga fragor, det finns bara mojligheter il
forbattring och utveckling, avslutar Jesper Hess.

"N'
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AGAS TJANSTER

1. Administrativa tjanster dar information

och informationsutbyte skapar administrativ
effektivitet. Med var internetbaserade ACCURA®
gastjanst far du 6verblick, kan utveckla din
gasanvandning och fa kostnadseffektivitet,
sakerhet, kostnadsspridning och transparent
uppfdljning. Du kan fa tillgang till vara bestall-
ningstjanster av gas och utrustning pa Internet,
dar aven tjansten AGA online finns.

2. Forsorjningstjanster for gas dar effektivitet,
produktivitet och sakerhet ar det viktigaste pa-
rametrarna. Var tjanst SECCURA® automatisk gas-
forsorjning finns bade for leveranser av flytande
gaser till tank eller som gasformigt i enstaka
flaskor, paket eller flak. Med SECCURA® tjansterna
tar vi dver aktiviteter som tidigare gjorts manuellt
av kunden, d v s nivaovervakning, bestallning
(order till leveranstid), godsmottagning, lagerfo-
ring, interntransporter och inkoppling.

3. Kvalitets- och sakerhetstjanster for av-
hjalpande och forebyggande underhall samt
spridning av kunskap och dokumentation,
granskning av kundens sakerhet och kvalitet
runt dess gashantering. Omradet sakerhet ar

"Kan vi hantera forandringar?”

helt riktigt hart knutet till var personliga for-
hallning till och hantering av gaser.

Underhall: Med var kunskap om gaser, samt
om lagar och regler pa omradet, hjélper vi dig
att uppfylla myndigheternas krav pa kontroll
och dokumentation. En felfri gasanlaggning
forhindrar olyckor som skadar manniskor och
egendom samtidigt som driftsakerhet och
produktkvalitet sakerstalls.

Utbildningar och kurser: De faktorer som paver-
kar effektivitet, kvalitet och sékerhet andras
standigt. Det gor dven lagar och forordningar,
och de flesta branscher star infor strangare
standarder. Med vart breda utbud av utbild-
ningar inom saker hantering, lagring och
an-vandning av gaser kan AGA halla dig
uppdaterad.

- Utbildningar i sakerhet och ansvar for gasan-
vandare

- Utbildningar som sakerstaller ratt kompetens

- Oppna och kundanpassade utbildningar

- Praktiska och teoretiska utbildningar

- Egen inspektioner och underhall av gas-
utrustning

- Heta arbeten

Sakerhet och riskkonsultationer: Utifran ett
sakerhetsperspektiv utfor vi fullstandiga saker-

hetsgranskningar av hanteringen och distributi-

onen av gas pa kundernas anldggningar. Du far
en detaljerad rapport och rekommendation pa
dtgarder. Vi kan ocksa hjalpa till med doku-
mentation och ansokningar om tillstand fran
myndigheter.

"Vem har ansvaret?”’
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"Vilka effekter skulle detta innebdra?”
"Nar kontrollerade jag mitt gassystem senast?”

"Vad skulle handa om gasen tar slut”

Exempel pa dokumentationsarbete:
- Flédesscheman

- Explosionsskyddsdokument

- Klassningsplaner

- Riskanalys

- Utbildning

- Konstruktionskomplettering

- Instruktioner

- Uppdateringar

4. Kundprocesstjanster. Vi optimerar produkti-
onsprocesser och ger forslag till nya innovativa
l6sningar. Vara applikationsingenjorer erbjuder
analyser pd plats och processradgivning for att
hjdlpa dig 6ka produktiviteten och kvaliteten,
samtidigt som du minskar kostnaderna.

AVANTO™ - experter pa livsmedelsbranschen.
Med livsmedelstjansterna inom AVANTO™
hjdlper vi dig att optimera processer inom
livsmedelsbranschen.

FERRONOVA® process support - experter pa
metallurgiska processer. Processtodet FERRO-
NOVA® &r ett affarskoncept som hjalper dig att
l6sa problem med varmebehandling i metallur-
gibranschen, dar vara specialister kan hjalpa
dig att forbattra processerna.

WELDONOVA® process support - experter pa
svetsning och skarning. Inom WELDONQVA® er-
bjuder vi expertstod for att utveckla processer
inom svetsande och skarande industri.

Du kan ldsa mer om vara tjanster pa
WWWw.aga.se
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Okad kontroll med hjalp

av unik 1CC®-markning och
ACCURA® flasktjanster

Hos AGA ar varje individuell gasflaska
markt med ett chip. Det betyder att
varje flaska kan identifieras och foljas
under hela sitt liv. Med hjalp av 1CC®-
markningen och sarskilt i kombination
med internettjansten ACCURA® far
kunderna full kontroll bade vad galler
kvalité och sakerhet, leveranser och
flasksaldon. Nagot som i slutdandan
spar bade tid och pengar.

[
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Fordelarna med ACCURA®
gastjanster

Full koll pa
flaskorna

Bortglomda gasflaskor dr nu ett
minne blott. Med ACCURA® gastjdnster
har Stockholms Universitet tagit
tillbaka kontrollen over sin flaskpark.

Text: Ina Zackari-N&ar, Cecilia Rudengren Foto: AGA

3 Stockholms Universitet haller Per

Lenner ordning pa gasflaskorna. Att vara

ansvarig for forrad och inkop av gaser pa

Stockholms Universitet ar dock lite av en
utmaning. Anvandarna ar manga; inte mindre
an 50 kunder interndebiteras manadsvis for de
4-500 specialgaser som anvands i samband med
forskning och utbildning.

- Har pa universitetet har vi manga dammi-
ga horn, laboratorier och lektionssalar dar
gasflaskor kan gommas och glémmas bort,
sager han.

Med sd pass manga olika gaser och gasan-
vandare skulle det i princip vara omojligt
att ha koll pa flaskorna utan individuell 1CC®
-markning av varje flaska och ACCURA® gas-
tjanst menar Per.

| samband med en ordentlig inventering, for
nagra ar sedan, visade det sig att ett par
hundra flaskor kunde skrivas av.

- Halften av vara flaskor hade inte rort pa sig
pa tio dr, berdttar Per.

Numera gors en inventering varje ar och med
hjalp av ACCURA® gastjanst far man fram en-
kla och tydliga rapporter. ACCURA® gastjanst
ar ett internetbaserat verktyg for att admini-
strera och utveckla flaskgasanvandningen.

- Utan ACCURA® gastjanst skulle jag knappast
klara det har jobbet, séger Per. Tidigare skrev
vi upp alla gasflaskor i en parm och hade
stora problem med att veta var flaskorna
fanns och vem som hade ansvar for dem. Det
gick alltid att skylla ifran sig pa nagon annan.
Nu har jag fatt en helt annan kontroll och en
legitimitet internt, séger han.

Just legitimiteten betonar Per starkt:

- ACCURA® gastjanst ger mig arqument
internt. Ingen kan hamta ut en gasflaska och
sedan glomma bort den eller slarva bort den.

Kontakt pa AGA: Catharina Qvist
Mail: catharina.qvist@se.aga.com

Okad produktivitet genom battre
utnyttjande av flaskgaserna och
mindre intern administration

Okad kostnadseffektivitet genom
minskat svinn och hojd kostnads-
medvetenhet, samt basta balansen
mellan hyresavtal och dygnshyra
Okad sakerhet genom farre gasflas-
kor samt bevakning av lagernivaer
for sakerhetsklassade gaser
Forbattrad kvalitet genom att
enkelt sammanstalla rapporter

for myndighetsgranskningar

Fordelarna med ICC®

Kontroll pa flasksaldot
Besparingar i tid och pengar efter-
som man slipper forlora, soka och
hantera flaskor (forlorade flaskor
hittas sa smaningom och debiteras
till ratt konto)

Full sparbarhet av flaskor; man vet
alltid var flaskorna kommer ifran,
var de ar och vad de innehaller, etc.
Undvika stold av flaskor fran byg-
garbetsplatser och arbetsplatser
Fordelen att ha en stor, innovativ
och erfaren leverantor

(2 milj gasflaskor)

Kvalitet och sdkerhet garanteras

Problem

Med ca 50 olika gasanvandare
och 4-500 specialgaser, hade
Stockholms Universtitet svart att
halla redan pa alla flaskorna.

Losning
ACCURA® gastjanster ersatte det
gamla parmsystemet.

Resultat

Regelbundna rapporter fran
ACCURA® tjansten tillsammans
med arliga inventeringen gor att
Stockholms Universitet nu har full
kontroll pa gasanvadningen.
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AGA hjalpte Platspecialisten pa
vagen mot svetscertifiering

Ndr allt fler kunder kréver en kvalitetsstyrning av
leverantdrernas svetsning vdljer manga féretag i Sverige
att certifiera sig. AGA kan hjdlpa till med tolkning

av standarden sd att féretag pd enklaste sdtt kan
implementera den. Pd Pldtspecialisten i Orebro dr man
mycket ndjd med hjdlpen pd védg mot certifiering.

verige har legat langt efter 6vriga Europa nar det

galler certifiering, men bara under det senaste aret

har manga foretag valt att certifiera sig enligt SS-EN

ISO 3834 Kvalitetskrav for smaltsvetsning av me-
talliska material. | Sverige ar numera 105 foretag certifiera-
de, attjamfora med Tyskland dar 700 foretag har certifikat
och dérmed ligger i topp bland ldnderna i Europa.

Skalet ar att allt fler kunder kréver en kvalitetsstyr-
ning av leverantorernas svetsning. Dessutom ar det
ett satt att undvika fel i produktionen och kontinuer-
ligt forbattra sig.

- For var del var det ett satt att behadlla befintliga kun-
der och aven attrahera nya, sager Hans Berglund, VD pa
Platspecialisten, som ar ett av 30 svenska foretag som
valde att certifiera sig under 2011.

Fran beslut till certifiering tog det ungefar ett ar, med 21
punkter som skulle genomforas.

- Det var en Iang process, berdttar Géran Ahlmark, som ar
svetsansvarig pa foretaget, och vi ar valdigt nojda med
AGASs assistans och bemétande. Vi hade inte tagit 0ss ige-
nom detta pa egen hand.

Pa AGA ser man att manga kunder som ar duktiga pa
karnverksamheten har ett relativt stort problem att imple-
mentera kvalitetssystemet for svetsning. For manga foretag

Text: Ina Zackari-Naar

har det varit svart att satta sig in i 150-standarden och om-
satta det till nagot anvandbart, vilket kan vara ett skal till

att Sverige tidigare har halkat efter stora delar av Europa i
antal certifierade foretag.

AGA erbjuder hjalp med tolkningen av standarden, hur
foretaget pa enklaste satt kan anpassa den till sig egen
verksamhet. Detta gar till pa sd satt att en nuldgesanalys
genomfors pa foretaget. Syftet med den ar att jamfora hur
man jobbar idag och vad standarden kraver. Resultatet av
nulagesanalysen leder till en atgardsplan. Nar foretaget ar-
betar med atgdardsplanen fungerar AGA som bollplank. Sjalva
certifieringen genomfars i slutskedet av en tredje part.

- Det basta var att vi sjalva fick arbeta med atgardspla-
nen, sager Eive Bejerstrand, som ar kvalitetsansvarig pa
Platspecialisten. AGA gjorde en stomme till en svetshand-
bok som vi sedan byggde vidare pa sjalva.

Eive Bejerstrand ser den langa processen som en fordel, da

den inte bara gav sjalva certifieringen utan dven ledde till en
gedigen implementering av kvalitetssystemet for svetsning.

Kontakt pa AGA: Per Bengtsson

Mail: per.bengtsson@se.aga.com




tt anvanda gas i sin verksamhet stéller
hoga krav pa sakerhet och funktion. En
gasanlaggning maste fungera felfritt,
dels for att forhindra olyckor som skadar
manniskor och egendom, dels for att sakerstalla
driftsakerheten och produktkvaliteten. Allt fler
kunder tecknar underhdllsavtal med AGA. Manga
gor det av sakerhetsskal - ett regelbundet under-
hall minskar risken for oférutsedda driftstopp, och
genom att AGAs servicetekniker utfor underhallet
kan kunden koncentrera sig pa sin karnverksam-
het och anda vara saker pa att gasanlaggningen
underhalls enligt myndigheternas krav.

REGELBUNDET UNDERHALL

Underhallsavtalet innebar att kunden vartannat
ar (vilket lagen foreskriver), varje ar eller oftare
far besok av AGAs servicetekniker som gar
igenom kundens hela gasforsorjningssystem:
Lacksoker, kontrollerar requlatorer och ventiler,
byter ut slitdelar, kontrollerar markning och
mycket mer. AGA séljer underhallsavtal till allt-
ifran stora lakemedelsforetag till sma svetsverk-
stader.

Rege
unde

SAKRAD DRIFT

Markus Birath, kundansvarig for biotech-
och lakemedelsforetag i Sverige, berattar
att flera av hans biopharmakunder anvan-
der syre och koldioxid for att skapa tillvaxt
i bakterie- eller cellodlingar. Att f3 ett
driftstopp pa grund av fel pa gascentralen
ar helt otankbart da dessa cellbanker dr
ovarderliga, och flera av Markus kunder har
darfor valt att teckna underhallsavtal med
AGA. For lakemedels- och biotechkunder

ar det ocksad mycket viktigt att underhallet
ar tydligt dokumenterat infor interna och
externa inspektioner berdttar han vidare.
Mdanga i den har branschen valjer dessutom
att kopa ytterligare tjanster fran AGA, sasom
gasanalys vid uttagsposterna och SECCURA®
automatisk gasforsorjning.

KONTROLLMARKT UTRUSTNING

Catharina Qvist som ar marknadsansvarig

for Underhall pad AGA berattar att flest antal
underhallsavtal finns hos kunder inom tillver-
kande industri - svetsverkstader finns det ju
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hundet

hall ger
sakrare drift

Med ett underhdllsavtal kan AGAS
kunder kdnna sig trygga i att gas-
anldggningen fungerar som den ska,
och att lagar och regler dr uppfyllda.

Text: Ina Zackari-Naar, Cecilia Rudengren Foto: AGA

i alla storlekar. Har innebar underhallsavtalet
ocksd att AGAs tekniker testar backventiler
och slangar, tvattar brannare och kontrol-
lerar svetsinsatser. Sakerhetsutrustning som
bakslagssparrar och backventiler kontroller-
as noga. Det som ar trasigt eller i for dalig
kondition for att renoveras byts ut mot nytt.
Med inspiration fran hissar och brandslackare
berattar Catharina att man sen nagra ar mar-
ker upp den kontrollerade utrustningen med
datum for nar underhallet utforts,

GULA KORTET - EN KONTROLLINSTRUKTION

Det gula kortet, som ar en kontrollinstrukti-

on fran Svetskommisionen, fungerar som en
avprickningsrutin for anvandaren. Finns inte
det gula kortet satter AGA fast ett pa utrust-
ningen. Efter utfort underhdll Idmnas ocksa ett
protokoll som &r anvandarens bevis gentemot
kontrollmyndigheterna att de foljer gallande
regler, nagot som uppskattas av alla kunder.
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Sakerhet i luftems

med AGAS Sakerhetsutblldnlng

“0m du tycker att sdkerhet dr dyrt - da ska du jamfora:
med vad en olycka kostar!” Detta har sedan ldnge varit = @ =
ett mantra for Kai Arne Trollerud, utbildningsansvarig inom: "j
AGA i Norge. Hans mantra gdller de flesta foretag och ==
inom norska luftforsvaret tar man hanteringen av f/ytande
oxygen (LOX-Liquid Oxygen) pa storsta allvar och seren
“sdkerhetsutbildning for de anstdllda som en 5/alvklarhet

Text: Knut Narvstad, 'Cecil'ia.Rtidéngf:e‘anbt'é?iT
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1
VIKTIGT MED KONTINUITET
Kapten Havard Nilsen ar mycket nojd med det
samarbete man haft med AGA hittills, bade
fore och efter kursen. De utvarderingar man
har gjort efter varje kurs visar ocksd att del-
tagarna uppskattar innehallet.

- Vi kan helt klart konstatera att kompetens-
nivan har hojts men vi planerar att genomféra
dessa kurser igen eftersom aven nyanstallda
behéver ha det har kunskapen, séger Havard
Nilsen, som starkt rekommenderar kursen. For
0ss ar det mycket nyttigt att AGA reser runt
pa flygplatserna och undervisar. Det gor att
vi kan frigora nyckelpersoner som kan delta

i kursen. Samtidigt vill jag uttrycka min upp-
skattning over hur tydligt kursen ar upplagd
for att visualisera de potentiella farorna som
kan uppsta vid fel hantering av oxygen.

Kontakt pa AGA: Kari Trollerud
Mail: kari.trollerud@no.aga.com
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Underhall pa distans

Rorlig verksamhet, utspridd over landet och
ldngt frdn ndgon av AGAs anldggningar - dd
erbjuder AGA en anpassad underhdllsldsning.

et vanligaste ar naturligtvis att AGA

besoker de kunder som har under-

hallsavtal, men ibland maste man hitta

pa andra l6sningar. Som ett underhall
pa distans dar AGAs underhallsservice kommer
som ett paket pa posten.

Det var nar Emil Brinaru, omradessaljare, skulle
diskutera ett underhallsavtal med Komatsu Fo-
rest som tanken pa en distanslosning kom upp.
Med huvudkontoret i Knivsta, 22 filialer - varav
den nordligaste i Overkalix - och 90 servicebilar
var det inte helt Iatt att utfora underhallet pa
ett och samma stalle. Losningen blev en am-
bulerande butik med Iddor som skickas fyllda
med svetsutrustning - slangpaket, backventiler,
bakslagssparrar mm, och extrautrustning som

De specialbyggda ladorna ar
fyllda med nyservade ventiler,
brénnare’och slangpaket,

}, snyggnedpackade.

2

Text: Ina Zackari-Naar Foto: AGA

exempelvis rensnalar, svetsglasogon, brand-
handskar och requlatorer.

En gang om aret skickar varje filial sin lada till
AGA och precis som med ett vanligt underhalls-
avtal gar AGAs servicetekniker igenom all
utrustning, renoverar eller byter mot nytt.
Darefter packas delarna ner i ladan och skickas
tillbaka. Protokoll och etiketter foljer med. Och
nar det galler extrautrustningen - pa samma
satt som hotellets minibar - bifogas en lista dar
killarna kan pricka av vad de har tagit.

- Forutom de genomgangna delarna, lagger vi
ocksa ner skyddsutrustning, som skyddsglas-
ogon eller 6ronproppar, allt for att uppmuntra
vara kunder att svetsa sa sakert som majligt,

Emil Brinaru, saljare pa AGA, var med
och utvecklade distans-konceptet.

sager Helen Sundvall, key account manager
pa AGA. Helen forsoker framfor allt intressera
koncernkunder inom bygg- och rérbranschen
for det nya konceptet. Manga storre kunder ar
bekanta med liknande I6sningar och tycker att
det funkar bra.

Med underhall pa distans sparar man tid,
pengar och miljo. Inga langa resvagar for AGAs
tekniker, kunderna behéver inte vara pa plats
nar teknikern kommer. Det betyder effektivitet
och ekonomi for bada parter.

Kontakt pa AGA: Bengt Sandberg

Mail: bengt.sandberg@se.aga.com
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Torr-is - dven kallad kolsyreis - och kolsyre-
sno ar tva likartade former av koldioxid i
fast form. Kolsyresno dr snoliknande flingor,
medan torr-is ar kolsyresné som har pressats
ihop till pellets eller block.

Speciellt for torr-is ar att det inte smalter

vid atmosfarstryck, det bildas alltsa ingen
flytande koldioxid. Det som sker ar istallet
en s.k sublimering, da ett amne gar fran fast
tillstand till gas utan att passera mellanfasen
flytande form, vid -78,5 °C.

S

Isen blir alltsa inte vat som fruset vatten,
darav namnet - torr-is.

Man tillverkar torr-is genom att pressa ihop
koldioxidgas till flytande form, darefter tar
man bort varmen som uppstod i komprime-
ringsprocessen och till sist later man den
flytande koldioxiden utvidgas snabbt. Da
uppstar en temperaturminskning vilket gor
att en viss del av koldioxiden fryser till sno,
vilken sedan kan tryckas ihop till pellets
eller block.

Text: Cecilia Rudengren Foto: iStock

Anvandningsomraden:

Torr-is anvands inom flera omraden.
Man anvander torris for kylning av

bl a livsmedel, biologiska prover och
datorkomponenter. Torr-is anvands
ocksa till blastring. Da torr-isblastring
inte [amnar sekundaravfall som t.ex.
sand och inte heller sliter pa det
underliggande materialet lampar

sig metoden sarskilt bra for kansliga
material och miljoer dér man inte kan
ha vata och sand, som ex elektroniks-
skap. I kolsyreslackare for slackning
av brander utnyttjar man bade kol-
dioxidens kvavande och nedkylande
egenskaper. Populart ar ocksa att
anvanda torr-is for rok i kombination
med vatten som specialeffekt.




Pa Korsnds kartongbruk i Frovi finns Sveriges.. forsta ADALKA®-
installation, utvecklad och levererad av AGA. ADALKA®.Gr en metod
att styra pH och alkalinitet (buffertformaga) genom, att tillverka och
dosera natriumbikarbonat pa plats hos.kunden. Med ADALKA® fér.
kunden en skraddarsydd pH-profil och-eri stabilare DH-Styrning pa
pappersmaskinen vilket ger Korsnds Erovi battre farufsatm/ngaf att
producera forpackn/ngskaffang av hagsta kva//te't/




orsnas Frovi ar en av de ledande leve-

rantorerna i varlden av vatskekartong

och kartong till avancerade forpacknin-

gar. Vatskekartonger gor det mojligt for
oss konsumenter att njuta av bland annat farsk
apelsinjuice fran Florida, yoghurt fran Grekland
och solmogna tomater fran Italien, oavsett
sasong. Kartongerna anvands av producenter
over hela varlden och bevarar, transporterar
och skyddar allt fran vin och vatten till ekolo-
giska kikarter.

Forpackningarna ska bevara men aven forstarka
upplevelsen av innehallet. D& duger endast kar-
tong av allra hogsta kvalitet. De manga ar Korsnds
har lagt pa forskning och teknisk utveckling kring
tillverkningen av kartong har gjort att man bygqt
upp en gedigen kunskap om produkten. Kunder-

nas krav innebar att Korsnas staller mycket hoga
krav pa sin pappersproduktion. Har anvands bara
nyfiber av hogsta kvalitet och kraven pa renhet ar
mycket hoga.

STABILARE PROCESS MED KOLDIOXID
Vid massa- och pappersproduktion ar det
viktigt att ha ratt pH-varde under hela pro-
cessen. Det behdvs olika pH-varden i olika
processteg, malning kraver ex hogre pH ett
lagre, men i varje punkt vill man ha ett stabilt
pH-varde dver tiden.

For att halla pH pa ratt niva ar stabilitet och
buffertférmaga viktig och har gor ADALKA® stor
nytta, berattar Jonas Thelaus, affarsansvarig for
papper och massa pa AGA.

Ett antal kemikalier, bland annat lim och star-
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kelse anvands i Korsnas Frovi tillverkning for att
oka fibrernas styrka och minska deras vat-
tenupptagande formaga och det krdvs ett snavt
pH-intervall for att fa den kemin att fungera.
Fungerar inte limningen som den ska kan t. ex.
mjolkforpackningen borja lacka under transport
eller hemma i kylskapet.

Johan Miller, ansvarig for kemin pa kartong-
maskinen, KM5, i Frovi beskriver tillverknings-
processen:

-Det ar som att blanda flaggstanger och tennis-
bollar. Kemi behovs for att binda ihop det. Och
da ar det viktigt med ett stabilt pH.

ADALKA® ar en skraddarsydd l6sning som gor
Korsnds process enklare att styra och ger jam-
nare kvalitet. Till ADALKA® produceras
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32 VOLVO V70 PA EN TIMME

Korsnds Frovi har en kapacitet pa 430 000 ton kar-
tong/ar. Det ger drygt 50 ton kartong/timme vilket
motsvarar vikten av ungefar 32 Volvo V70.

En mjolkforpackning vager 25 g, sa pa en timme
hinner KM5 producera kartong som racker till dver

2 miljoner forpackningar, 24 timmar om dygnet, 360
dygn/ar. 2 miljoner férpackningar kan jamféras med
att det i Sverige saljs 2 miljoner liter mjolk per dag,
rent teoretiskt forsorjer KM5 Sverige med forpack-
ningsmaterial 24 ganger om, fast nu saljs ju inte bara
kartong till férpackningar forstas.

En bra vatskekartong ska skydda och bevara sitt innehall. Det ar sjalvklart.
Det ar dessutom viktigt att kartongen ar hygienisk, att den inte paverkar
innehallets smak och doft samt att den ar tillrackligt formbar och styv for att
ge en stabil och greppvanlig férpackning.

natriumkarbonat pa plats genom att man Iater lut
och koldioxid blandas i en reaktor. Tidigare anva-
nde Korsnas lut eller bikarbonatpulver for att hoja
pH-vardet och svavelsyra for att sanka det. Med
installationen av ADALKA® |ater man i stallet bikarbo-
natlésningen styra pH-nivan och har ddrmed fatt en
smidigare och stabilare process.

MER MILJOVANLIG PROCESS

, - Finessen med ADALKA® ar att den ger en enklare
hantering, ar i stort sett underhallsfri och man slipper
pulverhanteringen, séger Jonas Thelaus. Han fortsatter:

- Genom att tillsatta kemikalier som far arbeta vid ratt
pH-vdarde kan doseringarna minskas och man sparar
pengar och far en renare process. Med ADALKA® far
man ocksd i manga fall Iagre hardhet vilket gor att
man kan spara pd manga kemikalier som annars stors
av kalcium i processen. Koldioxid méjliggér ocksa be-
sparing av svavelsyra och en miljovanligare process.

- Koldioxid ar trevligare att halla pa med &n bikarbo-
natpulver och lut, sager Johan Miller. Nar anlagg-
ningen togs i bruk ersatte den luten. | och med
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ADALKA® har vi fatt en mer 1dngsam och stabil
process. ADALKA® gor det mojligt att finlira mer med
pH-vardet.

Jonas Thelaus forklara narmare:

- Processmassigt ar ADALKA® enklare att styra, da
man kan reglera bade pH och buffringskapacitet
oberoende av varandra till den niva de vill ha. Med
pulver kan man buffra men da till ett givet pH pa 8,5.
ADALKA® kan ocksa kompletteras med koldioxid-
dosering for att ytterligare finjustera pH. Koldioxid
ar ett ypperligt verktyg for att pa ett effektivt men
skonsamt satt sanka pH till exakt ratt niva vid pap-
perstillverkning.

Kontakt pa AGA: Jonas Thelaus

Mail: jonas.thelaus@se.aga.com

John Miller, ansvarig for
kemin pa kartongmaskinen
KM5 i Frovi.
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ETT TON VED BLIR ETT HALVT TON PAPPER
Det kravs flera steqg innan virke och ved blir till papper.
Sarskilt om pappret ska anvandas inom livsmedelsin-
dustrin dar det kravs att pappret ar absolut rent.

Vedflisen kokas under hogt tryck tillsammans med
kokkemikalier. Ungefar halften av veden l6ses ut
vid koket - i huvudsak i form av lignin - och pumpas
tillsammans med kokkemikalierna till sodapannor.
Denna vatska kallas svartlut.

| sodapannorna forbranns ligninet. Darigenom ut-
vinns energi som i sin tur kan aterforas och anvandas
i den egna processen. Kokkemikalierna i svartluten
aterfors till processen i ett slutet system.

Resultatet av hela denna process ar att ett ton ravara
i form av ved har blivit 500 kg papper. Darutover har
massvis med energi utvunnits pa vagen.

De utvunna vedfibrerna gar vidare till tvattning och
silning. Tvattningen sker i flera steg. Anledningen till
den omsorgsfulla tvattningen av massan dar att den
anvands till papper och kartong for forpackning av
livsmedel. Darfor maste den vara extremt ren samt
lukt- och smakfri.

Efter tvattning och silning bleks en del av massan

till 6nskad ljushet. Vit och brun massa pumpas via
lagringstorn till pappers- och kartongtillverkningen.
Vid tillverkningen sker formning, pressning, torkning,
kalandrering till fina ytor samt bestrykning i mycket
avancerade maskiner med stor kapacitet.

De pappers- och kartongrullar som produceras kan
vaga mer an 50 ton. Rullarna delas i mindre rullar
eller arkas alltefter kundens onskemal.
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Futureliner

- en unik amerikanare

Med svetsgas frdn AGA férvandlas Nicklas
Jonssons rosthdg till en totalrenoverad dyrgrip.
Ett tiodrigt projekt som krdver mycket
envishet, engagemang och Kdrlek.

icklas Jonsson var 20

ar ndr han blev kar

vid forsta 6gonkastet.

Och att gammal karlek
aldrig rostar stammer inte i detta
fall. Nicklas Jonssons 6gonsten
arihogsta grad bade gammal
och rostig.

- Min pappa var bilmeka-
niker och jobbade bland
annat med veteranbilar,
berdttar Nicklas. Det ar
sdkert darifran jag
har fatt passionen
for gamla bilar.
Jag tror det var
i samband med
renoveringen
av en gammal
gron tankbil
som jag forsta
gangen sag bilden p3a
en Futurliner. Darefter var Nicklas
fast besluten att fa hit det unika fordonet.
Under atta ar bevakade han marknaden tills
det fanns tillfalle att ta over en Futurliner till
Sverige. 2008 kunde han sla till och nu tar

Text: Ina Zackari-Naar, Cecilia Rudengren Foto: Nicklas Jonsson

hans rostiga gamla buss form i en verkstad i
Vasterbotten, pa vag att forvandlas till den
skonhet hon en gang var.

ENDAST 12 EXEMPLAR

Det ar en unik buss Nicklas har. Futurlinern
producerades i endast 12 exemplar av GM
och anvandes som utstaliningsfordon for att
visa framtidens teknik i roadshowen Parade
of Progress. Den hade sina glansdagar under
1930-, 40- och 50-talen tills showen lades
ner 1956. Av de exemplar som tillverkades ar
det endast nr 8 som tagit sig utanfor USA och
kopts hit av Nicklas Jonsson i Dalarna.

Projektet har vackt stort intresse i USA och
Nicklas hoppas pa intresse i hela Europa, nar
hans Futurliner star klar.

TANKER INTE SALJA

- Den ska hyras ut och kunna anvandas av féretag
bade i Sverige och 6évriga Europa, sager Nicklas.
Nagon tanke pa att salja sin Futurliner har han
inte, dven om pris kring 30 miljoner kronor har
betalats for fardigrenoverade fordon.

Forra sommaren var hon ute pa turné till inte
mindre an 20 platser, men under vintern frak-
tades hon upp till Siked i Vasterbotten, dar Emil

Aven om jag hade massor med pengar och
kunde fa jobbet klart direkt, sa ar det roligare
sa har, med mycket folk och foretag som deltar
pa olika satt.

Fakta om projektet

- Futurliner nr 8 ar det enda
exemplaret utanfor USAs granser
Bussen vager cirka 13 ton
Den beraknade budgeten for att
rusta upp Futurliner ar 4 miljoner
Beraknad tid for upprustningen
ar 10 ar
Det tog 3 manader att
fotografera alla delar till
Futurlinern
4-500 meter balk har gatt at till
nya konstruktioner
Bara “skelettet” till bakdelen
bestar av omkring 180 meter
balkar, som sedan ska klas med
plat bade pa ut- och insidan
Over 300 kvadratmeter plat
kommer att behovas
Ljusrampen, som &r 5,40 meter
lang, kraver ocksa mycket plat
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12 stycken Futurliners byggdes ursprungligen av General Motors. Uppskattningsvis 12,5 miljoner

amerikaner besékte showerna Parade of Progress, som pagick fram till 1956.

Fahlgren leder arbetet med att aterskapa henne
till sin forna glans.

Just nu handlar det mest om utgifter, erkanner
Nicklas, och den ursprungliga budgeten pa

4 miljoner Iar inte halla. Men han har lyckats
samla ett 40-tal samarbetspartners omkring
sig, pa olika nivaer, daribland AGA, som bidrar
med all svetsgas.

MYCKET SVETSARBETE

- Vigdr nog av med 4-5 stora 50-liters flaskor
med MiG-gas (MISON 18) per ar, berattar Emil
Fahlgren, och ungefar 3-4 stycken flaskor
med TIG-gas (MISON). Ibland blir det mycket
svetsning, exempelvis i samband med pro-
duktionen av nya balkar, ibland blir det mest
punktsvetsning.

- Det mesta maste vi tillverka pa nytt, det ar
egentligen bara ramskenor, fram- och bakaxel,
motor, kylare och nagra instrument som vi har
kunnat behalla.

Luckorna pa den gamla bussen har de gjort nya
och lite tjockare. Takkonstruktionen ar ny, med
nya balkar, eftersom den tidigare var lite for

vek. Totalt 4-500 meter balk har gatt at till nya
konstruktioner. Nya instrument och delar hittar
de i gamla lastbilar eller soker efter pa e-bay.
Dessutom har de fatt tillverka nya pressverktyg
-ingenting ar standard.

Eleverna pa industriprogrammet pa Jenningssko-

lan i Robertsfors bistar med fras- och svarvar-
bete, i ett unikt samarbete, medan allt svetsar-
bete sker i Emil Fahlgrens verkstad i Sikea.

Tio ar totalt berdknas arbetet med Futurlinern
att ta och trots att det tar tid och kostar pengar
alskar Nicklas processen.

Visst kdnner man pressen, vi vill ju se resulta-
tet, men han tycker dndd att det gemensamma
arbetet, med alla som ar involverade, ar det
som ar riktigt roligt.

Kontakt pa AGA: Goran Flank
Mail: goran.flank@se.aga.com

Folj projektet pa:
http://www.classicmotor.se/tagg/futurliner/

Infér vintern fraktades Nicklas buss upp
till Siked dar allt svetsarbete sker.

Uppgift

Bista i arbetet med att aterstalla
en Futurliner i sitt ursprungliga
skick. Arbetet kraver mycket
svetsning, framfor allt i samband
med produktionen av nya balkar.

L6ésning

AGA stddjer restaureringen och
levererar MISON 18, acetylen,
oxygen samt hyresavtal for
AGAs individmarkta gasflaskor.
AGA kommer att medverka och
exponeras i samband med att
Futurlinern visas upp pa stora
utstallningar och massor.

Resultat

Med hjalp av samarbetsavtalet
med AGA kan Nicklas Jonsson
bade halla Iaga kostnader och
hog kvalitet pa sina svetsar i re-
staureringen av “Futurliner # 8",
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Fara a farde

Du har vdl koll pa de nya farosymbolerna?

From 2015 ska alla farliga EC; irecti —— o
S 2 . b edstiesloll  Gammal EC-Klassificering' | Ny GHS—Klassificering’

€miska produktier vara markta System for Classification " " |
med de nya farosymbolerna & Labelling Symbol R-fras Symbol | Signalord Faroangivelse

och information om skador som EXPLOSIV (R2, R3) FARA H200
kan uppsta vid anvandning. H201, H202, H203
Det nya kategoriseringssys- H240, H241
temet baseras pa egenskaper ingen s VARNING H204
- A BRANDFARLIG R12 FARA H220, H222, H224
och man skiljer pa tre typer av
o R11 FARA H225, H228 (cat.1),
fa"ro klasser; fyS|k.a.I .|.ska faror, VARNING H228 (cat. 2)
halsofaror och miljofaror. De R10 VARNING H223, H226
olika farorna beskrivs med ett SJALVANTANDER R17 FARA H250
piktogram i form av en romb I LUFT (R15) VARNING H260, H261 (cat. 2), H261 (cat. 3)
med rod kant och vit botten R12 FARA H241, H242 (type ,0), H251,
dar en svart-vit bild symbolise- VARNING H242 (type £ ), H252
rar typ av fara. § KAN ORSAKA R7 FARA H241, H242 (type ¢,0),
= | BRAND VARNING | H242 (type )
Under en dvergangsperiod %
kan bade de nya och gamla < | OXIDERANDE R8 FARA H270
farosymbolerna anvandas men £ R8, R9 H271, H272 (cat. 2),
senast den 1 Juni 2015 maste VARNING H272 (cat.3)
alla kemikalier och produkter GASER UNDER Ingen fras VARNING H280
ha den nya klassificeringen. TRYCK Ingen symbol @ H281
Har ser du hur det nya syste- ’I;%I;I;ail\g FOR Ingensymbol | Ingen fras E‘%’: VARNING H290
met ersatter det gamla. “
GIFTIG R28 | R27 | R26 FARA H300 H310 H330
R25 R24 | R23 H301 H311 H331
CANCERFRAMK, R46 | R45, R49 FARA H340 H350
MUTAGENA, R39 | R60, R61 H370 H360
REPR.TOXISKA R4S H372
HALSO- R42 | R65 H334 H304
SKADLIGA — R68 R40 VARNING H341, H371 H351
= 8 R48 | R62, R63 H373 H361
% R22 'R21 | R20 VARNING H302 H312 H332
[Va)
o
FRATANDE i== R34, R35 FARA H314
IRRITERANDE R41 H318
R38 | R36 | R43 VARNING H315 H319 H317
. R37 @ H335
Ingensymbol | R67 H336
MILOFAROR R50 | R50/53 é% VARNING H400 H400, H410
R51/53 Inget signalord H411
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AGA gav Volvo svetsen

som aldrig stannar

Aldrig tidigare har AGA levererat en sdkrare
losning till en svetskund. Volvo Construction
Equipment behovde en tillforlitlig gasforsérining.
Det blev bade hdngslen och liviem.

olvo Construction Equipment forser

hela varlden med anldggningsmas-

kiner. Vid tillverkningen av de dyrbara

hydraulcylindrarna till Volvos maskiner
kan ett avbrott i svetsprocessen stanna upp
hela produktionen, vilket ger en férlust i bade
tid och pengar men innebar ocksa en risk for
forsamrad kvalitet.

Forutom risken for oonskade avbrott fanns pa
Volvo Construction Equipment tidigare dven
en risk for bindfel da blandningsforhallanden
kunde variera. De saknade aven analysmoj-
ligheter och fick byta gaspaket sjélva. Volvo
kontaktade darfor AGA och tillsammans
gjordes tester under ledning av svetsingenjor
Thomas Korff. Lésningen blev en av de
sakraste gaspaket som AGA nagonsin levere-
rat, med en obefintlig risk for driftstopp.

AUTOMATISK GASFORSORJNING

Med den nya losningen levereras gasen fran
tank och mixer. Vid tryckfall kopplas gasen
med automatik om pd ett reservpaket sa

att driften inte stors. Tva paket corgon 18 ar
inkopplade med AGAs tjanst SECCURA® auto-
matisk gasforsokning, vilket gor att Volvo inte
behover oroa sig for att gaspaketen tar slut.
En gasanalysator med loggningsfunktion ar
kopplad till gasen som kommer ur ledningen.
Via analysatorn kan Volvo folja vilken bland-
ning som kommer ut i deras process.

Text: Ina Zackari-N&ar, Cecilia Rudengren Foto: Volvo

Ett larm ar kopplat om blandningen gar under
eller éver 10 procent mot det satta riktmarket
pa 18 procent blandning.

- Vi har aldrig tidigare levererat en sadan kom-
plett 16sning inom svetsprocess tidigare, sager
Stefan Sandberg, omradessaljare pa AGA.

SAKRAD PROCESS

Med den nya l6sningen har Volvo fatt en saker
och stabil svetsprocess. De behéver inte langre
bekymra sig for daliga svetsresultat eller om
gasblandningen &r olika vid leverans.

- Tidigare kérde vi med endast tomningscentral
och paket som vi fick byta sjalva, vilket 6kade
risken for bindfel, sager Jorgen Persson pa Vol-
vo. Eftersom vi inte hade ndgon analysator da
fanns det alltid risk for att blandningsférhallan-
dena kunde variera utan att vi visste om det.

STANDIG BACK-UP

Den nya losningen ger ocksa lopande analys
och standig back-up. Resultatet ar battre kon-
troll pa blandningsforhallande, med mindre risk
for bindfel och battre kvalitet.

- Nu behéover vi inte bekymra oss langre, sager
Jorgen Persson. Det tar mindre tid att byta pa-
ket och vi behdver inte 1dgga tid pa att bestélla
nya eller oroa oss for att det ska ta slut.
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Uppgift

Avbrott i i samband med produk-
tionen av hydraulcylindrar inne-
bar en risk for forsamrad kvalitet
och en forlust i bade tid och
pengar. Varierade blandnings-
forhallanden innebar en risk for
bindfel. Analys saknades och
Volvo fick byta gaspaket sjalva.

Losning

AGA levererar gas via tank och
paket. Vid tryckfall fran tank

och mixer kopplas gasen med
automatik om pa ett reservpa-
ket sa att inte driften stors. En
SECCURA® l6sning sakerstaller att
gasen aldrig tar slut och en gasa-
nalysator med loggningsfunktion
samt larm ar ocksa kopplad till
gasen.

Resultat

Volvo har fatt en saker och stabil
svetsprocess. De behover inte
langre bekymra sig for daliga
svetsresultat eller varierad gas-
blandning. Den nya I6sningen
ger ocksa lopande analys och
standig back-up.

Kontakt pa AGA: Goran Flank
Mail: goran.flank@se.aga.com
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VKING lINE —

AGA och Viking Line
banar vag for ett
renare Ostersjoomrade

Text: Unn Granfelt. Foto: Viking Line, Jan Ahrrénborg

yligen tecknades avtalet som innebar
ett startskott for ett renare Ostersjo-
omrade. AGA ar utvald leverantor av
flytande naturgas (LNG) till M/S Viking
Grace, vilket kommer att ge ett miljévanligare
bransle i tankarna. Kontraktsvardet uppgdr
till cirka 75M€ och stracker sig 6ver manga ar.
Viking Lines nya miljofartyg tillverkas pa ett varv
i Abo och kommer fran och med januari 2013
trafikera rutten Stockholm-Abo och drivas med
LNG. - Viking Grace och Viking Lines miljomed-
vetna satsning ar ett viktigt “flaggskepp” for
sjofarten. AGA ar en naturlig samarbetspartner
i detta pionjarprojekt i och med var kunskap
gallande kryogent bransle och bunkringsteknik,

sager Carl-Lennart Axelsson, marknadschef
LNG, AGA Gas AB. Narheten till Viking Lines
kajplats vid Stadsgarden fran var LNG terminal
innebar snabba och flexibla transporter, vilket
naturligtvis ar en ytterligare fordel.

NYA I\/\ILJOREGI_ER FOR SJOFARTEN
Direktiv fran FN:s sjofartsorganisation
International Maritime Organzation (IMQ)
innebar restriktiva forhallningsregler gal-
lande tillaten svavelhalt i marina branslen
frén och med 2015. Ostersjon ingar i SECA
(Sulphur Emission Control Area) -omradet,
vilket innebar en begransning av utslapp till
motsvarande maximalt 0,1 viktprocent svavel

i marina branslen. Utslappskraven innebar
stora forandringar for sjofarten som behéver
rena dagens branslen eller avgaser alterna-
tivt byta ut mot miljovénligare alternativ som
LNG. Forutom de befintliga utslappskraven pa
svavel, behover sjofarten dessutom hantera
kommande direktiv pad minskade kvave-
oxidutslapp vid nybyggnation av fartyg fran
2016. LNG tillmotesgar dessa krav och redu-
cerar aven koldioxidutsldppen med 20-30%.

KONKURRENSKRAFTIGT BRANSLE
Forutom en positiv miljoaspekt ar LNG ett forde-
laktigt bransle ur kostnadsperspektiv. -Gaspri-
set aridag konkurrenskraftigt i jamforelse med



alternativa branslen och reningsmetoder, vilket
aven kommer att starkas framover. Med LNG
minskas slitage pa motorer och 6évrig utrustning
vilket reducerar langsiktiga kostnader, sager
Carl-Lennart.

-1 dag ar LNG- anvandningen for marint bruk i
sin linda. Nar infrastrukturen effektiviseras med
tilltagande anvéndning kommer kostnaderna
att pressas ytterligare.

INFRASTRUKTUR PA PLATS INOM KORT
Bunkring (tankning) av M/S Viking Grace

ska goras vid Stadsgarden i Stockholm, dar
bunkring med olja aven sker i dag. Planering

och tillstandsprocesser sker under varen, for att
allt ska finnas pa plats om knappt ett ar. Viking
Grace kommer att ha ett arsbehov av cirka 22
500 ton vilket innebdr 60 ton LNG dagligen.
Den flytande naturgasen fraktas med lastbil
fran den ndarbeldgna LNG-terminalen i Nynds-
hamn till Loudden (Vartahamnen) dar omlast-
ning till bunkerbat sker. Gasen transporteras i
kondenserad form vilket innebar en 600 ganger
volymminskning i jamférelse med gasform.
Detta effektiviserar naturligtvis transporten och
ger mindre miljopaverkan. -Samarbetet mellan
AGA och Viking Line innebar att riktlinjer for ett
nytt bransle tas fram, vilket banar vag for en

ny infrastruktur for den svenska sjofarten dar
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Fakta LNG & Viking Grace:

LNG
LNG star for Liquefied Natural Gas och
ar kondenserad till flytande form och
halls nedkyld till minus 162 grader. LNG
ar en gasblandning som framst bestar
av metan med mindre andelar etan och
propan. Biogas och LNG &r blandbara
genom sin hoga andel metan.
AGAs flytande naturgas, LNG, lagras
i en 20 000 m3 stor tank utanfor
Nynashamn. LNG fraktas dit med
specialbyggda fartyg.
Miljoaspekt: Forbranning ger markant
lagre utslapp av kvaveoxider och inga
utslapp av svaveloxider och skadliga
partiklar. CO?-utslapp reduceras med
upp emot 30%, jamfort med olja.
LNG anvands bade som ravara och
bransle. Industri, sjofart och fordon ar
omraden dar LNG har/kommer att fa
stor betydelse.

M/S Viking Grace

- Kryssningsfartyg for 2800 passagerare
och ett stort antal fordon.
214 meter langt & 880 hytter.
Tva LNG-tankar ar placerade utomhus
pa dacket i aktern. Om gasen kommer
i kontakt med luft, stiger den upp och
ventileras bort.
Tankarna har dubbla vaggar (som en
termosflaska).
Trycket inne i tanken ar 5 bar och
temperaturen -160 grader Celsius.

Kontakt pa AGA:
Carl-Lennart Axelsson, marknadschef.
Mail: carl-lennart.axelsson@se.aga.com

LNG ar av stor framtida betydelse, sager Mikael
Backman som ar VD i Viking Line Abp.

UNIK BUNKRINGSLOSNING

- FORST | VARLDEN

M/S Viking Grace har ett tidspressat schema

i rutten mellan Stockholm och Abo. I och med
att fartyget endast ligger fortojd vid kaj korta
stunder, forutsatts en effektiv bunkringslos-
ning. Genom att franga traditionell bunkring
fran tankbil pa kaj, finns mojligheter till en
snabbare 16sning. AGA tillsammans med Viking
Line som kravstallare utvecklar en unik l6sning
som innebar bunkring “ship to ship”. Inom 60
minuter ska M/S Viking Grace vara bunkrad
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och klar och redo for ytterligare en kryssning.
-Vi arislutfasen gallande tillstandsprocesser
for bunkring och logistik, sager Jonas Aker-
mark, Sjofartsansvarig LNG, AGA Gas AB. - Det
utvecklings- och tillstandsarbete som AGA utfor
tillsammans med Viking Line, underlattar for
sjofarten framover. Nu nar infrastrukturen finns
pa plats gor att fler rederier kommer vaga
satsa pa LNG.

FRAN PROCESSINDUSTRI TILL SJOFART
-Nar AGA beslutade att investera i terminalen
i Nynashamn var fokus att erbjuda konver-
tering fran olja till mer miljovanlig LNG inom

processindustrin samt sakerstalla tillgdngen

pa fordonsgas. Den marina sektorn fanns som
potential for framtiden. 1dag ser vi att sjofartens
LNG-behov kan komma att utgéra en betydan-
de del av terminalens beldggning framéver,
sager Carl-Lennart.

AGA ser ett 6kat intresse fran bade rederier

som avser att nyttja LNG som bransle och fran
rederier som ser mojlighet att distribuera LNG

i Ostersjon. -Det galler att kunna knyta ihop
distributionen av LNG mellan olika terminaler i
Ostersjon och pa ett effektivt satt hamta volymer
av LNG fran stora importterminaler framéver.




cetylen anvandes for fyrbelysning

redan innan AGA kom in i bilden. Men

tekniken ansags alltfor dyr pa grund

av den stora gasfarbrukningen. Det
var darfor som éverfyringenjoren vid Lotsver-
ket John Hojer, kontaktade AGA. Kunde inte
Dalén utveckla tekniken, sa att det inte gick
at s3 mycket gas och sa att varje fyr fick ett
karakteristiskt sken? Jovisst det kunde Dalén!
Han gjorde en serie uppfinningar (nagra efter
att ha forlorat synen 1912) och lade darmed
grunden till det som skulle bli AGAs fyrsystem
och stora genombrott.

Klippapparaten (1905) som tander och
slacker ljuset i jamna intervall genom att
gasen slapps fram i bubblor till en an-
tdndande evighetsldga. Detta minskade
gasforbrukningen med upp till 90 procent
samtidigt som varje fyr kunde ges ett eget
karakteristiskt sken.

AGA-massan (1906) var en ny fyllning i gas-
behallarna som eliminerade den explosions-
risk som fanns med den tidigare fylliningen.
Solventilen (1907) som slacker fyren auto-
matiskt under dagen. Solventilen bestar av
parallella metallstavar, en svartad och tre for-
gyllda. Eftersom den svartade staven absor-
berar mer ljus och varme an de blanka, sa
kommer den att utvidga sig mer under dagen.
Denna lilla skillnad (0,0016 mm) utnyttjas for
att stanga och 6ppna gastillforseln. | kombina-
tion med klippapparaten medfér solventilen
en gasbesparing pa upp till 94 procent.
Dalénblandaren (1909) som blandar gas
och luftijamna proportioner, vilket var
nodvandigt for de ljusstarka havsfyrar som
far sitt ljus via glodnat (glodstrumpa). Ge-
nom Dalénblandaren kunde dven ett annat
fyrtekniskt problem I6sas 1918, namligen

att fa linssystemet i rotation med 6nskad
hastighet. Detta sker genom att utnyttja den
energi som frigors vid reduceringen av det
hogre trycket i ackumulatorerna till det lagre
arbetstrycket i blandaren.

Linspendeln (1915) som gor att fyrljuset
alltid kastas ut horisontellt aven om fyren ar
installerad pa ett gungande fyrskepp.
Glodnatsvaxlaren (1916) som automatiskt
byter ut ett glodnat som blivit uppbrant
(vilket sker efter ungefar fem veckor).
Genom denna uppfinning hade AGA skapat
ett helautomatiskt fyrsystem dar det rackte
med att se till fyrarna en gang om aret.

UT | VARLDEN

Snart borjade bestdllningar pa AGA-fyrar
komma in fran hela varlden, redan 1910

var AGAs exportandel 80 procent. Det var
nodvandigt att etablera verksamhet dven
utomlands. Vid férsta varldskrigets bérjan
hade AGA anlaggningar i bland annat Dan-
mark, Italien, Java, Australien, Japan, Finland,
Panama, Hong Kong och Kina. Det mest
prestigefyllda uppdraget var byggandet av
fyrbelysningen langs Panamakanalen.
Kriget innebar att anvandningen av acetylen
okade, inte bara for belysningsandamal utan
aven tillsammans med syrgas i samband med
svetsning och l6dning. Detta ledde till att AGA
1914 etablerade en syrgasfabrik pa Lidingo.

GASDRIFTEN FORSVINNER

Under senare delen av 1900-talen borjade
fyrarna byggas om for att drivas med elektri-
citet eller med hjalp av solceller. Men dven om
belysningen bytts ut ar flera fyrar fortfarande
intakta inuti. Det galler exempelvis fyren vid
Olands norra udde. Intill Blockhusudden, vid
Stockholms inlopp etablerades en AGA-fyr
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redan 1912, den forsta i varlden med en sol-
ventil. Nar fyren elektrifierades 1980 konstat-
erade man att ventilen aldrig nagonsin hade
kravt en reparation.

Fortfarande finns nagra fyrar kvar som drivs
med acetylen. Vid inloppet till Vanern star
fyren Harnas Ovre, den sista gasdrivna fyren i
vanern, men snart byggs dven den om. Utanfor
Stockholm, i 6gruppen Fjaderholmarna, star
den K-markta fyren Libertus dar Gustav Dalén
klippljusapparat fortfarande ar i drift.

Gustav Dalén revolutionerade fyrtekniken och
hans uppfinningar har genom aren fralst och
raddat livet pa hundratusentals sjéfarande.

| ar ar det 100 ar sedan Gustaf Dalén fick Nobel-
priset for sina nydanande tekniska uppfinningar.

Olyckan som gjorde att Gustaf Dalén blev
blind hindrade honom inte att forsatta
att uppfinna och utveckla sina idéer. I ar
ar det hundra ar sedan Gustaf Dalén fick
Nobelpriset.



A Member of
The Linde Group ‘ AGA

Riktigt bra kott tar manader att skapa.
Och bara minuter att forstora.

Det kraver stor omsorg och kostnader for att producera hogkvalitativt kott.
CRYOLINE® frys-och kylsystem fran AGA ar snabbt och exakt. Det &r din
forsakring om att ditt kott kommer att levereras i precis ratt temperatur.
Ar det inte dags att bryta isen och ga vidare till smartare och mer flexibla
l6sningar for hogkvalitativ kylning? Kanske ar det dags for CRYOLINE®.

For matens skull.

AGA - ideas become solutions.

www.aga.se



