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Introduktion 3

Introduktion.

Utrustning och tillbehor for skarning, svetsning,
varmning och [6dning fran AGA.

AGA utvecklar, producerar, saljer och distribuerar gaser, systemlosningar, gastekniska anldggningar,
utrustningar och tjanster som ger ett langsiktigt och for bada parterna vinstgivande samarbete.

AGA ingar i The Linde Group, en av varldens storsta leverantorer av industrigaser och medicinska gaser.
Den nordiska marknaden ar AGAs hemmamarknad dér vi ocksd ar marknadsledare.

AGAs lokala forankring sakerstaller langsiktig gasforsorjning och en hog serviceniva av saval gasrelaterad
utrustning som kompetens och kunnande.

Den har katalogen presenterar de utrustningsprodukter som AGA séljer och marknadsfoér inom segmentet
for svetsning och skarning. Sortimentet ar i stort sett enhetligt for alla nordiska Iénder. Produkterna i
sortimentet ar avsedda for svets-, 16d-, och skarmetoder samt nérliggande processer dar man arbetar med
branngaser, oxygen eller luft.

Katalogen ar avsedd att anvandas som underlag vid bestéllningar.
Den kan ocksa fungera som informationstod for aterforsaljare eller slutanvdndare.



4 Kontakt

Har kan du kopa AGAs produkter.

Allman information
AGA har kundservicekontor/ordermottagning i alla nordiska lander.

For ytterligare information, besok vara websiter:

Danmark www.aga.dk
Estland WWW.aga.ee
Finland www.3ga.fi
Island WWW.aga.is
Lettland www.aga.lv
Littauen www.aga.lt
Norge WWW.3ga.no
Sverige WWw.3ga.se

AGA har dessutom aterforsaljare i hela Norden. De levererar vanligen
omgaende fran sitt eget lager.

Kvalitetssystem

AGA 3r1S0 9001 certifierat for arbetet med var forsaljning, distribution, och
tillverkning av industriella och medicinska gaser och tillhérande utrustning.
Det innebar bl a att alla vara produkter och tjanster skall ha en sadan kvali-
tet att kundernas behov och myndigheternas krav val tillgodoses.

Miljopolicy

AGA r certifierat enligt 1SO 14001. AGAs mal &r att vara ledande inom
industrigasteknik for en battre miljo, bl a genom att med gasteknik som
grund hjalpa vara kunder att infora ny battre teknik som avlastar miljon.

Ovrigt

Det ar viktigt att du som inkopare /anvandare haller dig uppdaterad om
vilka sékerhetsforeskrifter som galler for anvandning och transport av
utrustningar och gaser.

AGA ansvarar ej for eventuella person- och/eller sakskador som kan
uppkomma vid anvandning av produkter som aterfinns i katalogen eller i
anknytning med arbetsprocesser.

Produkternas utférande, design och funktion kan till foljd av produktut-
veckling och nya myndighetskrav komma att avvika fran uppgifterna i
katalogen. AGA forbehaller sig ratten att dndra i sortimentet. Lokala
avvikelser kan férekomma.

Ny tjanst online

Nu kan du enkelt och smidigt hitta information och bestalla utrustning
och tillbehor for svetsning och skarning pa Internet. Fortfarande har

du kvar mojligheten att ringa och prata direkt med var Kundservice om
utrustning eller for att gora bestallningar. Var malsattning ar att din kon-
takt med oss skall vara sa enkel som mojlig och att det skall finnas flera
satt att nd oss for information eller bestallning.

- Bestallning online

- Produktkatalogen online

- Mallar fér dina bestaliningar

- Orderhistorik

- Information fran AGA

- Kampanjerbjudanden

- Telefonsupport

Sa har gor du

- Kontakta Utrustningsgruppen pa Kundservice for anvéndarnamn
och losenord

- Gain pa www.aga.se/utrustning

- Klicka pa "Utrustning online”

- Logga in med ditt anvandarnamn och l6senord

- V3lj produkt ur menyn till vanster eller anvand sokfunktionen

- L3gg din bestallning genom att ange antal och klicka pa varuvagn

- Fyllileveransinformationen

- Kontrollera din bestallning och skicka

- Din order bekraftas med e-mail

Bra overblick

Ndr du har lagt en order kan du spara den som en mall som du kan
anvanda for att 13gga framtida order. Du far en bra dverblick dver din
orderhistorik eftersom alla bestallningar sparas i en sarskild samman-
stallning.

Uppdaterad information och kampanjerbjudanden

Genom var nya tjanst har du alltid tillgang till aktuell information. Du far

kampanjerbjudanden, uppdaterad information och har alltid mojlighet att
anvanda meddelandefunktionen for din kontakt med oss. Du hittar dven

information om anvandning och sakerhet.

Vi finns till for dig

Vi har gjort det enkelt for dig att skaffa aktuell information och bestalla.
Kontakta antingen Utrustningsgruppen pa Kundservice for personlig
support, telefon 08-706 95 88, eller utnyttja var nya tjanst pa Internet,
www.aga.se /utrustning. Valj det satt som passar dina behov bast!







6 Introduktion

X 11 = Oversikt.

Fixicontrol Ox, 4 Bar HT Unicontrol 500 Ox, 10 Bar HT SAFE-GUARD-4 Ox
331290 309226 300251
Sexkantsmutter 309228

@ Acetylen.
N
4

Fixicontrol Ac HT Unicontrol 500 Ac HT SAFE-GUARD-4 Ac
331291 309257 300250
Sexkantsmutter 309227

Z
N
Tillbehor Flerlagiga varmeinsatser acetylen
Gastandare 300895 I/h
Rensnal 305435 500 300357
Gassparare GS 10 300838 800 300359
1000 300448
Flerlagiga varmeinsatser propan
90 300410
1000 300351
—— - ®
ﬁ‘i — remm————
< B . N
! & I
Skarmunstycke
Tillbehor HP 433 Propan
Cirkelskarstod for haldiameter @ 60 - 600 mm 300419 mm
Skarstod, graderat 300414 HP433-1 1-3 300327
Stod for halskarinsats, haldiameter @ 20 - 60 mm 300406 HP433-2 3-8 300328
HP 433-3 8-20 300330

HP 433-4 20-50 300333
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Tvillingslang 5 m, @ 5,0 mm med BV 12 G 4" Backventller X 11 Handtag
kompressionskopplingar @5,0mm 300449
och backventiler 300386
307680
- o — Svetsning

- —- |

—

Bojbara svetsinsatser Svetsinsatser

I/h mm I/h mm

30 05-1,0 300409 40 0,2-0,5 300388

160 1,0-2.0 300422 80 05-1,0 300390

315 2,0-4,0 300424 160 1,0-2.0 300392

500 4,0-6,0 300435 230 1,5-3,0 300402

800 6,0-9,0 300434 315 2,0-4,0 300394

Bojbara svetsinsatser med hardtip 400 3,5-5,0 300368

160 1,0-2.0 329614 500 40-6,0 300396

315 2,0-4,0 329615 650 50-7,0 300391

500 4,0-6,0 329616 800 6,0-9,0 300398
1000 8,0-12,0 300400
1250 9,0-14,0 300436

— Skarning

— e & <

Skarmunstycke

HA 411 actylen Skarinsatser

mm 90° Ac havarm 300374

HA411-1 1-3 300327  90° Ac rattventil 300355

HA411-2 3-8 300328  90° Pr havarm 300373

HA 411-3 8-20 300330

HA411-4 20-50 300333

HA411-5 50-100 300335
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X 21 - oversikt.

@ Acetylen.
N
7

Unicontrol 500 Ox

HT 309226

Sexkantsmutter

309228

UnicontrolL 500 Ac

HT 309257

Sexkantsmutter

309227

— < </

. |

SAFE-GUARD-4 Ox
300251

b |
> ’ !

SAFE-GUARD-4 Ac
300250

g&
Flerlagiga varmeinsatser - propan Flerlagiga varmeinsatser - acetylen Enlagiga varmeinsatser - acetylen

I/h I/h I/h

1000 300494 1000 300545 180 300542
2000 300493 2500 300543 250 300525
4000 300491 5000 300541 500 300547
7000 300489

o L
L ——R O

—
o

£
N

Tillbehor Skarmunstycke COOLEX® P 311 Propan
Dubbelt skarstod, justerbart med sma hjul 300576 mm
Dubbelt skarstoéd med stora hjul 300584 P331-1 1-3 300675
Dubbelt skarstod, justerbart med stora hjul och gradering 300510 P331-2 3-10 300676
Skarstod med centrumhallare till stora hjul 300575 P331-3 10-25 300668
Skarstod med centrumhallare till sma hjul 300564 P331-4 25-50 300674
Stod for halskarinsats 0° (hjuldiameter @ 20 - 100 mm) 300568 P331-5 50-100 300671
Distanshylsa 300572 P331-6 100-200 300670
P331-7 200-300 300669
P331-8 300-500 300672




Introduktion 9

Ne N
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/ /
Tvillingslang 10 m BV 12 G %" Backventller X 21 Handtag
med slangkopplingar @ 6,3 x6,3mm 300522 Runt 300527
@ 6,3 mm 8,0 x8,0mm 300521 Ovalt 308544
305034
— Svetsning
e [ <
Bojbara svetsinsatser Svetsinsatser
I/h mm I/h mm
30 <1,0 300602 40 0,2-0,5 300578
160 1,0-2,0 300583 80 0,5-1,0 300582
315 2,0-4,0 300600 160 1,0-2.0 300596
500 4,0-6,0 300599 230 2,0-3,0 300605
315 2,0-4,0 300604
400 3,5-5,0 300603
500 4,0-6,0 300590
650 50-7,0 300594
300 6,0-9,0 300470
1000 7,0-10,0 300459
1250 9,0-14,0 300460
Skarning
——  ul— < <
Skarmunstycke HA 311 Acetylen  Skarinsatser
mm 0° havarm 300487
HA311-1 1-3 305847  45° havarm 300554
HA311-2 3-10 305853  75° havarm 300500
HA311-3 10-25 305849  90° havarm 300569
HA311-4 25-50 305852
HA311-5 50-100 305834
HA311-6 100-200 305843
HA 311 -7 200-300 305841

HA311-8 300-500 305832




10 Introduktion

MIG/MAG- och TIG-svetsning - Oversikt.

Gasvakt 300248

%

i gl
Testflodesmatare
300766

Weldflow

- den optimala gasspararen

Testflodesmatare
- for korrekt matning
av gasflode

Gasvakt
- sakerhet mot svetsfel

Gasforvarmare
- vid stora gasuttag
i kall miljo

Weldflow gassparare
25,0307923
26,3307911

Gasforvarmare
o0,
309450

Argon / argonblandningar

309451

PROSAVER® regulator
Argon och MISON®
331001

| 5]
[

Flowreg
Argon och MISON®
308057

— -

Unicontrol 100

Argon och MISON® ] 1
309260 9 # :;! E?Q
]

Rotam Plus till Unicontrol
Enkel 300100
T-stycke 300104

Unicontrol 300
Argon och MISON®
309252

Fixicontrol
Argon och MISON®
331292

Dry flow - Argonslang

Fixicontrol €O,
HT 331293 @6,3mm, 10 m 316722

@50mm, 40m 316719
@50mm, 10m 316720
@63mm, 40m 316721



Introduktion 1

Komplett svets- och skarutrustning.

Med AGAs kompletta utrustningskit far du som anvandare de vanligaste
komponenterna samlade p3 ett stdlle. Dessa fardiga kit gor det ocksd lat-
tare att transportera och ta med sig utrustningen t ex i servicebilar osv.

X 11 Brannarsystem.

Hanvisning till X 11 sid 35 och X 21 sid 50

X 11 Original X 11 Extend

300317 309693
FLAME® kit
Inkl 5 L flaskor
323078

X 11 Combi Exkl flaskor

310133 323080

X 21 Original Ovalt handtag

Runt handtag Skarinsats 90°

Skarinsats 90° 309344

305467 Skarinsats 75°

Skarinsats 75° 309345

300315

X 21 Select X 21 Combi

305468 316161
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AGASs requlatorer.

Egenskaper som kannetecknar AGAs regulatorer:

- Anpassade till och uppfyller de krav som normen EN I1SO 2503 staller
- Regulatorn ar markt enligt gallande standard

- Godkand i ett s k «urbranningstest» som ar utfort av ett oberoende
testinstitut

- De flesta requlatorerna ar forsedda med plansate som ger en snabb
och precis reglering med maximal kapacitet

- Plansatet tillsammans med en storre diameter pa membranet innebar
ett konstant gasfléde aven vid laga arbetstryck

Okad sakerhet.

Det ar inte tillatet att transportera gasflaskor i eller pa bil eller slapvagn
med reqgulatorerna anslutna (tvingande bestammelser enligt ADR). Med
HT-anslutning (HT = Hand Tight) blir det enklare att folja bestdmmelserna.

Sakerhet och funktion - att lita pa.

1. Requlatorerna har ett kraftigt dimensionerat inloppsstycke som tal
slag och stotar.

2. Sinterfiltret renar gasen fran partiklar.

3. Flaskans maximala inloppstryck, 200 bar ar i lagtryckskammaren
reducerat till onskat arbetstryck. Sekundartrycket/arbetstrycket
pa en requlator maste folja gallande tryckklasser i standarden. T ex
finns requlatorer for oxygen och de évriga komprimerade gaserna
i olika tryckklasser. Acetylen skall alltid ha ett maximalt arbetstryck
pa 1,5 bar.

4. Den stabila flodeskaraktaristiken erhalls i de flesta regulatorerna
genom en perfekt avvagning mellan ventilfjader och reglerfjader i
forhallande till ventilsate och membran. Requlatorn éppnar nar
reglerratten skruvas in. Den paverkar da reglerfjdder och membran att
pressa in ventillyftaren som da tilldter ett reducerat flode att slappas
in.

5. Sakerhet 1: Skulle trycket éverstiga ett visst varde i ldgtryckskammaren
oppnar overstromningsventilen och overtrycket slapps ut.

6. Sakerhet 2 (for requlatorer med membran): Skulle trycket i 13gtrycks-
kammaren stiga sa snabbt att sakerhetsventilen inte hinner evakuera
overtrycket, brister membramet vid ca 30 bar och gasen slapps ut via
evakueringshal i kapan.

Regulatorer 13

- For att underlatta installningen har regulatorerna en stor och
ergonomisk ratt

- Korrosionsresistent éverstromningsventil

~ AGAs requlatorer har ett filter som hindrar att partiklar kommer in i
regulatorn

- Battre egenskaper vid lag temperatur

Det okar sakerheten vid forflyttning mellan tillfalliga arbetsplatser.
De flesta requlatorerna finns ocksd att fa med sexkantsmutter.

Den inkapslade ventilens funktion
(for regulatorer med membran och inkapslad ventil)

Stangd
ventil:

Oppen
ventil:

« -
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Requlatorer.

Sa har fungerar en requlator.

Requlatorns delar.

Flodeskapaciteten fran en flaskregulator varierar beroende pa arbets-

situationen. Dimension och langd hos gasslang, eventuella skarvstycken i

gasslangen, kapacitet hos sakerhetsutrustning som bakslagssparr och back-

ventil, har stor betydelse for det tryck och fléde som finns tillgangligt

framme i brannarhandtaget. Reglerfjader

Membran

Gasinlopp

Inloppsstycke

Sinterfilter

Sakerhetsventil

Exempel pa markning av regulator Regulatorer tillverkade enligt EN ISO 2503 skall vara permanent
markta med:

- Gassort

Tryckregulatorklass motsvarande EN 1SO 2503

Tillverkarens identifikationsmarke

Tillverkningsar / manad eller vecka

Tillverkningsmanad A = Jan, B = Feb

N N2

T ex Unicontrol 500 HT Oxygen &r i klass 3, vilket innebar:
= att max flasktrycktryck ar 200 bar
- att utgdende tryck &r 10 bar

Gassort” , :
assor - att sakerhetsventilen skall slappa igenom 30 m3/h

Regulatorklass

Tryckregulatorklass Utgaende tryck
enligt 1S0 2503
Det finns tre olika O-ringar for HT-anslutning.
Flasktryck
Tillverkningsmanad Acetylen

Sakerhetsventil ' och tillverkningsland  Liten svart 0-ring, samma som tidigare utférande. Passar i bade nya och

tidigare HT-anslutning.

Tillverkningsar 0xygen, MISON® och argonblandningar

- Liten (@ 10,3 x 2,4 mm) gron eller svart 0-ring passar enbart i den
Tillverkarens tidigare HT-anslutning
marke - Stor (@ 11,3 x 2,4 mm) svart O-ring ar avsedd for nya HT-anslutningen

* Gassort: A = Acetylen, H = Hydrogen, O = Oxygen, N = Nitrogen (och andra inerta med massingsmutter

gaser som argon, helium, koldioxid), D = Luft m

Fett i kombination med oxygen innebar explosionsrisk!



Requlatorer.

Requlatorer for svetsning, skarning, varmning och l6dning.

Unicontrol 500.

Unicontrol 500 finns for de flesta industriella gaser och klarar all
gassvetsning, varmning och 16dning samt gasskarning upp till 300 mm
godstjocklek.

- Vid gasskarning i materialtjocklekar 6ver 300 mm valjs R 21

(se sida 20) for oxygen

Unicontrol 500 HT ansluts till gasflaskan for hand. Inga verktyg
behdvs. Regulatorn monteras och demonteras snabbt och enkelt
Tryckavlasta alltid requlatorn innan demontering

Packningen ar i form av en O-ring som sitter sakert i ett avpassat spar
Risken att O-ringen skall férsvinna vid transport ar liten

2

vouod

HT-utférande finns for requlatorer till acetylen och oxygen samt skydds-
gaserna MISON®, och alla blandningar av MISON®, argon och argon-
blandningar med flodesmatning.

Regulatorerna kan valjas med antingen sexkantsmutter eller handtight
anslutning.

Egenskaper:

~ Hog stabilitet hos svetslagan vid 1aga arbetstryck och sma fléden
underlattar arbetet vid rorsvetsning

- Hog lagstabilitet vid stora gasuttag och med langa slangar spar tid
at svetsaren som ar langt ifran gasflaskorna

- Precis och stabil svets/skarlaga spar tid och 6kar produktiviteten

Unicontrol 500 har l3ttavldsta manometrar samt enrattsreglering av
arbetstrycket.

Levereras med slangsocklar fér @ 5,0 och 6,3 mm slangdiameter,
overfallsmutter samt 3 st extra O-ringar alternativt packningar.

HT (= Hand Tight) Handanslutning

Sexkantsmutter

Utanpaliggande anslutning for propan

Regulatorer



16 Regulatorer

Requlatorer.

Requlatorer for svetsning, skarning, varmning och l6dning.

Unicontrol 500

Arbets- Innehalls- Arbets Anslutning Artikelnr.
omrade manometer  manometer Inlopp Ganga  Utlopp
(bar) (bar) (bar)
HT-mutter*
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G 3" Utv. G %"LH 309257
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x " Inv. G %" 309226
Sexkantsmutter
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" HL Utv. G%"LH 309227
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x " Inv. G %" 309228
Argon, Nitrogen, Helium 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x " Inv. G %" 309254
Nitrogen 0-2,0 0-315 0-6,0 W 24,32 x " Inv. G %" 309250
Koldioxid 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x " Inv. G %" 309253
Luft 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Utv. G %" 309256
Hydrogen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x Ta” LH Inv. G%"LH 309255
Propan 0-2,5 — 0-6,0 (NGO) 0,885" x ¥u” LH Utv. G%"LH 309229
Bygel for 5 L
acetylengasflaska 310489
* Handanslutning
Acetylen Oxygen
2,0 16
14
1,5 — 12 !
g T T P, = 15 bar g i — P, = 200 bar /
® 4 ® — 7
=1 e, = 4 bar L7 . P, =21 bam\ 7
= ' \ Ve = \ /| 7
g — P, = 15 bar % g1 ¢ ~
< 05 \\\ ! — \ V2 < . I P, = 200 bar L ~
! —~— —~—— ] >
\\ s P, =11 bar \/_/
P, =2,5 bar - 2 N
L1l _-T
0 — 0 ==
0 2 4 6 8 10 12 14 0 10 20 30 40 50 60 70
Flode (m?/h) Flode (m?/h)

Flodeskurvan visar fordndringen i arbetstryck i forhallande till flodesuttaget.

Manometer till Unicontrol 500.

SB-pack

Artikelnr.
Innehallsmanometer, oxygen 0 - 315 bar 300038
Innehdllsmanometer, acetylen 0 - 40 bar 300048
Innehallsmanometer, neutral 0 - 315 bar 300047
Arbetsmanometer, oxygen 0 - 16 bar 300042
Arbetsmanometer, acetylen 0 - 2,5 bar 300046
Arbetsmanometer, neutral 0 - 16 bar 300045

Arbetsmanometer, neutral 0 - 6 bar 300044




Requlatorer.

Requlatorer for svetsning, skarning, varmning och lédning.

Manometerskydd, packningar och o-ringar till Unicontrol 500.

Regulatorer

"
e @
L & SO
D&J _-__.':."ﬂ# O
Manometerskydd. Packningar. 0-ringar.
AntiSB SB-pack
Artikelnr.
Manometerskydd 300192
Packningar Acetylen + oxygen (nylon+aluminium) 5+5 300793
Oxygen + koldioxid (aluminium) 100 300055
10 309372
Acetylen (nylon) 100 300054
10 309373
Argon, luft, hydrogen, nitrogen (nylon) 100 300053
10 300089
Packning acetylen till bygelkoppling 10 310495
0-ringar Acetylen HT 10 300193
Oxygen, Argon HT, MISON® och MISON® blandningar (Unicontrol) 10 308384
Oxygen, Argon HT, MISON® och MISON® blandningar (Jetcontrol) 10 300194
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Requlatorer.

Requlatorer for svetsning, skarning, varmning och l6dning.

Fixicontrol HT.

Fixicontrol HT &r avsedd for sma till medelstora gasuttag och klarar
all gassvetsning, 16dning, véarmning med munstycken max 2500 I/h
och gasskarning upp till 50 mm godstjocklek.

Regulatorn har handanslutning och ar darfor mycket Iamplig for sma ut-
rustningar som ofta transporteras.

Fixicontrol HT &r tillverkad enligt EN 1SO 2503 och uppfyller darmed alla
krav pa sakerhet och funktion som anvandare skall stélla pa en flask-
requlator for industriella gaser.

Fixicontrol HT finns for acetylen och oxygen. Den har lattavlasta manome-
trar som ar forsedda med gummiskydd. Enrattsreglering for arbetstrycket

qgor att requlatorn ar enkel att arbeta med.

Levereras med manometerskydd, slangsockel for gasslang @ 5,0 mm,
overfallsmutter och 3 st extra O-ringar.

Arbets- Innehalls- Arbets- Anslutning Artikelnr.
omrade manometer  manometer Inlopp Ganga  Utlopp
(bar) (bar) (bar)
HT-mutter”
Acetylen 0-15 0-40 0-25 G%"IH Utv. G %" LH 331291
Oxygen 0-4,0 0-315 0-6,0 W 21,8 x 1" Inv. G %" 331290
Acetylen inkl. bygel 0-1,5 0-40 0-25 G%"H Utv. G %" LH 310437
Acetylen oxygen
1,6 5
\ S N
P, =15 bar ) N
G P=dbar N ~ N P,=200bar
al 1 N o
— = P, =9 bar \
8 S| 3 \
EA N E I
= P, = 2,5 bar Z K P, =200 bar
z g2l —
< \ P, =15 bar <
0,4 P, =5 bar
\ 1
0 0
0 2 4 6 8 10 12 1 0 10 15 20
Flode (m*/h) Flode (m?/h)

Flodeskurvan visar forandringen i arbetstryck i forhallande till flodesuttaget.
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Requlatorer.

Requlatorer for svetsning, skarning, varmning och l6dning.

Manometrar till Fixicontrol HT.

SB-pack
Artikelnr.
Innehdllsmanometer Acetylen 40 bar 308265
Innehdllsmanometer Oxygen 315 bar 308740
Arbetsmanometer Acetylen 2,5 bar 308741
Arbetsmanometer Oxygen 6 bar 300223
O-ringar till Fixicontrol HT.
Ant i SB SB-pack
Artikelnr.
Acetylen HT 10 300193
Oxygen, Argon HT samt MISON® och MISON® blandningar 10 308384

Manometerskydd 1 309421
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Requlatorer.

Requlatorserien R 21.

R 21 requlatorer for 1aga tryck (under 10 bar).

Regulatorserien R 21 reducerar hoga gastryck (flasktryck) till onskat R 21 ar speciellt avsedd for fartyg- och offshoreindustrin. Manometern
arbetstryck med hjalp av ett unikt ventilsystem. R 21 ar en balanserad har ocksa en speciell finess da den kan placeras i 6nskad stallning/posi-
regulator som behaller ett jamnt arbetstryck automatiskt nar flasktrycket — tition.

sjunker pga gasforbrukningen. Regulatorn R 21 kan sammanlankas med

en tvastegsrequlator tack vare en genial konstruktion som krdver mini- P3 utloppssidan finns en nalventil for reglering av gasstrommen som kan

malt med service och underhall. stdngas av vid kortare avbrott i arbetet. Oppnas nalventilen igen kommer
utloppstrycket att vara detsamma som tidigare. R 21 requlatorn ar for-

R 21 levereras med 6,3 mm slangsocklar. sedd med 6verstromningsventil pa lagtryckssidan.

R 21 regulatorer for hoga floden och gasuttag (6ver 10 bar).

R 21 regulatorer for hogt tryck (upp till 200 bar pa utloppssidan) finns
for oxygen, nitrogen, hydrogen och luft. Hogtrycksregulatorerna passar
for skarning i tjocka material, provtryckning, lansing mm. Samtliga hog-
trycksregulatorer levereras med l6danslutning och tre extra packningar.
Kapaciteten pa t ex R 21 for oxygen &r 115 m?/h.

R 21 requlator for hogt tryck passar utmarkt till gasskarning av material-
tjocklekar pa over 300 mm.

10 bars oxygenregulator 40 bars oxygenregulator

Upp till 10 bar

Arbets- Innehalls- Arbets Anslutning Artikelnr.

omrade manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp

(bar) (bar) (bar)
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Utv. G %" LH 305342
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x Yu” Inv. G %" 305353
Nitrogen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x " Inv. G %" 305349
Luft 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Utv. G %" 305351
Hydrogen 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,80 x %" LH Utv. R %" LH 305359
Koldioxid 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,80 x Ta” Inv. G %" 305358
Argon/MISON® 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x " Inv. G %" 305357
Oxygen 0-1,0 0-315 0-2,5 W 21,80 x %" Inv. G %" 305344
Nitrogen 0-1,0 0-315 0-2,5 W 24,32 x " Inv. G %" 305341
THERMOLEN® 0-3,0 0-25 0-6,0 W 21,8 x Tu” LH Utv. G%"LH 305348
Propan 0-6,0 0-315 0-10,0 (NGO) 0,885" x 1" LH  Utv. G %" LH 305343
Over 10 bar (0BS! Hogtrycksslang skall anvandas pa utloppet).

Arbets- Innehalls- Arbets Anslutning Artikelnr.

omrade manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp

(bar) (bar) (bar)
Nitrogen 8-28 0-315 0-40 W24,32 X " Inv. G %" 305364
Oxygen 8-28 0-315 0-40 W21,80 x 1" Inv. G %" 300000
Nitrogen 20-40 0-315 0-60 W24,32 X " Inv. G %" 300017
Oxygen 30-200 0-315 0-315 W21,80 x 1" Inv. G %" 305354
Nitrogen 30-200 0-315 0-315 W24,32 x " Inv. G %" 305347
Hydrogen 30-200 0-315 0-315 W21,80 X 1ha" LH Inv. G %" 305360

Luft 30-200 0-315 0-315 G %" Utv. G %" 305346
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Requlatorer.

Requlatorer for hoga arbetstryck och floden.

Kapacitetskurvor - Acetylen Kapacitetskurvor - Oxygen
Ingéende tryck Ingéende tryck
1.4 14
1.2 12
5 1.0 ] 5 10
T os N T gl NP, =21 P, =10p
:>)~ P =3 P, =7 % S
@ — 3
E 0.6 § E 6 P, =21
0.4 P =3 1 4 P, =21 P, =100
0.2 2
0 0
0 4 8 12 16 20 0 20 40 60 80 100
Gasflode, m*/h Gasflode, m*/h
Manometer och packningar till R 21.
-
B
Manometrar @ 63 mm.
AntiSB SB-pack
Artikelnr.
Innehallsmanometer, neutral 0 - 6,/86 bar 305370
Innehallsmanometer, oxygen 0 - 315/450 bar 300087
Innehallsmanometer, neutral 0 - 315/450 bar 300074
Arbetsmanometer, neutral 0 - 40/580 bar 300085
Innehallsmanometer, acetylen 0 - 40,/580 bar 305368
Arbetsmanometer, oxygen 0 - 16,/230 bar 305373
Arbetsmanometer, neutral 0 - 16,/230 bar 305371
Arbetsmanometer, acetylen 0 - 2,5/36 bar 305372
Arbetsmanometer, neutral 0 - 28 |/min 305367
Nippel for manometer G %" 300249
Packningar till acetylen (nylon) 10 300096
Packningar till oxygen och inerta gaser (aluminium) 10 300242

DIN Control requlator.

DIN Control ar en prisvard och effektiv regulator for provtryckning med
nitrogen.

Arbetsomrade 0 - 30 bar. Observera att hogtrycksslang maste anvéndas
med regulatorn.

Arbets- Nominellt Innehalls- Arbets Inlopp Ganga Utlopp AntiSB Artikelnr.
omrade arbetsflode manometer manometer
(bar) (m3/h) (bar) (bar)

Nitrogen 0-30 100 0-200 0-60 W 24,32 X " Inv. G W 323191

Packningar 10 st 300089




22 Regulatorer

Requlatorer.

Regulatorer for hoga tryck och fléden.

Hogtrycksslang maste anvandas vid provtryckning med hdga tryck.
(R 60.
CR 60 ar en requlator for stora gasuttag.
Passar till skarning 6ver 300 mm och spolning av stora rorsystem. Leve-
reras med slangsockel 12 mm till acetylen och 8 mm till oxygen samt 3 st

extra packningar.

Kapacitetskurvor - Acetylen

Kapacitetskurvor - Oxygen

Inloppstryck-P, = bar

Inloppstryck-P, = bar

15 16
1.4 14
1.2 12
_g 10\ E 10 P, =100
~ o = ———————
208 S P, =21
2 06 E— B,z EE 6
< <
0.4 4 P,=10D
0.2 2
0 0 P, =21
0 5 10 15 20 25 100
Gasflode, m* / h Gasflode, m* / h
Arbets- Innehalls- Arbets Artikelnr.
omrade manometer manometer
(bar) (bar) (bar)
Acetylen 0-1,5 0-30 0-5 300027
Oxygen 0-15,0 0-300 0-30 300032
Argon/MISON® 0-15,0 0-300 0-30 300022
Unicontrol 600.
Unicontrol 600 &r en requlator for hoga arbetstryck t ex provtryckning.
Arbetstrycket stdlls in med en kraftig reglerskruv.
Nar flasktrycket ar ca 5 bar 6ver arbetstrycket ar kapaciteten ca 75 m*/h
for hydrogen och helium, och ca 18 m3/h for de 6vriga gaserna. En %"
klamringskoppling medféljer samt 3 st extra packningar.
Arbets- Innehalls- Arbets Artikelnr.
omrade manometer manometer
(bar) (bar) (bar)
Nitrogen 200 0-315 0-315 300004
Luft 200 0-315 0-315 300005
Oxygen 200 0-315 0-315 300026




Requlatorer
for skyddsgassvetsning.
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Requlatorer for skyddsgassvetsning.

AGAs flaskregulatorer for skyddsgassvetsning ger en minimal “gas-
puff” utan gassparare tack vare lagt arbetstryck. vid all kvalitets-
svetsning ar en viss “gaspuff” nodvandig for att undvika startporer
i svetsen.

Gasforsorjning till skyddsgassvetsprocesserna TIG-, MIG/MAG- och
plasmasvetsning har stor betydelse for svetsresultatet. Krav pa kvalitet,
som 6nskad hallfasthet och utseende hos den svetsade produkten paver-
kas av gasskyddet. For att klara dessa krav behévs ren skyddsgas i ga-
skapan, ratt gasflode och en viss extra gasmangd vid svetsstart. Manga
svetsutrustningar ar darfor utrustade med gasforstromning.

PROSAVER® regulator.

PROSAVER® regulator med inbyggd gassparfunktion for skyddsgas
med flodesmatare.

- Ger ett optimalt gasflode vid MIG/MAG och TIG svetsning.

- Minimerar "gaspuffen” vid starten i svetscykeln, vilket ger
besparingar pa gasforbrukningen.

- Mycket jdmnt fléde 2 - 30 I/min, oavsett hur stort flasktrycket ar.

- Utvecklad och anpassad for MISON® skyddsgaser. Fungerar aven
utmarkt till andra argon och argonblandningar.

Inbyggd gassparfunktion:

Vid manga korta svetsar i en svetscykel erhalls den storsta gasbespa-
ringen. Gasbesparingens storlek beror pa svetsmetod, antal start och
stopp osv.

For att sakerstalla kvalitet i svetsstarterna bor forstromningen av skydds-
gas 6kas vid anvandning av gassparare.

Enklast nar man basta resultat med kort gasslang, som regel ar 1-1,5m
tillrackligt, samt liten slangdiameter, normalt @ 5,0 mm. Dérmed ar den
volym som “gaspuffen” byggs upp i optimerad.

PROSAVER® ar en regulator som arbetar med ett konstant gasflode och
ger ett anpassat arbetstryck med positiva, tekniska och ekonomiska for-
delar som resultat.

Vid storre slanglangder, diameter eller tryck kan AGAs gassparare med
stor fordel anvandas. Se sid. 30.

Bendmning Arbetstryck Innehalls- Flodesmatare Anslutning Anslutning Artikelnr.
manometer inlopp utlopp

PROSAVER® regulator 2,5 bar 0-315 bar 2-30L/min W24,32 X " G %" 331001

Jamforelse med och utan PROSAVER® regulator

PROSAVER® reservdelar Artikelnr. B Med PROSAVER® regulator M Utan PROSAVER® regulator

Packning 10-pack 308384

Manometer Ar 0-315 bar 331294 18

Flodesmatare komplett 331295 17 H

Reglerratt 331296 \

Flode
o
/

A\ A
/AN I\
/ /

Tid

@O O C@@@o

Svetssom
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Regqulatorer for skyddsgassvetsning.
Unicontrol 300 HT.
Unicontrol 300 HT finns for MISON® Ar, och alla blandningar av
MISON®, argon och argonblandningar samt koldioxid.
Regulatorn har innehdllsmanometer och flodesmanometer som visar gas-
flodet i liter per minut, samt enrattsreglering av gasflodet.
Unicontrol 300 HT ar avsedd for MIG/MAG- och TIG-svetsning.
Levereras med slangsocklar for @ 5,0 och 6,3 mm slangdiameter, 6ver-
fallsmutter samt 3 st extra O-ringar.
Nominellt Flodes- Innehalls- Anslutning Artikelnr.
arbetsflode manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp
(I/min) (I/min) (bar)
Argon/MISON® 0-25 0-45 0-315 W 24,32 X " Inv. G %" 309252
Koldioxid 0-25 0-145 0-315 W 21,8 x Yu” Inv. G %" 309251
Manometrar till Unicontrol 300 HT.
SB-pack
Artikelnr.
Innehallsmanometer 315 bar 300047
Arbetsmanometer 0-451/min 300178
0-ringar till Unicontrol 300 HT.
Antal i SB SB-pack
Artikelnr.
Oxygen, Argon HT samt MISON® och MISON® blandningar 10 308384
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Requlatorer.

Regulatorer med flodesror for skyddsgassvetsning.

Flowreg.

Flowreg ar avsedd for MIG/MAG- och TIG-svetsning samt for rot-
skyddsgas.

Flowreg finns for MISON® Ar och alla blandningar av MISON®, argon och argon-
blandningar, koldioxid och nitrogen/hydrogen-blandningar (FORMIER® 10).
Vid hydrogen och blandningar med hydrogen anvéands av sakerhetskal
vansterganga pa anslutningarna vid inlopp och utlopp.

Flowreg ar instdlld med 2,5 bar i arbetstryck och har en val balanserad
ventil som ger gasflode med mycket smd variationer. Normen kraver
< 0,3 i variationskofficient nar gasflaskan téms fran 200 bar till 2,5 bar.

For Flowreg ar motsvarande varde 0,041. Det betyder att Flowreg har en
variationskoefficient som ar mer an sju ganger battre an normkrav.
Flowreg har innehallsmanometer, och rotameter med graderad skala som
visar flodet i |/min.

Skalans gradering dar avpassad for argon respektive koldioxid. Flodet
avlases vid svavkroppens ovre plana yta.

Levereras med slangsocklar fér @ 5,0 och 6,3 mm slangdiameter samt
3 st extra packningar.

Arbets- Innehalls- Flodes Anslutning Artikelnr.
omrade manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp
(bar) (bar) (I/min)
Argon/MISON® 2,5 0-315 3-30 W 24,32 x " Inv. G %" 308057
Koldioxid 2,5 0-315 3-30 W 21,8 x " Inv. G %" 308058
FORMIER® 10 2,5 0-315 3-30 W 21,8 x ¥u” LH Inv. G %" LH 308056
Manometer till Flowreg.
Innehallsmanometer SB-pack
(bar) Artikelnr.
Argon, koldioxid och FORMIER® 10 0-315 309420
Flodesror och packningar till Flowreg.
L] B = w 2
Ll slssmalaamaBisanls

Flode [1/min] Max avvikelse Antal i SB SB-pack
(Arbetstryck bar) vid olika floden (I/min) Artikelnr.
Flodesror komplett 5/%0,1
Argon, Koldioxid 30 (2,5) 15/+0,3 308651
FORMIER® 50 (2,5) 25/+0,5 315503
Packningar
Oxygen + koldioxid (aluminium) 100 300055
Oxygen + koldioxid (aluminium) 10 309372
Argon, luft, hydrogen, nitrogen (nylon) 100 300053
Argon, uft, hydrogen, nitrogen (nylon) 10 300089
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Requlatorer med flodesmatare for skyddsgassvetsning.
Unicontrol 100 HT.
Unicontrol 100 HT &r avsedd fér MIG/MAG- och TIG-svetsning.
Regulatorn finns for MISON® och alla blandningar av MISON®, argon och E
argonblandningar. :E
Den &r forinstalld pa arbetstryck 2.5 bar for att ge noggrann flodesinstalining. =
Regulatorn har innehallsmanometer och rotameter med en kula/svavkropp
som visar flodet i 1/min mot en graderad skala.
Skalans gradering ar anpassad for argon. Flédet avlases vid kulans/svav-
kroppens éverkant. Levereras med slangsockel for 5,0 mm slangdiameter
och 3 st extra O-ringar.
Arbets- Innehalls- Flodes Anslutning Artikelnr.
omrade manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp
(bar) (bar) (I/min)
Argon 2,5 0-315 3-32 W 24,32 x " Inv. R %" 309260
Manometrar till Unicontrol 100 HT.
SB-pack
Artikelnr.
Innehallsmanometer Ar/CO, 309447
Flodesmanometer Ar/CO, 309448
0-ringar till Unicontrol 100 HT.
Antal i SB SB-pack
Artikelnr.
Koldioxid, Argon HT samt MISON® och MISON® blandningar 10 308384
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Requlatorer.

Requlatorer med flodesmatare for skyddsgassvetsning.

Fixicontrol HT.
Fixicontrol HT &r avsedd for svetsning med MIG/MAG och TIG.

Fixicontrol HT finnns for MISON® Ar och alla blandningar av MISON®,
argon och argonblandningar samt koldioxid.

Regulatorn har innehdllsmanometer och rotameter som visar gasflodet i
liter/min samt en ergonomisk ratt for reglering av flodet.

Nominellt Innehalls- Flodes Anslutning Artikelnr.
arbetsflode manometer manometer Inlopp Ganga Utlopp
(I/min) (bar) (I/min)
HT-mutter
Argon 0-22 0-315 0-32 W 24,32 x Tu” RH Inv. G %" 331292
Koldioxid 0-22 0-315 0-32 W 21,80 x %" RH Inv. G %" 331293
Manometrar till Fixicontrol HT.
SB-pack
Artikelnr.
Innehdllsmanometer Ar/Co, 309447
Flodesmanometer Ar/C0, 309448
0-ringar till Fixicontrol HT.
Antal i SB SB-pack
Artikelnr.
Koldioxid, Argon HT samt MISON® och MISON® blandningar 10 308384
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Flodesmétare for skyddsgaser.

Rotam Plus.

Rotam Plus ar flodesmatare som anvands tillsammans med flask-
requlatorer for MISON® Ar, alla blandningar av MISON®, argon och
argonblandningar samt koldioxid med anslutning %" pa utloppssidan.
Dock maste Rotam alltid kombineras med requlatorer som har arbets-
manometern graderad i bar t ex regulator Unicontrol 500 Argon.

Requlatorns arbetstryck stélls in pa 2,5 bar for att fa ratt gasflode.

Rotam skall anslutas till ett T-stycke som kan anvandas till en eller tva
stycken Rotam. T-stycket ar justerbart for att f3 ratt vinkel i forhallande
till requlatorns utlopp. T-stycket bestalls separat.

Rotam visar gasflodet i |/min och skalans gradering &r avpassad for
argon respektive koldioxid. Flodet avldses vid kulans/svavkroppens
ovankant.

Dubbel Rotam anvands i de fall man 6nskar skyddsgas till bade svets-
pistol och rotskydd. | kombinationen dubbel Rotam och Unicontrol 500

Argon fordelas gasen pa tva rotameterror.

Levereras med slangsockel for @ 5,0 mm slangdiameter.

Regulatorer 29

Artikelnr
Enkel Rotam Plus 300100
Dubbel Rotam Plus 2 x300100
T-stycke inkl. blindpropp 300104
Blindpropp 301816
Reservdelskit till Rotam Plus.
v
-
%
v E
e
s
@® -
Flode [I/min] Max avvikelse SB-pack Artikelnr.
(Arbetstryck bar) vid olika fléden (I/min)
Flodesmatare komplett 5/%0,1
Sexkantig kropp 30(2,5) 15/+0,3 300195
Rund kropp 30(2,5) 25/£0,5 317302
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Requlatorer.

Tillbehor requlatorer

Weldflow gassparare for kvalitetssvetsning.

Den mangd gas som kan sparas vid skyddsgassvetsning beror pa
flera olika parametrar.

Val av utrustning:

Arbetstryck i flaskregulator/uttagspost
Gasslangens diameter

Gasslangens langd

Svetsparametrar

Installt skyddsgasflode

Antal svetsstarter

Svetstid

N 2 2 2N 2N N2

Ratt val av utrustning och ratt installt skyddsgasflode kan ge spareffekt -
utan extrautrustning som gassparare. Se aven sida 24.

Genom att montera gassparare Weldflow i utrustning for TIG och MIG/

MAG-svetsning fas enkelt optimal sparfunktion tack vare:

~ Gasspararen monteras i gasslangen ndra svetsverket, vilket betyder
attinverkan av gasslangens dimensioner och flaskrequlator under-
ordnas

~ Onskat skyddsgasflade i gaskapan stélls in med hjalp av separat
flodesmatare och matningen sker vid gaskdpan, som ar den ratta
matpunkten for skyddsgasflode

- Weldflow ar en kostnadseffektiv losning

Artikelnr.
Weldflow gassparare, slanganslutning @ 6,3 mm 307911
Weldflow gassparare, slanganslutning @ 5 mm 307923

Testflodesmatare for skyddsgaser.

Testflodesmatare for skyddsgassvetsning for argon och
argonblandningar.

Matroret skall hallas lodratt och direkt emot svetspistolens munstycke.
Flodet avlases mitt pa kulan. Matomfanget ar 5 - 25 | /min.

SB-pack

Artikelnr.

Testflodesmatare 300766

Den nya placeringen av requlatorn/ventilen minimerar paverkandet
av tryckuppbyggnaden i gasslangen, och ratt “gaspuff” kan erhallas.
Weldflow har god kapacitet vid Iaga tryck (1 -2 bar). Detta betyder att
tryckuppbyggnaden vid svetsstopp kan minimeras till ett nodvandigt
minimum.

Levereras med testflédesmatare och slangklammer samt bruksanvisning.

Fg'
:
:
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Tillbehor requlatorer

Gasvakt/tryckovervakningssats.

Fordelarna med att ha en gasvakt monterad i flaskregulatorn ar:
- Lattare att fa 6nskad svetskvalitet

~ Okad produktivitet tack vare farre svetsfel

~ Forbattrad produktionsekonomi

Vid all kvalitetssvetsning maste svetsavslut ske pa ratt satt. Om gasen

tar slut okontrollerat paverkas svetsningen.

-~ Med tradelektrod indikeras omedelbart att nagot ar fel

-~ Med rorelektroder och i synnerhet nar fluxfyllda rérelektroder (FCW)
anvands sa har svetsaren svart att se ndr gasen tar slut och svets-
ningen fortsatter en kort tid

- De svetsfel som da blir resultatet kan medféra betydande kostnader.
Hur stora kostnaderna blir beror pa vilka kvalitetskrav som galler for
det aktuella svetsforbandet

= Gasvakten bryter strommen till svetskontaktorn vid ca 5 bar kvar i
gasflaskan

Artikelnr.

Gasvakt 300248

Gasforvarmare.

Gasforvarmare anvands vid stora gasuttag av koldioxid och argon-
blandningar nar flaskregulatorn blir kraftigt nedkyld.

Forvarmaren har en effekt pd 25 W och ar termostatstyrd till 70°C.

Kapacitet:
Koldioxid 1200 1/h
Argonblandningar 1200 I/h

Ganganslutning:
Koldioxid W21,80 x Tha”
Argonblandningar W24,32 x %"

Elanslutning:
230V, 1-fasoch 25 W

CE-markt EN-61010 och isolationsklass IP 44
Levereras med 3 m kabel och 4 st packningar.

Artikelnr.
Koldioxid 309450
Argon 309451

Gasforvarmare far inte anvandas till oxygen eller brannbara gaser.

Regulatorer
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Tandning av brannaren sker pa olika satt med injektorbrannare
respektive tryckbrannare. Se sidan 129.

S



Brannarsystem.

Gassvetsning.

Gassvetsning ar en valkadnd process som anvants under nastan 100

ar och har manga produktionsfordelar, bland andra att investerings-
kostnaden for utrustning ar 1ag, utrustningen ar enkel att flytta och
att man inte ar beroende av det elektriska distributionsnatet.

Manga olika metaller kan svetsas; stal, gjutjarn, aluminium, koppar,
massing m fl. Gassvetsning har betydande fordelar vid svetsning av ror,

Gasskarning.

Gasskarning ar den vanligaste termiska skarprocessen. Det beror bl a
pa att investeringskostnaden som regel ar lag och att snittkvaliteten
ar hog med parallella snittytor. Gasskarning ar en mycket flexibel
process och latt att anvanda i manga olika arbetssituationer, efter-
som godstjocklekar fran ca 0,5 till 2500 mm kan gasskéaras. Den &r
Iamplig for manuell och mekaniserad skarning. Gasskarning anvands
nastan uteslutande for skarning av olegerade och laglegerade stal.

Vid gasskarning utnyttjas en gaslaga/varmeldga for att varma upp en
punkt av stalet, som skall skaras, till antandningstemperatur. Darefter
tillsatts skaroxygen som forbranner och transporterar bort férbrannings-

Tva olika brannarsystem.

AGA har tva olika brannarsystem for svetsning och skarning, injek-
torbrannare och tryckbrannare.

Det ar Iatt att se skillnaden pa skérinsatsen. Injektorbrannaren har tva ror
fram till munstyckshuvudet och tryckbrénnaren tre ror.

Skillnaden i konstruktionen ar att i injektorbrannare suger oxygenet fram
branngasen i brannaren. Injektorprincipen har den fordelen att det ar ratt
blandningsforhallande mellan oxygen och branngas.

Symbolen for injektorbrénnare =i

Tryckbrannare eller liktrycksbrannare har samma inloppstryck for oxygen
och branngas till varmeladgan. Det hogre trycket som behdvs for skaroxy-
genet leds fram i ett separat ror till skarmunstycket.

Symbolen for tryckbrannare = II.

Dubbel sakerhetsinjektor for X 21.

Har ér den nya patenterade sakerhetsinjektorn med dubbel sakerhets-
dysa for X 21. Det ger den hogsta sékerheten mot bakslag. AGAs injektor-
principer ar producerade i enlighet med EN 1SO 5172, detta ger anvanda-
ren den sakerhet som han med ratta kan krava av en serios leverantor.

Symbolen for sakerhetsinjektor = i
Ar avsedd far trekonstatade munstycken.

Injektorbrannare finns att fa for bade acetylen och propan.
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i synnerhet utomhus, t ex vid svetsning av fjarrvarmeror i stal, och gods-
tjocklekar upp till 6 mm. Det ar visserligen mojligt att med svetsinsatser
till X 11 och X 21 svetsa betydligt grévre gods, men fa besitter den prak-
tiska yrkeskunskapen idag for att klara det. Brannarsystemen X 11 och

X 21 passar utmarkt till de 6vriga flamprocesserna, varmning, 16dning och
flamrensning med X 21.

produkterna (slaggen) ur skarsnittet.

Till varmelagan anvands oxygen och en branngas, vanligen acetylen
eller gasol. Varianter av gasskarning ar gasmejsling och pulverskarning.
Gasmejsling anvands bl a for fogberedning och borttagning av defekta
svetsar.

Utrustningen ar densamma som vid gasskarning, endast skarmunstycket
behover bytas till ett gasmejslingsmunstycke. (Se sid. 96 - 99)
Pulverskarning utnyttjas for att kunna skara material som inte kan
gasskaras pa vanligt satt, t ex rostfritt stal, gjutjarn, koppar. (Se sid. 67)

Injektorbrénnare = i

Brénngas

Oxygen

Branngas

Branngas

Oxygen

Sakerhetsinjektor = i

Branngas

Oxygen
%

Blandgas
%
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Brannarsystem.

X 11 = brannarsystem for svetsning, skarning, l6dning, varmning mm.

Fardiga kit.

Med AGAs kompletta utrustningskit far du som anvandare de vanligaste
komponenterna samlade pa ett stalle. Dessa fardiga kit qor det ocksa
lattare att transportera och ta med sig utrustningen i servicebilar osv.

Fardiga kit ar en bra grund att borja med, for att sedan komplettera med
specifika tilldaggskomponenter.

X 11 Extend

X 11 Original

X 11 Combi FLAME® flexibel gaskarra
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X 11 - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

X 11 Original.

X 11 Original &r en kombinerad gassvets- och gasskarbrannare for
manuellt arbete. Det ar en injektorbrannare (i) och den &ar konstruerad
efter och uppfyller de hoga krav som normen EN 1SO 5172 staller.

Det ar krav pa tathet, mekanisk hallfasthet, bakslagssakerhet, 13gstabili-
tet och att brannaren ar Iatt att stalla in som &r grunden i X 11-systemet.
Detta innebdr att X 11 Original ar en kvalitetsbrannare som svarar mot
mycket hogt stallda krav fran anvandare pa hanterbarhet och drift-
sakerhet.

X 11 Original ar ett av varldens mest salda brannarsystem. Vid slutkon-
trollen fore leverans tands varje insats och munstycke samt lagan kon-
trolleras.

Fordelar med X 11 Original:

- Mojlighet att svetsa 14 mm tjockt material (normalt maximalt 6 mm)
- Skara upp till 100 mm med en injektorskarinsats

(150 mm med tryckskarinsats)

Loda och svetsa med olika varme- och svetsinsatser

varma for riktning och varmformning

Ovalt greppvanligt brannarhandtag

- Stort tillbehorsortiment

X 11 Original finns for branngaserna acetylen och propan (gasol). Med
propan begrénsas anvandningen till skarning, l6dning och varmning.

N2

Svetsning

Svetsinsatserna ar helsmidda i koppar och forkromade for effektiv
varmeavledning och for att avvisa svetssprut. For svardtkomliga svets-
stallen finns en serie med bojbara svetsinsatser som inte ar forkromade.
Samtliga svetsinsatser har utbytbara svetsmunstycken.

Skarning

X 11 Original har flera olika alternativ av skarinsatser:
- Havarmsventil eller rattventil for skaroxygenet
Acetylen eller propan

Injektor- eller tryckbrannare

Munstycksfaste 90° eller 0°

Flera olika serier av skarmunstycken

N N2

Lodning och vdrmning

Utdver svetsinsatser finns enldgig varmeinsats och flerldgiga varme-
insatser med duschmunstycke.

- Enldqiga insatser anvands da smala varmezoner efterstravas

- Flerldgiga insatser ar mest lampade for breda varmezoner och
nar hela arbetsstycket skall varmas upp

Svetsning, 16dning och varmning av mindre detaljer och tunnplat.

Mixertillsats for X 11 Original

Mixer for laga arbetstryck och olika munstycksspetsar for sma gasfloden.
Mixertillsatsen arbetar efter tryckprincipen, som innebar att oxygen och
branngas har samma inloppstryck till munstycksspetsarna.

En mixer (blandningsdys) racker till sju storlekar av munstycksspetsar
fran 25 till 370 1 /h. Munstycksspetsarna ar helsmidda i koppar. Mixer
finns for bade acetylen och propan. Med propan begrénsas anvandnings-
omradet till I16dning och varmning.

Nar propan anvands skall propanslang anslutas till brannarhand-
taget. Detta ar viktigt da acetylen och propan reagerar olika pa
materialet i slangen.
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Brannarsystem.

X 11 - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

X 11 Original lada - basen i X 11-systemet.

X 11 Original, komplett lada
bestar av:

X 11 handtag

X 11 skarinsats 90° injektor (i)
Svetsinsats 80 I/h

Svetsinsats 160 |/h
Svetsinsats 315 1/h
Svetsinsats 500 | /h
Svetsinsats 800 I/h
Svetsinsats 1000 I/h
Skarmunstycke HA 411-2
Skarmunstycke HA 411-3
Munstycksmutter

Backventil BV-12 acetylen
Backventil BV-12 oxygen
Rensnalsats

Fast nyckel for sex nyckelvidder
Kraftig forvaringslada av plast
Instruktion samt svets- och
skartabeller

B N N N N N N N N BN 2NN N2

Artikelnr.

X 11 Original, komplett i lada. Skdrinsats (i) 90° med hdvarm 300317

X 11 Original, komplett i 1dda. Skarinsats (i) 90° med rattventil 309399

Endast lada exkl. utrustning 300428

X 11 Extend.

X 11 Extend har samma utrustning som X 11 Original, men den
bestar av farre delar.

Lddan ar den samma som till X 11 Original,
och kan kompletteras med de komponeter
som behovs nar behovet uppstar.

X 11 Extend bestar av:

X 11 handtag

X 11 skdrinsats 90° injektor med havarm
Svetsinsats 230 |/h

Svetsinsats 500 1 /h

Skarmunstycke HA 411-3

Backventil BV-12 acetylen

Backventil BV-12 oxygen

Rensnalsats

3 packningar

Fast nyckel for sex nyckelvidder

Kraftig forvaringslada av plast
Instruktion samt svets- och skartabeller

N N 2 2 2N N N A AN

Artikelnr.
X 11 Extend 309693
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X 11 - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

X 11 Combi.

X 11 Combi ar en komplett serie for gassvetsning, skarning, 16d-
ning och varmning. Med X 11 Combi innehall kan du:

- Svetsa 0,5 - 8 mm materialtjocklek

~ Skdra 2 - 20 mm materialtjocklek

X 11 Combi bestar av

X 11 handtag

X 11 skarinsats 90° injektor (i), hdvarm
Svetsinsats 160 |/h

Svetsinsats 315 1/h

Svetsinsats 800 I/h

Skarmunstycke HA 411-2
Skarmunstycke HA 411-3

Fixicontrol HT acetylen

Fixicontrol HT oxygen

Backventil BV-12 acetylen

Backventil BV-12 oxygen
Bakslagssparr SAFE-GUARD-4 acetylen
Bakslagssparr SAFE-GUARD-4 oxygen
10 meter tvillingslang @ 5 mm
Svetsglasogon

Gastandare

Rensnalsats

Brandhandske

Fast nyckel for sex nyckelvidder
Forvaringsldda som ocksa innehaller
instruktion och svets- och skartabeller
samt gula kortet

N N N N N N 2 N N 2 2 N2

Artikelnr.
X 11 Combi 310133

Brannarsystem
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Brannarsystem.

FLAME® kit - komplett svets- skar- och l6dutrustning.

FLAME® flexibel gaskarra.

FLAME® kit ar en modulbaserad utrustning lamplig for servicearbeten
med krav pa stor rorlighet inom tex VVS, kylmontage, fastighets-
och driftsunderhall. Den passar ocksa bra for hobbybruk.

FLAME® flexibel gaskarra passar bade for 5 1 och 10 | gasflaskor och

har luftgummihjul som standard vilket gor att kdrran rullar mjukt pa alla
underlag. Gasflaskorna har en effektiv fastsattning och sitter sakert vid
transport och lyft. Karran ar tillverkad i pulverlackerat stal och ar godkand
for lyft. Det finns tva forvaringslador for utrustningen.

Utrustningen som ingar i FLAME® kit uppfyller kraven enligt EN 2503, EN

730-1, EN 559, EN 560, EN 562 och EN ISO 5172. Gasslangen for acetylen
och oxygen ar en 5 meters tvillingslang med kompressionskopplingar och
backventiler, BV 12.

Komplett FLAME® flexibel gaskarra innehaller:
FLAME® kit, flexibel gaskarra inklusive lador
Regulator, Acetylen Fixicontrol HT med bygel
Regulator, Oxygen Fixicontrol HT
Bakslagssparr, SAFE-GUARD-4 Acetylen
Bakslagssparr, SAFE-GUARD-4 Oxygen

X11 Handtag, Ergonomic

Packningar 10 st

Bygelkoppling till handtag

Svetsinsats 160 /h

Svetsinsats 315 |/h

Svetsinsats 500 |/h

Skarinsats 90°, med havarm

Skarmunstycke, HA 411-2

Skarmunstycke, HA 411-3

5 meter tvillingslang @ 5 mm med kompressionskopplingar
och backventiler, BV12

N N N N N N N N N 2 2

- Rensnalset
- Gastandare
- Svetsglasdgon
- Brandskyddshandske

Vikt kg MattLx W x H Artikelnr.
Komplett gaskarra inklusive 5 | gasflaskor 37 440 x 400 x 990 323078
Komplett gaskarra exklusive gasflaskor 20 440 x 400 x 990 323080
Gaskarra inklusive 1ador 15 440 x 400 x 990 323597
Gaskarra exklusive 1ador 10 440 x 400 x 990 323077
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

Handtag med snabbkoppling - kombinationsmaéjligheter.

3. Handtag med backventiler och snabbkoppling

|

= 8 o
0 @ —
, ‘ 8 o
4. Packning 2. Koppling 1. Handtag 8.Backventiler 5.6 Qverfallsmuttrar 7. Slangsocklar
1250 1/h = ——{ 1 8001/h
1000 I/h = T 1 5001I/h
800 1/h = T 11 3151/h
650 1/h = T 1 1601/h —{ 1
500 I/h 11 80 I/h
Svetsning 400 I/h 10. Bojbara svetsinsatser —{ 1
— Llodning ——— - E— 12. Mixer
varmning 3151/ 5001/h
2301/h ——————————"1 315I/h
160 1/h 160 1/h
801/h 10. Bojbara svetsinsatser med hardtip T1. Munstycksspetsar
9. Svetsinsatser /=I:El]:|l 401/h
1000 I/h
14. Vérn!eiAnsatser 800 I/h
—{ 1 flerlagiga,
o0x-ac 5001/h
Lodning / 2500 I/h /!
varmning 13. Varmeinsats, enlagig
15. Varmeinsatser 1000 I/h
o flerlagiga, 90 1/h
L Skdrning —— ox-pr
1250 1/h
—— 16. Skarinsats injektor @
0x-ac -
21. Cirkelskarstod
—— 17. Skarinsats injektor @
0X-ac BRO
%
M Z\\| 22.Skarstod, graderat
RN ’
—— 18. Skarinsats injektor
oX-pr — @
—— 19. Skarinsats injektor @ 23. Stod for halskarinsats
halskarare, ox-ac
.0'
e
=7

\’/,‘ / \’/,‘
L— 20. Skarinsats i %‘ _— - —
tryckbrannare @ 24. Skarstod 25. Skarstod 26. Skarstod

sma hjul, stora hjul stora hjul,
justerbart justerbart
M |:| 29. Distanshylsa
27, 28. Cirkelstdéng med
7 /
centrumhallare !/

@f 30. Halskaranordning

Packningar till X 11

Antal st Artikelnr.
Packningar 10 300423
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

1 - 7. Handtag med tillbehér.

Antal i SB SB-pack
Artikelnr.

1. Handtag Ergonomic 1 300449
2. Bygelkoppling 1 309170
3. Handtag med backventiler BV 12 @ 5 mm och bygelkoppling 1 300447
4. Packning for svets- och skarinsats 10 300423
5. Overfallsmutter LH G %" 1+1 300835
6. Overfallsmutter G %"
7. Slangsockel @ 5,0 mm Ac/0, 2 300 834

8. Backventil BV 12.

Antal i SB SB-pack
Artikelnr.
@5,0mmac/prR %" LH 1+1 300386
5,0 mm oxygen R %" RH
@6,3mmac/prR %" LH 1+1 300442

@ 6,3 mm oxygen R %" RH

9. Svetsinsatser enligt en ISO 5172 (DIN 8543).

U:m 4 = Storlek nr

L]

A = Acetylen
Dys: 4-6mm =  Godstjocklek
AGA 500 1. = Gasflode oxygen
4A

Liter per timme

Svetsmunstycke: Injektor: 500 1.

AGA AGA 2,5 bar = Arbetstryck oxygen

4A 4A Packning | = Injektorbrannare

4-6mm. 4-6mm. -

5001, 2,5 bar E = Extra storlek utdver standard

Storlek Nr Gasfléde Ox - Ac Godstjocklek SB-pack Rekommend. rensnal
ox I/h Artikelnr. Artikelnr.

0 40 0,2-0,5 300388 300478

1A 80 0,5-1,0 300390 300482

2A 160 1,0-2,0 300392 300455

E2A 230 1,5-3,0 300402 300456

3A 315 2,0-4,0 300394 300458

E3A 400 3,5-5,0 300368 300467

4A 500 4,0-6,0 300396 300461

E4A 650 50-7,0 300391 300466

5A 800 6,0-9,0 300398 300453

6 1250 9,0-14,0 300436 300462

Acetylentryck: 0,1 till 0,8 bar.
Oxygentryck: 2,5 bar.

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 39
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X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

Brannarsystem a1

10. Bojbara svetsinsatser. e ——
Storlek Gasflode Ox - Ac Gods tjocklek mm SB-pack Rensnal l6s
ox1/h Artikelnr. Artikelnr.

1 80 0,5-1,0 300409 300482

2 160 1,0-2,0 300422 300455

3 315 2,0-4,0 300424 300458

4 500 4,0-6,0 300435 300461

5 800 6,0-9,0 300434 300453

Acetylentryck: 0,2 - 0,6 bar.

Oxygentryck: 2,5 bar.

10. Bojbara svetsinsatser med hardtip. — e
—_—— .

Storlek I/h Artikelnr.

1 160 329614

2 315 329615

3 500 329616

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 39
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

11 - 12. Mixer och munstycksspetsar for laga arbetstryck (0,15 - 0,30 bar).

Munstycksspets Nr Gasflode Ox - Ac Gasflode Ox - Pr Artikelnr. AntiSB SB-pack
ox1/h Pri/h Artikelnr.

1 40 10 - 1 300339
2 80 20 - 1 300340
5 220 55 - 1 300343
7 300 75 - 1 300344
10 450 110 - 1 300342
Mixer for acetylen 300346 - -

Mixer for propan 300347 - -

Mixer acetylen och munstycksspetsar 1,3 och 7 - 1+3 300354
Mixer propan och munstycksspetsar 1,3 och 7 - 1+3 300349

Svetsmunstycken - utbytbara insatser enligt tabell 9, 10 och 13 - 15.

Gasfléde Ox - Ac Artikelnr.
oxl/h

A. Munstycken till svetsinsatserna i tabell 9 80 300405
160 300380
230 300403
315 300395
400 300393
500 300397
650 300356
800 300399
1000 300401
1250 300362

B. Munstycken till bojbara svetsinsatserna i tabell 10 80 300405
160 300380
315 300395
500 300397
800 300399

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 39
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

13 - 15. Varmeinsatser acetylen och propan. [——Em

13. Enlagig acetylen 14. Flerlagiga acetylen
Typ av varmeinsats Gasflode I/h SB-pack Rensnal [6s
Oxygen Propan Artikelnr. Artikelnr.
13. Acetylen enlagig 2500 309330
14. Acetylen flerldgiga 500 300357 300473
800 300359 300482
1000 300448 300455
Acetylen, munstycksspets 500 307449
800 307450
15. Propan flerlagiga 90 300410
1000 300351

varmeinsats
Acetylentryck: 0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

Flerlagig varmeinsats
Acetylentryck: 0,6 - 0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

Flerlagig varmeinsats Propan

Propantryck: 0,2 - 0,8 bar
Oxygentryck: 2,5 bar

Tumregel for varmning och riktning.

Godstjocklek x 2,5 x 100 = Storlek varmeinsats varmeeffekt kW Ac/ox-laga
Ex: 7mmx2,5x100=1,7501/h 20
Ex:10 mm x 2,5 x 100 = 2,500 I/h 29
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

16 - 20. Skarinsatser och halskarinsatser for tryckbrannare.

- .-:\5’

16. Skarinsats injektor acetylen 17. Skarinsats injektor acetylen

19. Halskarinsats injektor acetylen 20. Skarinsats tryckbrannare, acetylen eller propan

Skarinsatser

Antal i SB-pack SB-pack

Artikelnr.

Injektor
16. Skarinsats 90° injektor med havarmsventil 1 300374
17. Skarinsats 90° injektor med rattventil 1 300355
18. Skérinsats 90° injektor oxygen/propan med havarm 1 300373
19. Skdrinsats 0° halskarare injektor 1 300379
- Munstycksmutter till injektorbrannare 2 309350
Tryckbrannare
20.5karinsats 90° tryckbrénnare med havarmsventil 1 300350
- Munstycksmutter till tryckbrannare 1 300595

Skarinsatser - matt och produktfakta for resp artiklar ovan

Langd skarinsats Total 1angd med Vinkel pa Vikt med
mm handtag mm brannarhuvud handtag
Injektor
16. 170 350 90°HV 0,87
17. 170 350 90°RV 0,81
18. 170 350 90°HV Pr 0,87
19. 170 350 0°RV 0,87
Tryckbrénnare
20. 170 350 90°HV 0,86

’

HV = Havarm till skdroxygen
RV = Rattventil till skaroxygen

Vid anvandning av X 11 tryckbrannare och for att erhalla
kapacitet for skarning av 150 mm tjockt stal maste slangsockel
och slang ha dimensionen @ 6,3 mm.

Siffrorna hanvisar till bilden pa sida 39
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Standardmunstycken for X 11.

Skarmunstycken, plantatande for X 11 injektorbrannare.

HA 411 - Acetylen.

HA 411 &r ett plantatande 1-delsmunstycke med sticklagor.

]

et mj” .

Munstycket ar helsmitt ur koppar. Gaskanalerna ar cylindriska och ger “
en jamn, turbulensfri varmeldga och skaroxygenstrale. 0BS! Munstycke

nr 5 for skarning i godstjocklekar 50 -~ 100 mm kan endast anvandas i

X 11-utrustning som &r tillverkad efter 1987.

Munstycke 2 pack 10 pack Rengoring
Serienr Artikelnr. Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Rensnal Rensnal
HA 411-1 315439 300323 300478 300478
HA 411-2 315450 300329 300472 300482
HA 411-3 315451 300332 300473 300456
HA 411-4 315452 300334 300473 300467
HA 411-5 315453 300336 300473 300466

Skardata HA 411

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

Serienr mm m3/h mm,/min
HA 411-1 1-3 0,2-0,8 - - 1200 -600
HA 411-2 3-8 0,2-0,8 - - 600 - 500
HA 411-3 8-20 0,2-0,8 - - 500-320
HA 411-4 20-50 0,2-0,8 - - 320-200
HA 411-5 50-100 0,2-0,8 03-0,5 - - 200 - 150

For specialmunstycken se sid 75
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Standardmunstycken for X 11.

Skarmunstycken, plantatande for X 11 injektorbrénnare.

HP 433 - Propan. B

HP 433 ar ett plantatande 2-delsmunstycke med slitslagor.

Yttermunstycket ar av koppar och innermunstycket av massing. Skaroxy-

genkanalen ar cylindrisk och ger en turbulensfri skaroxygenstrale. @

Munstycke 2 pack Rengoring

Serienr Artikelnr. Varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Rensnal
Artikelnr. Artikelnr.

HP 433-1 315454 300560 300478

HP 433-2 315455 KR 21 (sid 111) 300482

HP 433-3 315456 300456

HP 433-4 315457 300467

Skardata HP 433

Propan Varmeoxygen Skaroxygen

Serienr mm m3/h mm,/min
HP 433-1 1-3 - 2 425

HP 433-2 3-8 - 1,5-3,0 485 -360
HP 433-3 8-20 - 2,0-4,0 380 -265
HP 433-4 20-50 - 2,5-5,0 310-215

For specialmunstycken se sid 75
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Brannarsystem.

X 11 Original - brénnarsystem for svetsning, skarning, 16dning och varmning.

21 - 23. Skarstod for injektorbrannare.

SB-pack

Artikelnr.
21. Cirkelskarstod for haldiameter @ 60 - 600 mm 300419
22. Skarstod, graderat 300414
23. Stod for halskarinsats, haldiameter @ 20 - 60 mm 300406

24 - 30. Skarstod for tryckbrannare.

Artikelnr.
24. Dubbelt skarstod, justerbart med sma hjul 300576
25. Dubbelt skarstod med stora hjul 300584
26. Dubbelt skarstod, justerbart med stora hjul 300510
27. Skarstod med centrumhallare till stora hjul 300575
28. Skarstod med centrumhallare till sma hjul 300564
29. Distanshylsa 300572
30. Halskdranordning 300568

Siffrorna hanvisar till bilden pa sid 39.



48 Brannarsystem

Brannarsystem.

X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning och riktning.

Fardiga kit.

Med AGAs kompletta utrustningskit far du som anvandare de vanligaste
komponenterna samlade pa ett stalle. Dessa fardiga kit qor det ocksa
lattare att transportera och ta med sig utrustningen t ex i servicebilar.
Fardiga kit r en bra grund att borja med, for att sedan komplettera med
specifika tilldggskomponenter.

X 21 Select

X 21 Combi
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

X 21 Original.

X 21 Original &r en kombinerad gassvets- och gasskarbrannare for
manuellt arbete. Det ar en tryckbrannare (1) som ar konstruerad
utifran de hoga krav som standarden EN 1SO 5172 staller.

Hogt stallda krav pa tathet, mekanisk hallfasthet, bakslagssakerhet

och 3gstabilitet &r grunden i X 21-systemet. X 21 uppfyller de hoga
forvantningar som anvandare har pa en kvalitetsbrannare. Med X 21
tryckbrannare blandas gaserna i brannarhuvudet vilket 6kar sakerheten
mot bakslag.

Tryckbrannare innebdr att oxygen och branngas till varmelagan har
samma inloppstryck till munstycket. Skaroxygenet leds fram i en separat
gaskanal till skarmunstycket. Detta ger mojlighet till att ha hogre tryck
for skaroxygenet och att storre godstjocklekar kan skaras.

Fordelar med X 21 Original:

- Valj mellan runt och ovalt brannarhandtag
- Fargmarkering: rod for branngas och bl for oxygen pa handtag och
skarinsats

Mojlighet att svetsa 14 mm tjockt material
Skara upp till 500 mm

varma for riktning och varmformning
Speciella flamriktbrannare
Flamrensbrannare

Stort tillbehorssortiment

Fungerar for pulverskarning

N N 2

X 21 Original finns for branngaserna acetylen och propan (gasol).
Med propan som branngas kan alla processerna utom gassvetsning
anvandas.

Svetsning

Svetsinsatserna, 8 stycken fran 40 till 1250 1/h, ar helsmidda i koppar
och forkromade for effektiv varmeavledning och for att avvisa svets-
sprut. For svaratkomliga svetsstéllen finns bojbara svetsinsatser, 4 st
fran 80 till 500 I/h, vilka inte ar forkromade. Samtliga svetsinsatser har
utbytbara svetsmunstycken.

Skarning

X 21 Original for skarning:

- Skarinsats med havarmsventil alternativt rattventil
Acetylen eller propan

Munstycksfaste 90°, 75°, 45° och 0°

Upp till 500 mm godstjocklek

Flera olika serier av 3-kontatande skarmunstycke
Olika alternativ av gasmejslingsmunstycken
Nitskarningsmunstycken

Finns bade som injektor och tryckbrannare

N N N N N N2

Lodning och varmning

Utover olika svetsinsatser finns for acetylen tre stycken enlagiga
varmeinsatser fran 1800 till 5000 |/h samt tre flerlagiga varmeinsatser
fran 1000 till 5000 I/h. Dessutom finns for propan fyra flerlagiga
varmeinsatser fran 1000 till 7000 |/h.

Valj ratt munstycke efter val av branngas:

Acetylen HA-311 eller COOLEX® A-311
Propan COOLEX® P-331
Naturgas THERMOLEN® MY-339

Nar propan anvands skall propanslang anslutas till
brannarhandtaget. Detta ar viktigt da acetylen och propan
reagerar olika pa materialet i slangen.
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

X 21 Original - basen i X 21-systemet - komplett i stallada.

X 21 Original innehaller - Skarmunstycke COOLEX® No 2
- Handtag med backventiler BY 12— Skarmunstycke COOLEX® No 3
- Svetsinsats 80 I/h - Skarmunstycke COOLEX® No 4
- Svetsinsats 160 I/h - Skarstod

- Svetsinsats 315 1/h - Fastnyckel

- Svetsinsats 500 I/h - Rensndlssats

- Svetsinsats 800 I/h - Levereras i stallada med svets/
- Svetsinsats 1250 I/h skartabell och instruktion

- Skarinsats 90° eller 75°

Artikelnr.
Med runt handtag
Vaélj mellan tva typer: - skarinsats 90° 305467
- skarinsats 75° 300315
Med ovalt handtag
valj mellan tvd typer: - skarinsats 90° 309344
- skarinsats 75° 309345

X 21 Select - kombinerad gassvets och gasskdrbrannare.

X 21 Select har samma utrustning som X 21 Original, men den bestar
av farre delar. X 21 Select uppfyller de héga kraven som EN-standarden
kraver.

X 21 Select innehaller: - Svetsinsats 230 I/h
- X 21 runt handtag - Svetsinsats 400 I/h
= X 21 skarinsats 90° - Rensnalsats

- Skdrmunstycke HA 133 - 4

Levereras i kraftig forvaringslada av plast. Instruktion och gula kortet
finns i forvaringsladan.

Artikelnr.
X 21 Select 305468
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X 21 Combi med stor kapacitet for svetsning, skarning, lédning, varmning och riktning.

X 21 Combi.

X 21 Combi uppfyller de hoga kraven som EN standard och CE
direktiven kraver.

X 21 Combi ar en komplett serie for gassvetsning, skarning, 16d-
ning och varmning. Med X 21 Combi innehall kan du

- svetsa 0,5 - 6 mm materialtjocklek

- skara 2 - 50 mm materialtjocklek

X 21 Combi innehaller
X 21 runt handtag
X 21 skdrinsats 90° havarm
Svetsinsats 80 I/h
Svetsinsats 315 1/h
Svetsinsats 500 I/h
Skarmunstycke HA 311-2
Skarmunstycke HA 311-3
Skarmunstycke HA 311-4
Unicontrol 500 HT acetylen
Unicontrol 500 HT oxygen
Backventil BV-12 acetylen
Backventil BV-12 oxygen
Bakslagssparr

SAFE-GUARD-4 acetylen
Bakslagssparr

SAFE-GUARD-4 oxygen

5 m tvillingslang @ 6,3 mm
Svetsglasogon

Gastandare

Rensnalsats

Slangklammare 4 st
Brandhandske

Fast nyckel for 6 nyckelvidder
Forvaringslada som ocksa
innehaller instruktion och
svets- och skartabeller
samt qula kortet

N N N N N N N N N N 2

2

N N 2N N N NN

Artikelnr.
X 21 Combi 316161
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, [6dning, varmning mm.

Handtag med kopplingsmutter - kombinationsmajligheter.

1-2. Handtag, runt

Svetsning

Lodning
Varmning

Lodning
Vdrmning

L Fortsatter pa nasta sida

5. Kopplingsmutter

10

1250 1/h
1000 I/h
800 1/h

3-4. Handtag, ovalt

& o
=] o
e Stangsock
- Backventiler Overfallsmuttrar ~ 213ngsocklar

6501/h :D:]D;ﬂ 5001/h
500 1/h 5 —_— I 0 3151/h
400 1/h O E—————————— o 1601/h

3151/h o
2301/h rng
160 1/h

80 1/h
é¢¢;:::itiiiﬂliﬂ 401/h

11. Svetsinsatser

5000 I/h
o[> 25001/h —|
1800 I/h
13. Varmeinsatser,
enlagiga, ox-ac

ﬁmﬂﬂj 80 1/h
12. Bojbara svetsinsatser

Adapter

§ ] 70001/h

vdrmning,
propan N

_-.'!-J:‘ﬁ!."."

¢ ] 4100l/h
] 1900 I /h
- %I 5000 I/h
14. Varmeinsatser,
flerlagiga T (&7 25001/h
0X-ac
<§;>// T (& 10001/h
T = 70001/h
i — )
—— 15. Varmeinsatser,
flerlagigs T (= 20001/h
0X-pr i —— R )
0-ring till X 21
Antal st Artikelnr.
0-ring liten 10 300571
0-ring stor 10 300498
0-ring set 2 sma och 2 stora 2x2 300501
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

Handtag med kopplingsmutter - kombinationsmajligheter.

—— Skarning — 90°
2 Mﬂ”@ﬁ%
750 — Fo
7K =) '- 0
17. Skarstod 18. Skarstod 19. Skarstod
90° sma hjul, stora hjul stora hjul,
justerbart justerbart
OU
L— 16. Skarinsatser
45°
Langd 440 mm /
75° a
22. Stod for halskarinsats
20, 21. Cirkelstdng med
90° centrumhallare
D 23. Distanshylsa
o
750
900
Langd 855 mm 75°
Langd 1155 mm 75° : I I
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

1-9. Handtag och tillbehor.

- @a@;

Handtag, runt Handtag, ovalt
Artikelnr. Antal SB-pack
i SB Artikelnr.

1. Handtag runt med backventil B V12 @ 6,3 300581 - -
2. Handtag runt med slangsocklar 6,3 mm 300527 - -
3. Handtag ovalt med backventil BV12 @ 6,3 308543 - -
4. Handtag ovalt med slangsocklar 6,3 mm 308544 - -
5. Kopplingsmutter 300532 - -
6. Overfallsmutter LH G %" 1+1 300836
7. Overfallsmutter G %" RH
8. Slangsockel @ 6,3 mm 2 300931
9. Slangsockel @ 8 mm 2 300933

10. Backventiler BV 12 inkl. slangkopplingar.

Antal SB-pack

i SB Artikelnr.
@ 6,3 mm acetylen/propan 1+1 300522
@ 6,3 mm oxygen
@ 8,0 mm acetylen/propan 1+1 300553
@ 8,0 mm oxygen
@ 10,0 mm acetylen/propan 1+1 305656
0 10,0 mm oxygen 305657
11. Svetsinsatser. — — -

/‘ml
Storlek Nr. Gasfléde Godstjocklek SB-pack Rensnal
oxygen I/h mm Artikelnr. Artikelnr.

0 40 0,2-0,5 300578 300478
1 80 05-1,0 300582 300482
2 160 1,0-2,0 300596 300455
2E 230 2,0-3,0 300605 300456
3 315 2,0-4,0 300604 300458
3E 400 3,5-5,0 300603 300467
4 500 4,0-6,0 300590 300461
4E 650 50-7,0 300594 300466
5 800 6,0-9,0 300470 300453
SE 1000 7,0-10,0 300459 -
6 1250 9,0-14,0 300460 300462

Acetylentryck: 0,3 bar
Oxygentryck: 0,3 bar

Siffrorna hanvisar till bilden pa sidor 52 - 53
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

O-ringar.

55

@)
Artikelnr.
Stor O-ring 10 pack 305656
Liten 0-ring 10 pack 300571
0-ring set 2 smd och 2 stora 300570
12. Bojbara svetsinsatser. - ——— el
= tn I
Storlek Gasflode Godstjocklek SB-pack Rensnal
Nr oxygen |/h mm Artikelnr. Artikelnr.
1 80 <1,0 300602 300482
2 160 1,0-2.0 300583 300455
3 315 2,0-4,0 300600 300458
4 500 4,0-6,0 300599 300461
Acetylentryck: 0,3 bar
Oxygentryck: 3 bar
Svetsmunstycken - utbytbara insatser enligt tabell 11, 12 och 13.
Gasflode I /h Artikelnr.
A. Munstycken till svetsinsatserna i tabell 12 40 300389
80 300405
160 300380
230 300403
315 300395
400 300393
500 300397
650 300356
800 300399
1000 300401
1250 300362
B. Munstycken till bojbara svetsinsatserna i tabell 13 80 300421
160 300420
315 300425
500 300426
800 300427
C. Munstycken till enlagig varmeinsatser i tabell 14 1800 300555

Siffrorna hanvisar till bilden pa sidor 52 - 53
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Brannarsystem.

X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, l6dning, varmning mm.

Sy
13. Enldgiga varmeinsatser - acetylen.
Storlek I/h Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning I/h Varme- Rensning SAP-NI.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen effekt kW @ mm
1800 340 3 0,3 1800 1620 21 33 300542
2 500 350 6 0,4 2 500 2 250 29 3,8 300525
5000 510 8 0,6 5000 4500 58 5,0 300547
Forldngningsror 450 mm 300556
14. Varmeinsatser acetylen - oxygen, férlangningsror.
5 : - _:h
4 f
Storlek I/h Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning Vdrme- Rensning Artikelnr.
Oxygen Acetylen Oxygen|/h  Acetylen|/h effekt kW @ mm
1000 250 3 0,3 1000 900 11,6 - 300545
2500 670 6 0,4 2500 2250 29,0 - 300543
5000 680 8 0,6 5000 4500 58,1 - 300541
Forlangningsror 450 mm 300556
15. Varmeinsatser propan - oxygen, ft’)rléngningsr()r.
— =]
Storlek I/h Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning Varme- Artikelnr.
Oxygen Propan Oxygenl/h  Propanl/h Propan g/h effekt kw
1000 370 0,9 0,7 4250 1000 1820 7 300494
2 000 500 2,4 0,8 8 500 2 000 3640 13 300493
4000 670 4,9 1,9 15000 4000 6 800 26 300491
7 000 770 8,0 2,5 30 000 7 000 12 740 46 300489
Forlangningsrér 450 mm 300556

Rekommendation for riktning

Godstjocklek x 2,5 x 100 = Kapacitet hos varmeinsats

Ex godstjocklek 17mmx2,5x100=1.7501/h
10mmx2,5x100= 2.5001/h
20mmx2,5x100= 5.000I/h
25mmx2,5x100= 6.2501/h
30mmx2,5x%x100= 7,500 1/h

Siffrorna hanvisar till bilden pa sid 52 - 53
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Varmning, propan.

Varmeadapter till X 21.

Varmeadaptern till X 21 &r en anordning fér varmning med X 21
tryckskarinsats.

Ett av det mest flexibla och vasentliga i varje verkstad ar gas samt
svets- och skarverktyg. Men alla kdnner inte till att svetsning och
skarning bara ar en del av maéjligheterna med sadan utrustning. Med en
komplettering av nagra f3, enkla komponenter kan X 21 anvandas till
manga olika vérmningsprocesser. Adaptern monteras direkt i brénnar-
huvudet pa skarinsatsen. varmemunstycket skruvas i adaptern for hand.

—_—

Rekommendation for riktning

18. Varmeadaptern till X 21

Munstycke 1H 1H 3H 3H 5H 5H
Propan, bar 0,15 0,5 0,3 1,1 0,85 2,0
Oxygen, bar 0,7 2,0 1,8 5,0 3,5 8,7
Propan, I/h 830 1900 2100 4100 3200 7000
Oxygen, I/h 3500 7300 8300 16500 12700 28000
varmeeffekt, kw 21,1 47,8 53,6 105,8 82,3 181,1

varmeeffekten varierar vid olika tryck. I ovanstaende tabell redovisas tva tryckinstéllningar.

Artikelnr. 0OBS!
Adapter 309336

Munstycke No.: 1H 309335 Anvand skarinsats med rattventil for skaroxygen da
Munstycke No.: 3H 309334 skaroxygenventilen skall vara fullt 6ppen under bruk.
Munstycke No.: 5H 309333
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Brannarsystem.

X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

16. Skarinsatser.

Det kombinerade brannarsystemet X 21 med olika langa skarinsatser. ~ — Latt att komplettera befintligt X 21 brannarsystem med 6nskad langd

~ Okad sakerhet tack vare att oxygenet kan stangas av med rattventil pa skarinsatsen
pd handtaget. Detta eliminerar risken for att oxygentillforseln - Speciallangder tillverkas pa bestallning
oppnas ofrivilligt - Brannaren kan brukas bade for acetylen och propan/THERMOLEN®

Skarinsats tryckbrannare med hdvarm Skarinsats tryckbrannare med rattventil

X 21 Injektor skdrinsats X 21 Injektor skdrinsats

X 21 skarinsats med hdvarm

Nominell Idngd mm Vinkel Vikt med Artikelnr.
Skarinsats Total 1angd inkl handtag brannarhuvud handtag kg

Tryckbrénnare

240 440 0° HV 1,30 300487
240 440 45° HV 1,30 300554
240 440 75° HV 1,30 300500
240 440 90° HV 1,30 300569
240 440 0° RV 1,30 308545
240 440 75° RV 1,30 308542
240 440 90° RV 1,30 307324
655 855 75° HV 1,75 300608
955 1155 75° HV 2,05 300607
Munstycksmutter 300595
Injektorbrannare Acetylen:

220 420 90° HV 1,26 308680
220 420 75° RV 1,26 308672
220 420 90° RV 1,26 308673
Munstycksmutter, injektor 305597

HV = Havarmsventil till skaroxygen
RV = Rattventil till skaroxygen



Standardmunstycken for X 21.
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Skérmunstycken, 3-kontdtande for tryckbrannare. Handskarbrannare: X 11 tryckbrannare, X 21 tryckbrénnare och motsvarande

aldre modeller.

HA 311 - Acetylen.

HA 311 &r ett 3-kontdtande skarmunstycke, exakt lika som COOLEX®
A 311 men utan kylflode. Munstycket har cylindrisk skarkanal och i i
sex varmelagor, utom det storsta munstycket, 300 - 500 mm, som

har nio varmelagor. HA 311-1 Tunnplat

Det ar smitt ur ett stycke koppar vilket ger en jamn och turbulensfri 1aga.
Det minsta munstycket ar ett s k tunnplatsmunstycke, 1 -3 mm, och kan-
netecknas av minimal varmespridning- och darmed liten deformation av
arbetsstycket. HA 311 har stort skaromrade - en serie om atta skarmun-

stycken for godstjocklekar 1-500 mm. HA 311-3
Munstycke SB-pack - 1 st. 10-pack Rengdring
Serienr Artikelnr. Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Rensnal Rensnal
HA 311-1 305847 300631 300455 300455
HA 311-2 305853 300623 300455 300455
HA 311-3 305849 300624 300455 300463
HA 311-4 305852 300632 300456 300483
HA 311-5 305834 300612 300458 300466
HA 311-6 305843 300614 300458 300508
HA 311-7 305841 300621 300458 -
HA 311-8 305832 300615 300467 -
Skardata HA 311
Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen
B =
Serienr mm m3/h m?/h m3/h mm,/min
HA 311-1 1-3 0,1 - - 1,3 Max 1 000
HA 311-2 3-10 0,2 0,3 - - 1,6 950 -430
HA 311-3 10-25 0,2 0,4 - - 3,6 580 -350
HA 311-4 25-50 0,2 0,5 - - 6,8 500 -300
HA 311-5 50-100 0,2 0,7 - - 7,8-14,1 380-180
HA 311-6 100 -200 0,2 0,9 - - 15,8 -23,9 280-120
HA 311-7 200 -300 0,3 1,2 - - 23,6 -36,7 150-100
HA 311-8 300-500 0,3 3,0 - - 43,1-68,3 100 -50

For specialmunstycken se sid 75
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Standardmunstycken for X 21.

Maskinskarbrannare: X 541 och motsvarande aldre modeller. Handskarbrannare: X 21 och motsvarande aldre modeller.

COOLEX® P 331 - Propan.

COOLEX® P 331 ar ett 3-kontatande skarmunstycke med slitslagor.

Munstycket ar tvadelat och innermunstycket har cylindrisk skarkanal.
Innermunstycket ar kortare an yttermunstycket och indragningen
hjalper till att effektivt styra propanldgan som ar jamn och turbulensfri.

Utmarkande egenskaper: @

- Stort skaromrade - en serie om atta skarmunstycken, for
godstjocklekar 1-500 mm
- Ldang livslangd tack vare kylflode till skaroxygenkanalen

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring
Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Rensnal
P331-1 300675 218 190 051 / 300560 300455
P331-2 300676 KR 21 (sid 111) 300458
P331-3 300668 300467
P331-4 300674 300461
P331-5 300671 -
P331-6 300670 300462
P331-7 300669 -
P 331-8 300672 -

Skardata COOLEX® P 331

Varmeoxygen Skaroxygen

=

Serienr mm m3/h m3/h mm,/min
P331-1 1-3 0,3-15 - - 1,6 Max 900

P 331-2 3-10 0,3-1,5 - - 2,7 850 -390
P331-3 10-25 0,3-15 - - 4,5 540-325
P 3314 25-50 0,3-1,5 - - 7,8 475 - 285
P 331-5 50-100 0,3-1,5 - - 9,0-15,2 380-180
P331-6 100-200 0,3-15 - - 14,7 -24,3 280-120
P 331-7 200-300 0,3-1,5 - - 25,8-45,2 150-100
P 331-8 300-500 03-15 - - 41,3-75,0 100-50

For specialmunstycken se sid 75
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X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.
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Artikelnr.

17. Dubbelt skarstod, justerbart med sma hjul

300576

18. Dubbelt skarstod med stora hjul

300584

19. Dubbelt skérstod, justerbart med stora hjul

300510

20. Skarstod med centrumhallare till stora hjul

300575

21. Skarstod med centrumhallare till sma hjul

300564

22. Halskdranordning

300572

23. Distanshylsa

300568

Extra cirkelskaranordning for X 21.

Kullagrad cirkelskaranordning av hog kvalitet som dkar mojligheten
att med manuell gasskarning fa snav tolerans och hog snittkvalitet
vid cirkel- och halskarning.

Cirkelskaranordningen anvands tillsammans med X 21 och liknande
brannare samt skarmunstycken COOLEX®, HA 311, m fl.

Diameter mm Artikelnr.
Cirkelskaranordning 30-800 300606
Cirkelskaranordning 30-100 300531
Cirkelskaranordning X 21 Injektor, X 311 60-800 310358

For specialmunstycken se sid 75
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Brannarsystem.

X 21 Original med stor kapacitet for svetsning, skarning, 16dning, varmning mm.

Flamriktbrannare.

Langd mm Arbetstryck bar Forbrukning I/h Artikelnr.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen
Flamriktbrannare 3 munstycken 730 7 0,7 1500 1350 300534
5 munstycken 690 7 0,7 2500 2250 300490
Munstycken till flamriktbrénnare X 21, 500 | 300495
Hjul inklusive nav 300506
Hjulhdllare 307990

Flamrensbrannare.

B L Arbetstryck bar Forbrukning 1/h Flaskbehov Artikelnr.
mm mm Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen
Flamrensbrannare 50 490 0,7 0,7 1250 1150 2 300538
Flamrensbrannare 150 490 0,7 0,7 2 500 2 300 300537
Flamrensbrannare 250 1190 0,8 0,6 4 400 4050 10 300536

Pga den stora gasforbrukningen, krdvs det uttag fran 2 flaskor acetylen fér var 50 mm bredd pa flamrensningutrustningen.



Brannarsystem.

Flamriktning och varmning.

Flamriktning.

Vid svetsning och skarning erhalls spanningar i materialet som kan
leda till o6nskade deformationer. Kan inte dessa deformationer
accepteras maste detaljen riktas. En lamplig metod &r oftast
flamriktning och i vissa fall ar det ocksa den enda méjligheten att
minska deformationerna till en acceptabel niva.

Flamriktning

Flamriktning sker genom en snabb lokal uppvarmning, som medfér en
bestaende lokal deformation av materialet, tack vare att varmeutvid-
gningen hindras. Vid avkylning krymper sedan materialet. Uppvarmning
av stal skall ske till ca 600 - 700 °C, som innebar mérkrod farg hos
stalet.

Varmformning
Varmning for att bocka stangprofiler etc, har som regel samma krav pa
snabb och kort vérme som vid flamriktning.

Forvarmning (forhojd arbetstemperatur)

Forvarmning av ett svetsobjektet beror pa typ av grundmaterial,
godstjocklek och vilken svetsprocess som skall anvdndas. Om férvarm-
ning behovs har Flamtech-brannaren de Iampliga egenskaperna for
uppgiften.

Radfraga din materialleverantor om lamplig férvarmningstempe-
ratur. For att lyckas med flamriktning maste uppvarmningen ske
snabbt. Det innebar att acetylen, som har det hogsta effektiva
varmevardet av alla branngaser, och en effektiv brannare maste
anvandas. Flamtech-brannaren uppfyller dessa krav.

Flamtech-brannare

Brannarsystem
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L4
Flamriktning. . — ..———-m.n‘ O —

Gy @ e T WQ

FY 6 for THERMOLEN®

Munstycke MA 3, Flamriktning
Arbetstryck: Oxygen 2 bar 8.500 I/h Acetylen 1 bar
Lagsta arbetstryck: Oxygen 1,1 bar 5.400 I/h Acetylen 0,9 bar
Varmeeffekt: 98 kw

Munstycke FA 6, Forvarmning (forhojd arbetstemperatur)
Arbetstryck: Oxygen 1,5 bar 10.000 I/h Acetylen 0,7 bar
Lagsta arbetstryck: Oxygen 0,8 bar 6.400 1/h Acetylen 0,6 bar
Vérmeeffekt: 116 kW

Artikelnr.
Flamtech-brannare 300469
Munstycke MA 3 300611
Munstycke FA 6 300616
Munstycke FY 6 for THERMOLEN® 307990

Gasforsorjning av acetylen till Flamtech maste ske fran
flaskpaket. Dessutom maste dubbla bakslagssparrar, SAFE-
GUARD-4, monteras med dubbeluttag eftersom det behévs mer
an 5 m3/h av acetylen.

Tumregel for uttag av acetylen ur olika flaskstorlekar

Flaskstorlek Innehall fylld flaska Maximal kapacitet
A5 0,8 kg motsv ca 740 | 90 1/h

A 20 3,1 kg motsv ¢a 2.880 | 4501/h

A 40 7,8 kg motsv ca 7.170 | 900 I/h

Paket

A40x 10 62 kg motsv 57.000 10.000 I/h

- Under kort tid kan kan storre munstycken anslutas
till respektive gasflaska
- Delvis tomd gasflaska minskar kapaciteten
Kan uppskattas enligt foljande:
- Flaskans tryck x flaskans volym x 10 = ca varde av
kvarvarande gasmangd.
- Exempel: 8 bar x 40 (A 40 flaska) x 10 = ca 3.200 liter gas.

Tumregel for riktning och vérmning

Godstjocklek x 2,5 x 100 = Kapacitet hos
vdrmeinsats

Ex godstjocklek: 20 mm x 2,5 x 100 = 15.000 I/h

Ex godstjocklek: 30 mm x 2,5 x 100 = 17.5001/h

Ex godstjocklek: 40 mm x 2,5 x 100 = 10.000 I/h

Ytterligare information se sid 128
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Brannarsystem.

Handskarbrannare.

Handskarbrannare X 511.

X 511 &r en tryckbrannare (1) och avsedd for manuell gasskarning.  for skaroxygenet. X 511 har rattventilerna monterade pa sidan och ett
platt handtag. COOLEX®, HA 311. Backventiler ingar ej.

Kapaciteten racker upp till 500 mm godstjocklek. X 511 ar konstruerad

efter och uppfyller krav satta i EN 1SO 5172. Acetylen, propan eller na-

turgas kan anvandas som branngas och den har en lasbar havarmsventil

Langd mm Munstycksfaste Artikelnr.
X511 470 90° 300696
470 75° 300691
855 75° 300690
1.080 75° 300679

Handskarbrannare X 31.

X 31 ar en tryckbrannare (I1) och avsedd for manuell gasskarning.
Skarkapaciteten racker upp till 500 mm godstjocklek. Handtaget ar runt,
oxygen och branngasventilerna finns bak i brannarhandtaget. Hdvarms-
ventilen for skaroxygenet ar lasbar. Gasroren ar rostfria ror. Acetylen,
propan eller naturgas kan anvandas som branngas. Brannaren uppfyller
EN IS0 5172. Backventiler ingar ej.

Langd mm Munstycksfaste Artikelnr.
X 31 470 90° 305578
470 75° 305558

Handskarbrannare SIDER 7.

Injektorbrannaren SIDER 7 ar en robust skarbrannare for propan och konstruerad for mjukstart av skarprocessen. SIDER 7 har en skdrkapa-
oxygen. Den &r odm och palitlig. Den uppfyller krav satta i EN 1SO citet pa upp till 300 mm. Levereras med backventiler. Munstycken till
5172. De rostfria roren ar placerade i trekantsform for basta stabilitet. SIDER 7 se sidan 66.

Blandkammaren ar placerad i skarhuvudet och skaroxygenventilen ar

Langd mm Vikt g Anslutningar Artikelnr.
SIDER 7 920 1.400 %"RH - 3%" LH 315502
SIDER 7 Long 1.500 1.600 %"RH - %" LH 330468
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NFF skarmunstycke till SIDER 7 skrotskarbrannare.

Skarmunstycken for skrotskaring for handskarbrédnnare.

NFF Propan.

Munstycke NFF Artikelnr. Rengoring

Serienr varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

NFF-1 315501 218 190 051 /300560 218 190 051 / 300560

NFF-2 315497 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

NFF-3 315496

NFF-4 315499

NFF-5 315500

NFF-6 315498

Skardata NFF

Serienr Skaromrade Propan Oxygen

mm bar m3/h bar m3/h

NFF-1 6-25 0,5 0,4 2,5-3,5 3,5-4,5

NFF-2 25-50 0,5 0,4 3,0-4,0 4,0-4,8

NFF-3 50-75 0,5 0,4 3,0-4,5 50-6,5

NFF-4 75 - 150 0,5 0,5 3,5-5,5 6,5-9,5

NFF-5 150 - 200 0,5 0,6 45-55 10,0 - 14,0

NFF-6 200 - 300 0,5 0,7 50-6,5 15,0 - 19,0




Skarutrustning.

Bygg-lansen.

Bygg-lansen arbetar snabbt och tyst i aluminium, rostfritt, gjutjarn,
koppar och betong.

Bygg-lansen (brannlans) ar ett verktyg for haltagning och skarning i
harda material (armerad betong, natursten, ugnstegel, syrafast stal,
gjutjarn). Lansen arbetar utan buller och vibrationer. Anvandnings-
omrade; all skarning i skrot, spontvaggar, undervattensskarning och
liknande skarning av material dar vanlig termisk skarning inte kan
anvandas.

Arbetsutférande

Lansen antands mot en trakloss vid liten syrgasmangd och ansatts snett
mot den yta som skall bearbetas. Nar lansen barjat branna 6kas syrgas-
trycket. Lansen branner vid en temperatur av ca 3000°C, varvid betong
och liknande sintrar (smalter). Haldiameter ca 40 mm. Ett omrade ca

30 mm runt brénnhdlet paverkas av vérmeutvecklingen. Lansen kan
bojas vilket mojliggor haltagning bakom hinder sasom rérledningar

och liknande. Lansen kan skarvas i ett flertal langder. Onskas storre
haldiameter sammanbinds tva eller flera lansar parallellt.
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Lanshallare Modell-C inkl backventil

Lanshallare Modell-w inkl backventil

=58 9

Slangsockel 8 mm Mutter

Lans @ mm Skarriktning- Hal- Oxygen bar Forbrukning vid héltagning Skarhastighet
diameter mm Oxygen m? Lans m Tid min mm,/min
16 (3") Horisontal 40 6,0 2,3 54 5,4 190
16 (%" Underupp 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165
Artikelnr.

Lanshallare Modell C, inkl backventil 316653

Lanshallare Modell W, inkl backventil 330468

Lans @ 16 X 3000 300736

Slangsockel 8 mm 316810

Mutter 316811
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Skarutrustning.

Pulverskdrning.

Pulverskarbrannare X 21.

Pulverskarbrannare X 21 ar en handskarbrannare anpassad till
pulverskarning.

Den bestar av en standard handskarbrannare X 21, sid 48 och en pulver-
skartillsats som passar till pulverdoseringsapparaten VF 2600.

Den kompletta pulverskarbrannaren ar 905 mm lang och vager 2,9 kg.

Material Godstjocklek Skarhastighet
mm mm / min
Rostfritt stal SS 2333 25 300 - 400
100 140 -200
150 100-170
Koppar 100 60
Langd mm Artikelnr.
X 21 Handtag med BV 12 250 300581
X 21 Skérinsats 655 300608

Pulverskartillsats 815 309347




Skarmunstycken.
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Skarmunstycken, 3-kontdtande, for tryckbrannare. Handskérbrannare: X 21 for pulverskdrning. Maskinskarbrannare: X 541

Skarmunstycken for pulverskarning.

Skarmunstycke for pulverskérning ar ett 3-kontatande skarmun-
stycke med slitslagor. Munstyckena ar markta “Powder”.

e _.:,::
Munstycket ar tvadelat och innermunstycket har cylindrisk skarkanal. E‘I"# “
- i'

Innermunstycket ar kortare an yttermunstycket och indragningen hjalper
till att effektivt styra propanldgan som &r jamn och turbulensfri.

Yttermunstycket &r forkromat. Dessa munstycken ar 6 mm langre dn
COOLEX® P 337. Skrotskarning.

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

P 337 Powder No. 1 309310 300560 300560

P 337 Powder No. 2 309309 KR 21 (sid 1171) KR 21 (sid 111)

P 337 Powder No. 3 309308

P 337 Powder No. 4 309307

Skardata munstycke P 337 Pulverskarning

Propan Varmeoxygen

Skaroxygen

Serienr mm m3/h bar mm,/min
P 337

Powder No. 1 0-50 0,3 0,5 - - 0,6-2,4 8,0 -

p 337

Powder No.2 50 - 100 0,3 0,6 - - 1,9-5,0 9-15,0 -

P 337

Powder No. 3 100 - 200 0,3 0,6 - - 3,1-5,6 16-25,0 -

P 337

Powder No. 4 200 - 300 1,5 0,6 - - 4,4-75 26-45,0 -
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Maskinskarutrustning.

Maskinskarbrannare.

BIR for acetylen och propan.

Maskinskarbrannaren BIR ar utvecklad for maskinell gasskarning

och branngaserna acetylen och propan. BIR ar en injektorbrannare.

BIR injektorbrannaren har egna skarmunstycken som finns pd sidan 85

och 86 i denna katalog. Brénnaren ar dimensionerad enligt EN 874.

Utméarkande egenskaper:

- Inbyggd kylflodesventil innebdr 6kad tillganglighet i skarmaskinen
tack vare okad livslangd for skarmunstyckena

- Vinklade slanganslutningar underlattar installationen i
skarmaskinen

- Forbattrad bakslagssakerhet tack vare en speciell spiraldys i
brannaren
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Nalventil for branngas

i

Nalventil for skaroxygen Nalventil fér varmeoxygen

Artikelnr.
BIR acetylen 220/32 309794
BIR propan 220/32 309793
Brannaren levereras utan nalventiler
Nalventiler

Artikelnr.
Nalventil for skaroxygen G %" 300121
Nalventil for branngas LH %" 305588
Nalventil for varmeoxygen G%" 305683

JETSTREAM® (injektor) for acetylen och propan.

Maskinskarbrannaren JETSTREAM® &r utvecklad for maskinell gas-

skarning och brénngaserna acetylen och propan. JETSTREAM® &r en

injektorbrannare.

Injektorbrannaren ar avsedd for plantatande skarmunstycken och kan le-

vereras i olika Iangder och diametrar. Den ar dimensionerad enligt EN 874.

Skarmunstycken finns pa sidan 83, 87 och 88.

Utmarkande egenskaper:
- Inbyggd kylflodesventil innebar 6kad tillganglighet i skarmaskinen
tack vare okad livslangd for skarmunstyckena

- Vinklade slanganslutningar underlattar installation i skarmaskinen
- Forbattrad bakslagssakerhet tack vare en speciell spiraldys i
brannaren

T

Artikelnr.
Acetylen 220/30 305612
220/32 305610
220/35 305613
400/32 305611
400/35 305607
Propan 220/30 305586
220/32 305585
220/35 305587
Munstycksmutter 305597
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Maskinskarbrannare.

BM 31CF (injektor) for acetylen.

Maskinskarbrannare BM 31 CF finns for acetylen och &r avsedd for
maskinell skarning med i forsta hand portabla skarmaskiner.

BM 31 CF ar en injektorbrénnare for plantatande skarmunstycken och
den ar dimensionerad enligt EN 874. Levereras i olika Iangder och med
olika diametrar.

Utmarkande egenskaper:
- Inbygqd kylflodesventil innebdr 6kad livslangd for skarmunstyckena
- Forbattrad bakslagssakerhet tack vare en speciell spiraldys i brannaren

Langd mm @ mm Artikelnr.

BM 31 CF 100 28 305598
100 32 308548
160 28 305599
160 32 308547

Munstycksmutter 305597

Tvillingbrannare injektor - BM.

Tvillingbrannare &r en tillsats till maskinskarbrannare som kan Utmarkande egenskaper och anvandningsomrade:

dubblera kapaciteten och 6ka produktiviteten till en lag inve- ~ Okad produktivitet till I4g investering

stering. Tvillingbrannaren finns i tva versioner: Modell BM &r en - Enkel att anvanda

injektorbrannare med plantatade skarmunstycken for JETSTREAM® - Skarning av band eller sma detaljer inom arbetsomradet

och BM31 CF brannare Modell TT 60 fungerar med 3-konstatade
brénnare t ex X541.

Tvillingbrénnare injektor BM

- Avstand mellan skarsnitten 30 - 400 mm

- Tryck varmeoxygen min 4 bar. Tvillingbrannare tryck TT 60
- Avstand mellan skarsnitten 30 - 400 mm

Artikelnr.
Tvillingbrannare injektor BM 305600
Justerbar fasskdranordning injektor.
- Passar for acetylen och propan
- Den ar framtagen for JETSTREAM® och BM 31
- Maximal skartjocklek 75 mm

Artikelnr.

Justerbar fasskaranordning injektor 305606




Maskinskarutrustning.

Maskinskarbrannare.

X 541 (Tryckbrannare) for acetylen och propan.

Maskinskarbrannare X 541 som finns for acetylen och propan ar en
tryckbrannare och avsedd for 3-kontatande skarmunstycken.

Den ar dimensionerad enligt EN 874. X 541 kan levereras i olika langder
och olika diametrar.

Utméarkande egenskaper:

~ Kapacitet for skarning upp till 500 mm

- Vinklade slanganslutningar underlttar
installation i skarmaskinen
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Gas Langd mm Diam. mm Artikelnr.
X 541 Acetylen, Propan 150 32 305616
220 32 305614
320 32 305615

Tvillingbrannare tryckbrannare - TT 60.

Tvillingbrénnare &r en tillsats till maskinskarbrannare som

kan dubblera kapaciteten och 6ka produktiviteten till en lag
investering. Tvillingbréannarna finns som tryckbrénnare, TT 60 for
3-kontatande skarmunstycken. Tvillingbrannaren kan monteras i
maskinskarbrannarna: X 541 och motsvarande aldre modeller.

Tvillingbrannare tryck TT 60
- Avstand mellan skarsnitten 30 - 400 mm

Utmarkande egenskaper och anvandningsomraden:

~ Okad produktivitet till I4g investering

- Enkel att anvanda

- Skarning av band eller sma detaljer inom arbetsomradet

Artikelnr.
Tvillingbrannare liktryck TT 305608
Justerbar fasskdranordning (D 75.
~ (D 75 passar for acetylen och propan
- Framtagen for X 541
- Maximal skartjocklek 75 mm

Artikelnr.

Justerbar fasskaranordning CD 75 305603

b'"“
]
©
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Premium skarmunstycken.

Funktion och underhall.

Ett skarmunstycke har tva huvudfunktioner:

= Att styra varmelagan

- Att styra skaroxygenstralen

Skarmunstyckets konstruktion och anpassning till olika brénngaser vad
det galler gaskanalernas storlek, exakta geometri, toleranser och ytfinish
har avgorande betydelse for att erhalla ett kvalitetssnitt.

Varmelagans uppqift ar att:

~ Varma en punkt pa arbetsstycket till dess antandningstemperatur
- Behdlla antandningstemperaturen pa ytan under skarprocessen

- Rensa ytan fran fororeningar for att underlatta skaroxygenstralens
ingrepp

Skydda och stodja skaroxygenstralen

N

Skaroxygenstralens uppgift ar:
- Att med hog gasrenhet och precision traffa snittytan
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Vilken metod man véljer beror pd munstyckstypen. Den mekaniska ren-
goringen med rensndl for bade skarkanal och varmekanaler kan bara
anvandas till munstycken med cylindriska skérkanaler. Valj ratt rensnals-
diameter enligt tabellen pa sidorna 120 -121. Skarmunstycken med ex-
pansionskanal/koniska, cylindriska med avsats och Laval-principen/ High
Speed maste rengdras med kemiska metoder eller ultraljud.

Val av skarmunstycken beror i férsta hand pa:

- Typ av branngas, vanligen acetylen eller propan

- Typ av skarbrannare, vanligen for plantdtande eller 3-kontdtande
munstycken

- Typ av skérning; skrotskarning eller kvalitetssnitt med hogsta mojliga
skarhastighet

Darefter valjs munstycksstorlek efter den godstjocklek som skall skaras.
Det finns olika skarmunstycken for speciella andamal som gasmejsling

= Attforbranna jarn till jarnoxid

och nitsskarning.

- Att ur snittskaran blasa ut jarnoxiden och 6vriga slaggprodukter

Viktigt! Underhall och val av skarmunstycken

For att nd basta skarresultat ar det av storsta betydelse att skarmunstyck-

et rengors och underhalls regelbundet.
Forekommande rengéringsmetoder &r:

- Mekaniska med rensnalar se sid 120 - 121
- Kemiska medel, KR 21 se sid 111

- Ultraljud

Skarkanalernas utformning

Uy

Cylindrisk Cylindrisk Laval-princip
med avsats (Ger dverljuds-
stromning)
High Speed

Skarbrannare / Anvandning Acetylen Sida Propan Sida
Sma injektorbrannare (i) X 11 HA 411 45 HP 433 46
Ovriga injektorbrannare (i) Handskarbréannare:

X 21 sakerhetsinjektor *MA 133D 83 MP 133 87

samt aldre modeller

typ X311 och X 501. HA 121 82
Maskinskarbrannare (i): BIR AS-D, A-HD 10 85 P-SD, PY-HD 10 86

JETSTREAM®, BM 31 CF och *JETEX® 84 *MP 133 87

motsvarande dldre modeller *PROPEX® 38
Gasmejsling JETGROOVER® 96
Tryckbrannare (1) Handskarbrannare: COOLEX® A 311 77

X 21 och motsvarande HA 311 59 COOLEX® P 331 60

aldre modeller samt *TRITEX® 90 MP 339 93

X 11 tryckbrannare *MA 319 92
Maskinskarbrannare: X 541 och motsvarande *COOLEX® A 311 77

aldre modeller
Skrotskarning COOLEX® A 317 78 COOLEX® P 337 80
Nitskdrning COOLEX® A 341 BL 79
Gasmejsling COOLEX® A 361 97

COOLEX® A 351 B 98
COOLEX® A 353 BL 99

Pulverskarning

COOLEX® A 337 Powder 69

COOLEX® P 337 Powder 69

* Rekommenderas for maskinskarning
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Premium munstycken for X 21.

Skérmunstycken, 3-kontatande for tryckbrannare.

COOLEX® - 3-kontatande skarmunstycken for tryckbrannare.

COOLEX® ar samlingsnamn for AGAs 3-kontatande skarmunstycken
som ar en utveckling av konventionella skarmunstycken.
COOLEX® munstycken har en kylflodeskanal som ar ett AGA-patent.

| ett konventionellt skarmunstycke tranger het gas fran varmelagan in i

skarkanalen och orsakar en olamplig uppvarmning av skarmunstycket,
ofta upp till 500 °C.

Brannarhuvud

Brannarhuvud ——m8 ——>

&———— Skéroxygen

&——— Varmeoxygen

&—— Branngas

iy N

— — —

Kylflode 25-501/h
Kylflodeskanal

= = — —

MMl

AN

Detta medfor att skarsprut och forbranningsrester lattare fastnar pa mun-
stycket och i dess utloppskanaler, vilket i sin tur férsamrar skarprocessen
genom samre snittkvalitet och fler stopp och produktionsstérningar.
COOLEX® munstyckena med kylflédeskanal forbattrar snittkvaliteten och
okar tillgangligheten genom farre driftsavbrott. Detta tack vare det lilla
kylflodet (ca 25 - 50 1/h) som leds dver fran varmeoxygenkanalen till
skaroxygenkanalen.

Temperaturmatning i skarmunstycken
B Munstycke utan kylning

Munstycke med kylning

500

400

Temp (°C)

min

2mm
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Premium munstycken for X 21.

Skarmunstycken, 3-kontatande, for tryckbrannare. Maskinskarbrannare: X 541 och motsvarande aldre modeller
Handskarbrénnare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

COOLEX® A 311 - Acetylen.

COOLEX® A 311 &r ett 3-kontdtande skarmunstycke. '

Munstycket har cylindrisk skarkanal och sex varmelagor utom det stérsta
munstycket, 300 - 500 mm, som har nio varmelagor. Det ar smitt ur ett A 311-1 Tunnplat
stycke koppar vilket ger en jamn och turbulensfri 13ga. Det minsta mun-
stycket ar ett s k tunnplatsmunstycke, 1 -3 mm, och kdnnetecknas av mi-
nimal varmespridningen och darmed liten deformation av arbetsstycket.

Utméarkande egenskaper: “

= Stort skdromrade - en serie om atta skarmunstycken for A311-3
godstjocklekar 1500 mm

- L3ng livslangd tack vare kylflode till skdroxygenkanalen

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring
Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Rensnal Rensnal
A311-1 300640 300455 300455
A311-2 300639 300455 300455
A311-3 300643 300455 -
A311-4 300644 300456 300463
A311-5 300645 300458 300466
A311-6 300642 300458 300508
A311-7 300641 300458 -
A311-8 300638 300467 -

Skardata COOLEX® A 311

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm m3/h m3/h mm,/min

A311-1 1-3 - - 1,3 Max 1 000
A311-2 3-10 - - 1,6 950 -430
A311-3 10-25 - - 3,6 580 -350
A311-4 25-50 - - 6,8 500-300
A311-5 50-100 - - 7,8 -14,1 380-180
A311-6 100 - 200 - - 15,8 -23,9 280-120
A311-7 200-300 0,3-0,8 1,2 - - 23,6 -36,7 150-100
A311-8 300 - 500 03-0,8 3,0 - - 43,1-68,3 100 - 50
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Standardmunstycken for X 21.

Skarmunstycken for skrotskarning, 3-kontatande for tryckbrannare.
Handskarbrénnare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

COOLEX® A 317 - Acetylen.

Skrotskarningsmunstycken. “ H

COOLEX® A 317 ar ett 3-kontatande sticklagemunstycke som ar smitt
ur ett stycke koppar.

Munstycket har cylindrisk skarkanal och sex varmelagor utom det storsta
munstycket, 300 - 500 mm, som har nio varmelagor.

Utméarkande egenskaper:

- Speciellt anpassade till skrotskarning

- Snabb skarstart tack vare effektiva varmelagor

~ Okad produktivitet tack vare att varje munstycke har ett stort
skaromrade som innebdr farre stopp for munstycksbyte

- Lang livslangd tack vare kylflode till skaroxygenkanalen
Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring
Serienr Artikelnr. Varmekanal Skarkanal

Rensnal Rensnal
A317-1 300662 - 300483
A317-2 300673 - 300466
A317-3 300661 300458 300463
A317-4 300660 300458 -
A 317-5 300659 300467 -
Skardata COOLEX® A 317

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm m3/h m3/h mm,/min
A317-1 3-50 - 0,8-1,2 2,4-52 480-370
A317-2 50-100 - 1,2 53-11,3 370-240
A317-3 100 -200 - 1,2-1,5 13,3-21,5 280-150
A317-4 200-300 - 1,5 22,4-34,2 150-100
A317-5 300 - 500 2,8-3,0 - 3,2-33 36,5 - 50,0 100 - 50
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Premium munstycken for X 21.

Skarmunstycken for nitskaring, 3-kontatande for tryckbrannare.
Handskarbrénnare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

COOLEX® A 341 BL - Acetylen.

COOLEX® A 341 BL &r ett nitskarningsmunstycke av sticklagetyp, smitt
ur ett stycke koppar. Det har cylindrisk skarkanal och tre kraftiga
varmelagor. Munstycket ar bojt for god atkomlighet.

Anvandningsomraden:

~ Speciellt avsett for att dela nitférband och fastrostade skruvforband
~ Skara kullrig nitskalle eller mutter och skruv

- Dela svetsforband svetsade i T-fog, som skérs av jamns med platen

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengdring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

A 341 BL-2 300666 300560 300560

A 341 BL-3 300665 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

A 341 BL-4 300664

A 341 BL-5 300663

Skardata COOLEX® A 341 BL

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm mm/min
A 341 BL-2 5-25 - 340 -260
A 341 BL-3 25-50 - 320-240
A 341 BL-4 50-100 - - 3,0-6,0 270-160
A 341BL-5 100 - 200 0,7-0,8 - - 4,0-7,0 6,5-7,7 220-120
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Premium munstycken for X 21.

Skarmunstycken for skrotskaring, 3-kontatande, for tryckbrannare. Handskarbrannare: X 21 och motsvarande éldre modeller

COOLEX® P 337 - Propan.

Skrotskarningsmunstycken.

COOLEX® P 337 ar ett 3-kontatande tvadelat slitslagemunstycke med
cylindrisk skarkanal. T
Utmarkande egenskaper:

- Speciellt anpassade till skrotskarning

- Snabb skarstart tack vare effektiva varmelagor

Okad produktivitet tack vare att varje munstycke har ett stort
skaromrade som innebar farre stopp for munstycksbyte

N

- Ldang livslangd tack vare kylflode till skaroxygenkanalen
Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring
Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Rensnal
P 337-1 300647 300560 300484
p337-2 300657 KR 21 (sid 111) 300466
P337-3 300655 300462
P 337-4 300656 -
P 337-5 300654 -
Skardata COOLEX® A 317
Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm bar m3/h bar m3/h bar m3/h mm,/min

P 337-1 3-50 1,0 0,9 - 3,5 4,0 6,0 1000 - 325
P337-2 50 - 100 1,0 1,3 - 5,0 5,0 10,0 380 - 180
P 337-3 100 - 200 1,0 1,6 - 6,4 7,0 25,0 280-120
P 337-4 200 -300 1,0 2,3 - 9,2 8,0 40,0 150-100

P 337-5 300 -500 1,0

’

3,0 - 12,0 12,0 72,0 100 - 50
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Gasskarning.

Skarmunstycken 81

En avgorande forutsattning for att lyckas med gasskarning, oavsett  E = varmelaga
vilken branngas och munstyckstyp som anvands, ar att branngas,

varmeoxygen och skaroxygen finns i tillracklig mangd och med ratt

tryck framme i skarmunstycket.

H = Skaroxygen

Saknas nagot av detta kan aldrig ett bra skarresultat erhallas.
For bra skarresultat 13s skartabell.

Moderna skarmunstycken for bade acetylen och propan har ofta var-
meldgan i form av en slitslaga eller stickldgor. Ringlagemunstycken &r
en aldre och utgdende modell av skarmunstycken som med fordel kan
ersattas av slitsldagemunstycken.

Propanmunstycken skiljer sig fran acetylenmunstycken genom att var-

meldgkanalerna ar indragna i forhallande till yttermunstycket. Indrag-

ningen varierar nagot med typ av munstycke och &r vanligen 0,7 till 1,5

mm. Se bild nedan. i .

Slitslagemunstycke Sticklagemunstycke

Propan har lag forbranningshastighet och indragningen ar da noédvandig
for att stabilisera varmeldgan sd att den inte blaser ut vid skarstart da
skaroxygenet slas pa.

Markning av skarmunstycken.

Skarmunstycken skall vara markta enligt normerna EN 874 for maskinskar-
munstycken och EN ISO 5172 for handskdrmunstycken.

Uppgifter som skall vara instamplade ar:
- Tillverkarens namn

Storlek

Skaromrade

Typ av branngas

Oxygentryck

EMARRRRARY

muanRARRRANANS

N 2 2

Av ett skarmunstyckes beteckning kan féljande utldsas:

:

Ringlagemunstycke

Typ av skarning:

Typ av skarning Typ av branngas Sma plantatande Maskin /Expansionskanal

\ \/ / Hand,/Cylindrisk kanal

HA 411 T

/ \ Slitslaga

Branngassort:
) ) Acetylen
Sticklaga Serienummer

Propan

For flera gaser

Tatningssystem:

Stor plantdtande

2-kontatande

3-kontatande

Sma plantatande
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken for injektorbrannare. Handskarbrannare: X 501 och X 21 injektor.

HA 121 - Acetylen.

HA 121 &r ett plantatande ringlagemunstycke med cylindrisk _ : g
skarkanal och ringformig varmelaga. m

Munstycket bestar av tre delar; sockel, innermunstycke och yttermun-
stycke. HA 121 &r avsett for skarning upp till 150 mm godstjocklek.

Skarmunstycket ar aldre konstruktion, men mycket omtyckt av a

anvandarna. [

Munstycke 10-pack SB-pack Rengdring

Serienr Artikelnr. Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Rensnal

HA 121-0 309288 309287 300560 300455

HA 121-1 309286 309302 KR 21 (sid 111) 300455

HA 121-2 309285 309301 300483

HA 121-3 309284 309300 300466

HA 121-4 309283 309289 300453

Skardata HA 121

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

=

Serienr mm m3/h m3/h mm,/min
HA 121-0 5-10 0,1-0,8 - - 11-1,8 625 - 500
HA 121-1 5-20 0,1-0,8 - - 1,1-2,4 625-350
HA 121-2 20-30 0,1-0,8 - - 2,4-45 350 - 300
HA 121-3 30-75 0,1-0,8 - - 45-9,5 300-215
HA 121-4 75-150 0,1-0,8 - - 9,5-13,9 215-90
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken, plantatande, for 6vriga injektorbrannare. Handskarbrannare: X 501 och motsvarande aldre modeller samt X 311.
Maskinskarbrannare: BM 31 CF, JETSTREAM® och X 21 injektor.

MA 133D - Acetylen.

MA 133D ar ett plantatande 2-delat slitslagemunstycke. Det kan
anvandas for all gasskarning upp till 300 mm godstjocklek.

- Yttermunstycket ari forkromad koppar vilket betyder att sprut och o I

slagg har svarare att fastna pd munstycket. Innermunstycket ar av

koppar. Varmelagans egenskaper tillsammans med den expanderande
skarkanalen ger en mycket koncentrerad och stabil skaroxygen- 3 ﬁ
strale, vilken ger mojlighet till hog skarhastighet och snittkvalitet. " -

i — - e— [

Utmarkande egenskaper och anvandningsomrade:

-~ Med kunskap om gasskarningsprocessen och ratt gasforsorjning kan
hog skarhastighet (ex ca 700 mm per minuti 10 mm godstjocklek)
anvandas i produktion

- Hog snittkvalitet

Munstycke 10 pack SB pack Rengoring

Serienr Artikelnr. Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Massingsborste Kemiskt medel

MA 133D-0 305817 305762 300560

MA 133D-1 305818 305760 KR 21 (sid 111)

MA 133D-2 305727 305770

MA 133D-3 305729 305746

MA 133D-4 305730 305768

MA 133D-5 305735 305767

MA 133D-6 305732 305731

MA 133D-7 309346 305728

Ytter- och innermunstycken till MA 133D

Artikelnr. Artikelnr.
Yttermunstycke nro-5 305772 Innermunstycke nr2 305765
nré6-7 305787 nr3 305763
Innermunstycke nro0 305747 nr4 305748
nri 305737 nrb5 305761
Skardata MA 133D
Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm bar m?/h mm,/min
MA1330-0 3-8 15 13-19 900 - 650
MA 133D-1 8-15 1,5 2,3-2,6 725 -600
MA 133D-2 15-30 1,5 3,6-4,2 680 - 460
MA 133D0-3  30-50 1,5 52-59 575-360
MA 133D-4  50-70 2,3 7,5-8,0 475 - 340
MA 133D0-5 70-100 2,3 11,1-12,3  365-280

’

MA 133D0-6 100 -200 0,7-0,8 2,0-5,0 11,7-15,7 250-150

MA 133D-7 200 -300 1,0-13  20-50 26,8-31,0 180-110
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken for injektorbrannare. Handskarbrannare: X 501 och X 21 injektor.

JETEX® - Acetylen.

JETEX® &r ett plantdtande maskinskarmunstycke av ridatyp med
expanderande skarkanal.

JETEX® bestar av tre delar; yttermunstycke och ett tvadelat innermun-
stycke. Hela munstycket dr tillverkat i koppar. Yttermunstycket ar blank-
fornicklat for bra varmeavledning, vilket minskar mangden vidhaftande
skarsprut. Slitsdelen pa innermunstycket ar mattforkromad.

Utmarkande egenskaper och anvéndningsomrade:

- Med kunskap om gasskarningsprocessen och ratt gasforsorjning
kan hag skarhastighet (ca 900 mm/min i10 mm godstjocklek)
anvandas i produktion

- Hog snittkvalitet

- Maskinskarning ar en forutsattning for optimalt utnyttjande av

egenskaperna

Munstycke Artikelnr. Rengoring
Serienr varmekanal Skarkanal

Massingsborste Kemiskt medel
JETEX® Nr 1 305749 300560
JETEX® Nr 2 305750 KR 21 (sid 111)
Skardata JETEX® - Blastrad plat

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o o8 A

Serienr mm,/min m3/h
JETEX® 3 4,0 2,6 1050 - 1100 0,2-0,8 0,5 0,6
Nr 1 5 950-1000
10 6,0 2,6 870-920
15 6,0 2,7 780 - 820 02-0,8 0,5 15 0,6 10,0 7.0
20 680 - 740
25 610-670
30 550 - 600
40 420 - 480
JETEX® 3 4,0 3,0 1050 - 1100 02-0,8 0,5 15 0,6 3,0 9,2
Nr 2 5 950-1000
10 6,0 3,0 870-920
15 6,0 3,2 780 - 840 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11
20 700 - 740
25 620-700
30 570-610
40 460 - 550
50 9,0 3,3 380 - 460 0,2-0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1

70 12,0 3,5 260 -320
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken for BIR maskinskarbrannare.

A-SD Acetylen, A-HD 10 - Acetylen.

A-SD och A-HD 10 munstycken bestar av tva delar: yttermunstycke

och innermunstycke. Munstyckena ar kromade vilket minskar mangden
vidhaftande skarsprut. Skaromradet &r 3 - 300 mm. Skarkvalitet enligt EN
SO 9013.

A-SD ger 15% snabbare skérhastighet A-HD 10 ger 30% snabbare skarhastig-

jamfort med ett standardmunstycke. het jamfort med ett standardmunstycke
tack vare expanderande skarkanal som
ger en stabil koncentrerad skaroxygen
strale.

Skardata A-SD

Branngas Varmeoxygen Skaroxygen

Artikelnr. mm m3/h m3/h mm,/min
309771 3-5 0,4 0,4-0,5 800 - 750
309779 6-10 0,5 1,2-15 750 - 700
309772 10 - 25 0,5 3,2-3,7 650 - 500
309773 25-40 0,5 4,6-55 500 - 420
309774 40 - 60 0,5 56-7,1 420 - 360
309775 60 - 100 0,5 9,1-11,0 360 - 270
309776 100 - 150 0,6 12,1-12,9 270-210
309777 150 - 230 6,5-7,5 1,1 19,4-22,0 210-130
Yttermunstycke 309780 3 - 150 mm
Yttermunstycke 309781 150 - 300 mm
Skardata A-HD 10
Branngas vVarmeoxygen Skaroxygen

= 2
Artikelnr. mm bar m3/h bar m3/h m3/h mm,/min
309769 3-5 0,5 0,35 2,5 0,4 04-05 800 - 750
309762 6-10 0,5 0,40 3,0 0,5 1,0-1,2 750 - 700
309763 10 - 25 0,5 0,40 3,0 0,5 2,7-3,6 725 -530
309764 25 - 50 0,5 0,40 3,0 0,5 3,6-4,6 530 - 420
309765 50 - 80 0,5 0,40 3,0 0,5 6,7-8,6 420 - 330
309766 80-100 0,6 0,40 3,0 0,5 8,9-10,1 300 - 280
309767 100-150 0,6 0,50 4,0 0,6 12,1-12,9  280-210
309777 150 - 230 0,6 0,85 6,5-7,5 1,1 19,4-22,0 210 - 140

Yttermunstycke 309761 3 - 150 mm
Yttermunstycke 309781 150 - 300 mm
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken for BIR maskinskarbrannare.

P-SD Propan, PY-HD 10 - Propan.

P-SD och PY-HD 10 munstycken bestar av tva delar: yttermunstycke och
innermunstycke. Munstyckena ar kromade vilket minskar mangden
vidhaftande skarsprut.

~ Skdromradet &r 3 - 300 mm

- Skarkvalitet enligt EN'1SO 9013

P-SD ger 15% snabbare skarhastighet PY-HD 10 ger 30% snabbare skdrhastig-
jamfort med ett standardmunstycke het jamfort med ett standardmunstycke
tack vare expanderande skarkanal som
ger en stabil koncentrerad skaroxygen-

strale.
Skardata P-SD
Branngas Varmeoxygen Skaroxygen

Artikelnr. mm bar m3/h bar m3/h m3/h mm,/min
309745 3-6 0,2 0,25 1,5 1,0 0,5-1,0 750 - 740
309734 7-15 0,2 0,32 2,0 1,3 1,6 -2,0 670 - 560
309735 15-25 0,2 0,32 2,0 1,3 2,5-3,1 560 - 460
309736 25-40 0,2 0,32 2,0 1,3 3,8-4,5 460 - 400
309738 40 - 60 0,2 0,32 2,0 1,3 42-56 400 - 340
309739 60 - 100 0,2 0,32 2,0 1,3 7,6 -10,6 340 - 270
309724 100 - 200 0,3 0,32 4,5 2,4 13,3-16,5 270-180
309725 200 - 250 0,3 0,60 4,5 2,4 18,0-22,0  180-130
309726 250 - 300 0,3 0,62 5,0 2,5 23,0-30,0 130-110

Yttermunstycke 309744 3 - 100 mm
Yttermunstycke 309732 100 - 300 mm

Skardata PY-HD 10

Branngas vVarmeoxygen Skaroxygen

=

Artikelnr. mm bar m3/h m3/h m3/h mm,/min
309717 3-5 0,2 0,25 1,0 0,4-0,5 800 - 750
309719 6-10 0,2 0,33 1,3 1,0-1,2 750 - 690
309720 10 - 25 0,2 0,38 1,5 2,7-3,6 690 - 500
309721 25-50 0,2 0,38 1,5 3,6-4,6 500 - 390
309722 50 - 80 0,2 0,38 1,5 6,7-8,6 390 - 320
309723 80-100 0,2 0,38 1,5 8,9-10,1 320 - 280
309724 100 - 200 0,3 0,60 2,4 13,3-16,5 270-180
309725 200 - 250 0,3 0,60 2,4 18,0 -22,0 180 - 130
309726 250 - 300 0,3 0,62 2,5 23,0-30,0 130-110
P= Propan Y= Naturgas/Thermolén SD= Standard HD= Heavy duty

Yttermunstycke 309730 P 3 - 100 mm
Yttermunstycke 309729 Y 3 - 100 mm
Yttermunstycke 309732 PY 100 - 300 mm
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Skarmunstycken, plantatande, for évriga injektorbrénnare. Maskinskarbrannare: JETSTREAM® och X 21 injector samt X 311.

MP 133 - Propan.

MP 133 &r ett plantatande 2-delat slitslagemunstycke. Det kan an-
vandas for allgasskarning upp till 300 mm godstjocklek med propan.

Yttermunstycket ar tillverkat i férkromad koppar vilket betyder att sprut
och slagg har svarare att fastna pd munstycket. Innermunstycket ar av
koppar.

Munstycke SB-pack 10 pk Rengdring

Serienr Artikelnr. Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Massingsborste Kemiskt medel

MP 133-0 305766 - 300560

MP 133-1 305758 314515 KR 21 (sid 111)

MP 133-2 305755 314516

MP 133-3 305753 314517

MP 133-4 305751 314518

MP 133-5 305738 -

MP 133-6 305734 -

MP 133-7 305733 -

Skardata MP 133

Acetylen Varmeoxygen

Skaroxygen

o

Serienr mm m3/h m3/h m3/h mm,/min
MP 133-0 5-10 0,1-0,8 0,4 1,6 1,8 750 - 600
MP 133-1 10-15 0,1-0,8 0,4 1,6 2,3-2,6 635 - 540
MP 133-2 15-30 0,1-0,8 0,4 1,6-1,8 3,6-4,0 610 - 440
MP 133-3 30-50 0,1-0,8 0,4 1,8 4,9-5,7 510 -380
MP 133-4 50 - 70 0,1-0,8 0,5 2,1 7,4-738 460 - 320
MP 133-5 70-100 0,1-0,8 0,5 2,1 11,1-12,3 400 - 280
MP 133-6 100 - 200 0,1-0,8 0,5 2,2-3,0 2,1 11,7-15,7 250 - 150
MP 133-7 200 -300 0,1-0,8 0,7 2,2-3,0 2,6 26,8 -31,0 180-110
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken, plantatande, for évriga injektorbrénnare. Maskinskarbrannare: JETSTREAM®.

PROPEX® - Propan.

PROPEX® ar ett plantatande skarmunstycke av ridatyp med expan-
derande skarkanal.

PROPEX® bestar av tre delar; yttermunstycke och ett tvadelat inner-
munstycke. Hela munstycket &r tillverkat i koppar. Yttermunstycket
ar blankfornicklat for bra varmeavledning, vilket minskar mangden
vidhaftande skarsprut. Slitsdelen pa innermunstycket ar mattforkromad.

Utmarkande egenskaper och anvandningsomraden:

- Med kunskap om gasskarningsprocessen och ratt gasforsérjning
kan hog skarhastighet (ca 800 mm / min i 10 mm godstjocklek)
anvandas i produktion

- HOog snittkvalitet

- Maskinskarning ar en forutsattning for optimalt utnyttjande av

egenskaperna

Munstycke Artikelnr. Rengoring
Serienr varmekanal Skarkanal

Massingsborste Kemiskt medel
PROPEX® Nr 1 314509 300560
PROPEX® Nr 2 314510 KR 21 (sid 111)
Skardata PROPEX®- Blastrad plat

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o B

\_/
Serienr m mm mm,/min m3/h
PROPEX® 5 6 2,8 850 - 930 0,2-0,8 0,4 1,6
Nr 1 10 760 - 840
15 6 2,9 700 - 760 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
20 610-690
25 540 - 620
30 460 - 540
40 360-410
PROPEX® 5 6 3,0 850-930 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
Nr 2 10 760 - 840
15 6 3,2 700 - 760 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
20 610-690
25 550-630
30 490-570
40 440 - 490
50 9,0 3,3 350-410 0,2-0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 111

70 12,0 3,5 260 -300
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Skarmunstycken.

Maskinskarmunstycken for injektorbrannare.

MY 133 D THERMOLEN® - naturgas.

MY 133 D &r ett maskinskarmunstycke som anvands for skarning
upp till 300 mm godstjocklek.

MY 133 D ar ett plantatande 2-delat munstycke med expanderande
skaroxygenkanal som ger en mycket koncentrerad skaroxygenstrale.

Munstycke Artikelnr. Rengoring

Serienr Varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

MY 133 D-0 305782 300560 300560

MY 133 D-1 305781 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

MY 133 D-2 305780

MY 133 D-3 305779

MY 133 D-4 305783

MY 133 D-5 305778

MY 133 D-6 305775

MY 133 D-7 305774

Skardata MY 133 D

THERMOLEN® Varmeoxygen Skaroxygen

ey

Serient  mm mm mm,/min. bar m3/h m3/h bar m3/h
Nr O 3 12 630 - 750 02-0,8 03 0,8 3,5 12
8 600 -730 5,0 1,5
NP T 8 15 580 - 635 02-0,8 0,4 15 1,1 5,0 23
15 540 - 600 6,0 2,6
Nr 2 15 1,8 550-610 0,2-0,8 0,4 1,7 1,1 6,0 3,6
20 540 - 600 6,5 3,9
25 500 - 540 1,2 6,5 39
30 440 - 490 7.0 4.0
Nr 3 30 2,0 450-510 0,2-0,8 0,4 1,7 1,2 6,5 4,9
40 400 - 470 6,5 49
50 380 -435 7,5 5,7
NI 4 50 25 400 - 460 02-08 0,5 23 15 7.0 7.4
60 380 - 420 75 7.8
70 320-380 7,5 7,8
NP5 70 3,0 340 - 400 02-0,8 0,5 23 15 7.0 11,1
80 320-380 7,0 111
90 300 - 360 8,0 123
100 280 -350 8,0 12,3
Nr 6 100 - 200 -250 0,2-0,8 0,5 2,2 1,5 5,5 11,7
150 180 -200 6,7 13,7
200 150 -180 7,5 15,7
200 150 - 180 5,5 26,8
Nr 7 250 - 130- 160 02-0,8 0,7 3,0 18 6,0 29,0

300 110 - 140 6,5 31,0
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken, 3-kontatande, for tryckbrannare. Maskinskarbrannare: X 541.
Handskarbrannare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

TRITEX® - Acetylen.

TRITEX® &r ett 3-kontatande slitslagemunstycke sammansatt av tva
delar, med kylflode och expanderande skarkanal.

Yttermunstycket och framre delen p3 innermunstycket ar forkromade;
krom/nickel pa yttermunstycket och krom pd innermunstycket. Detta
tillsammans med kylflode minimerar mangden skarsprut som fastnar pa
munstycket. ﬁ?:i

Munstycksserien innehaller nio skarmunstycken med skaromrade fran 3
till 300 mm godstjocklek.

0BS! Vissa storlekar av TRITEX® behover ett skaroxygentryck upp till 11
bar. Se skdrtabell.

Skaroxygentrycket skall finnas framme i
skarbrannaren.

Utmarkande egenskaper och anvandningsomrade:

- Battre skarresultat och skarekonomi

~ HoOg skarhastighet med hogsta skarkvalitet enligt DIN EN 1SO 9013

- Upp till 30% hagre skarhastighet jamfort med 6vriga skarmun-
stycken pa marknaden

~ Battre skarresultat i tunt gods, mindre dn 10 mm

- Slitslagemunstycke innebdr en exakt och jamn varmeldga

- Kort forvarmningstid vid skarstart

- Bakeldssaker

- Tvadelat skarmunstycke underlattar rengoring

Munstycke Artikelnr. Rengéring

Serienr varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

TRITEX® 1 309390 300560 300560

TRITEX® 2 309391 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

TRITEX® 3 309392

TRITEX® 4 309393

TRITEX® 5 309394

TRITEX® 6 309395

TRITEX® 7 309396

TRITEX® 8 309397

TRITEX® 9 309398
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken, 3-kontatande, for tryckbrannare. Maskinskarbrannare: X 541.
Handskarbrannare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

Skardata TRITEX®

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

- oo L

\_/

Serienr m m mm,/min m3/h m3/h

Nr 1 3 3 0,9 760 0,55 0,5
5 700 0,6

Nr 2 6 5 13 700 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 50-55 16-138
8 680 60-70 1,8-20
10 650 7,5 2,1

NP3 10 6 16 720 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 9,0 3,5
15 650 10,0 4,0
20 590 10,0 4.0
25 530 11,0 4,2

Nr 4 25 6 2.2 530 0,1-0,2 0,5 01-02 055 9.0 43
30 500 9,5 45
40 460 10,0 4,8
50 410 11,0 5.2

Nr5 50 7 2,4 410 0,1-0,2 0,5 0,1-0,2 0,80 9,0 6,7
60 370 02-03 0,7 02-03 10,0 7.4
75 330 02-0,3 0,7 02-0,3 11,0 8,1

Nr 6 75 8 2,7 330 0,2-0,3 0,7 0,2-0,3 0,80 9,0 8,9
90 300 10,0 93
100 280 11,0 10,2

Nr 7 100 8 35 280 02-03 0,7 02-03 0,80 80-90  95-104
130 230 02-0,3 0,7 02-03 10,0 11,5
150 210 0,4-0,5 1.2 0,4-0,5 10,0 11,5

Nr 8 150 10 5,0 210 0,4-0,5 12 04-0,5 1,50 6,5 19,0
200 180 0,4-0,5 0,4-0,5 7,0 20,0
240 130 05-0,6 0,5-0,6 7.5 22,0

Nr 9 240 14 6,0 130 0,5-0,6 1,2 0,5-0,6 2,50 6,5 28,0
260 120 22 7.0 30,0

300 110 2,2 7,5 32,0
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Skarmunstycken.

Skarmunstycken, 3-kontatande, for tryckbrannare. Maskinskarbrannare: X 541.
Handskarbrannare: X 11 tryckbrannare, X 21 och motsvarande aldre modeller.

MA 319 - Acetylen.

MA 319 &r ett 3-kontdtande sticklagemunstycke med expanderan-
de skarkanal. Munstycket ar forsett med en rostfri insats
i skarkanalen.

Munstycksserien ar avpassad till standardiserat skaroxygentryck 7 bar,
som galler for alla munstycken i serien.

Utmarkande egenskaper och anvandningsomrade:

- Hog snittkvalitet

- Hog skarhastighet

- Ett gemensamt skaroxygentryck underlattar arbetet for
skaroperatéren

~ Okad livsléngd tack vare rostfri insats i skaroxygenkanalen

- Maskinskarning i forsta hand for att optimalt utnyttja
gasskarningsprocessen. Skaroxygentrycket skall vara 7 bar for
hela serien

Skaroxygentrycket skall finnas framme i skarbrannaren.

Munstycke Artikelnr. Rengodring

Serienr varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

MA 319-00 300625 300560 300560

MA 319-0 300626 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

MA 319-1 300628

MA 319-2 300622

MA 319-3 300620

MA 319-4 300630

MA 319-5 300627

MA 319-6 300636

MA 319-7 300633

MA 319-8 300635

Skardata MA 319

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

>

Serienr mm bar m3/h m3/h m3/h mm,/min
MA 319-00 3-5 0,2 0,5 - 0,5 0,8 750

MA 319-0 5-10 0,2 0,5 - 0,5 1,1 750 - 680
MA 319-1 10-15 0,2 0,6 - 0,6 2,5 680 - 600
MA 319-2 15-30 0,2 0,6 - 0,6 3,8 600 - 500
MA 319-3 30-40 0,2 0,6 - 0,6 54 500 - 450
MA 319-4 40-50 0,2 0,7 - 0,8 7,3 450 - 400
MA 319-5 50-100 0,25 0,8 - 0,9 10,0 400 - 260
MA 319-6 100 - 150 0,3 0,9 - 1,0 14,0 260-180
MA 319-7 150 -250 0,3 1,2 - 1,3 22,0 180-100
MA 319-8 250 -300 0,4 1,5 - 1,7 35,0 100-70
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Skarmunstycken.

Maskinskarmunstycken for tryckbrannare. Maskinskdrbrannare: X 541.

MP 339 - Propan.

Maskinskarmunstycke for skarning upp till 300 mm.

MP 339 &r ett 3-kontatande skarmunstycke som har ett yttermunstycke
av koppar och en innermunstycke av mdssing. Skaroxygenkanalen ar i
rostfritt stal och har en konisk form.

Detta ger hdg skdrhastighet och 1ang livslangd fér munstycket. @ mm 'JE .-|

Skaroxygentrycket skall vara 7 bar for hela serien.

Munstycke SP-pack - 1 st Rengoring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

MP 339-00 305796 300560 300560

MP 339-0 305802 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

MP 339-1 305803

MP 339-2 305812

MP 339-3 305804

MP 339-4 305800

MP 339-5 305805

MP 339-6 309311

MP 339-7 309312

MP 339-8 309313

Skardata MP 339

Varmeoxygen Skaroxygen

>

Serienr mm bar m3/h m3/h m3/h mm,/min
MP 339-00 3-5 0,2 0,3 - 1,2 0,8 750

MP 339-0 5-10 0,2 03 - 1.2 1,1 750 - 680
MP 339-1 10-15 0,2 0,3 - 1,2 2,5 680 - 600
MP 339-2 15-30 0,2 0,4 - 1,4 3,8 600 - 500
MP 339-3 30-40 0,25 0,4 - 1,4 54 500 - 450
MP 339-4 40-50 0,3 0,5 - 1,9 73 450 - 400
MP 339-5 50-100 0,3 0,5 - 1,9 10,0 400 - 260
MP 339-6 100-150 0,3 0,8 - 3,0 14,0 260-180
MP 339-7 150 - 250 0,4 1,0 - 3,7 22,0 180-100
MP 339-8 250 -300 0,4 1,0 - 3,7 35,0 100-70
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Skarmunstycken.

Maskinskarmunstycken for tryckbrannare. Maskinskarbrannare: X 541 (X 31).

MY 339 - THERMOLEN® - naturgas.

Maskinskarmunstycke for skarning upp till 300 mm godstjocklek.

MY 339 ar ett 3-konmunstycke som har en ytterdel av koppar och —_—
innerdel av massing. Skaroxygenkanalen &r i rostfritt stal och har konisk
form. Detta ger hog skarhastighet och 13ng livslangd for munstycket.

Skaroxygentrycket skall vara 7 bar for hela serien. m
© :

Munstycke Artikelnr. Rengoring

Serienr varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

MY 339-0 305807 300560 300560

MY 339-1 305810 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

MY 339-2 305811

MY 339-3 305808

MY 339-4 305809

MY 339-7 309337

Skardata MY 339

THERMOLEN® Varmeoxygen Skaroxygen

Serienr mm m3/h mm,/min
MY 339-00 3-5 0,8 750

MY 339-0 5-10 0,8 750 - 680
MY 339-1 10-15 0,8 680 - 600
MY 339-2 15-30 0,25 0,9 600 - 500
MY 339-3 30-40 0,25 0,9 500 - 450
MY 339-4 40-50 0,35 1,2 450 - 400
MY 339-5 50-100 0,35 1,2 10,0 400 - 260
MY 339-6 100-150 0,35 2,2 14,0 260-180
MY 339-7 150-250 0,35 2,2 22,0 180-100
MY 339-8 250-300 0,35 2,2 35,0 100-70
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Gasmejsling.

Munstycken for gasmejsling plantatande, for injektorbrannare. Handskarbrannare: X 21 injector och motsvarande dldre modeller.

Gasmejsling ar en gammal metod, utvecklad ur gasskarnings-
processen, som fatt en rendssans pa marknaden tack vare hog
produktivitet och battre arbetsmiljo jamfort med luftbagmejsling. Ut-
rustningen ar enkel. Det behdvs bara ett gasmejslingsmunstycke som
passar till befintlig skarbrénnare.

JETGROOVER® - Acetylen.
JETGROOVER® &r ett 2-delat slitslagemunstycke. Det &r tillverkat
i koppar med forkromat yttermunstycke for att minska vidhaft-

ningen av skarsprut och slagg.

Skaroxygenkanalen ar utformad for att ge en turbulent skaroxygen-

strale med storre diameter och 13gre utstromningshastighet jamfort med

ett konventionellt skarmunstycke.

Utmarkande egenskaper:

- HoOg avverkningsformaga

- Kraftig varmelaga for snabb start
- Kort munstycke for bra atkomlighet

Anvandningsomraden:

- Mejsla spar for eftersvetsad rot eller annan fogberedning

-~ Mejsla bort kalsvetsar

- Bra metod for att ta bort fel i svetsférband eftersom det ar ldttare
att se porer, sprickor etc jamfort med luftbagmejsling och slipning

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

NrQ 309332 300560 300560

Nr 1 309331 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

Nr 2 309097

Skardata JETGROOVER®

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

o

Serienr mm m3/h mm,/min

Nr 0 5-6 1,4-1,9 400-1400
NT 1 5-8 1,8-2,4 400 - 1 400
Nr 2 7-10 1,2-1,7 400-1 400
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Gasmejsling.

Munstycken for gasmejsling 3-kontadtande, for tryckbrannare.
Handskarbrannare: X 11 tryckbrdnnare, X 21 och motsvarande dldre modeller.

COOLEX® A 361 - Acetylen.

COOLEX® A 361 ar ett gasmejslingsmunstycke av sticklagetyp och
smitt ur ett stycke koppar. Det har expanderande skaroxygenkanal
och sex kraftiga varmelagor.

Skaroxygenkanalen ar utformad for att ge en turbulent skdroxygen-
strale med storre diameter och lagre utstromningshastighet jamfért med
ett konventionellt skarmunstycke.

Utmarkande egenskaper:

- Turbulent skdroxygenstrale som i kombination med varmeldgorna
ger en hog avverkning

~ Kraftiga varmelagor for snabb start

- Robust med hég livslangd

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengdring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

A361-8 300646 300560 300560

A361-10 300653 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

A361-12 300652

Skardata COOLEX® A 361

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

. &
Serienr mm m3/h m3/h m3/h mm,/min
A361-8 8-9 0,5 - - 3,1 600
A361-10 11-12 0,6 - - 5,6 1000
A361-12 12-14 0,8 - - 8,7 1200

’
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Gasmejsling.

Munstycken for gasmejsling 3-kontétande, for tryckbrannare.

Handskarbréannare: X 11 tryckbrdnnare, X 21 och motsvarande éldre modeller.

COOLEX® A 351 B - Acetylen.

COOLEX® A 351 B ar ett gasmejslingsmunstycke av sticklagetyp
och smitt ur ett stycke koppar. Det har cylindrisk skaroxygenkanal
(stegmunstycke) och sju kraftiga varmelagor. Munstycket ar bojt
och forsett med en stodklack.

Utmarkande egenskaper:

- Turbulent skaroxygenstrale som i kombination med varmelagorna
ger en hog avverkning

- Kraftiga varmeldgor for snabb start

- Stodklack som i vissa fall underldttar gasmejslingen i betydande
grad

- Robust med hég livslangd

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

A351B-8 300637 300560 300560

A 351 B-10 300658 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

A 351 B-12 300667

Skardata COOLEX® A 351 B

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

.. &
Serienr mm m3/h m3/h m3/h mm,/min
A 351B-8 6-8 0,9 - - 53 600
A351B-10 8-11 1,8 - - 10,8 1000
A351 B-12  11-13 2,2 - - 19,7 1200
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Gasmejsling.

Munstycken fér gasmejsling 3-kontdtande, for tryckbrannare.
Handskarbréannare: X 11 tryckbrdnnare, X 21 och motsvarande éldre modeller.

COOLEX® A 353 BL - Acetylen.

COOLEX® A 353 BL ar ett gasmejslingsmunstycke av sticklagetyp och
smitt ur ett stycke koppar. Det har expanderande skaroxygenkanal
och sex kraftiga varmelagor. Munstycket &r bojt och langt.

Utmarkande egenskaper:

- Turbulent skaroxygenstrale som i kombination med varmeldgorna
ger en hog avverkning

- Kraftiga varmeldgor for snabb start

- Robust med hog livslangd

Munstycke SB-pack - 1 st. Rengoring

Serienr Artikelnr. varmekanal Skarkanal
Kemiskt medel Kemiskt medel

A353BL-6 300651 300560 300560

A 353 BL-8 300650 KR 21 (sid 111) KR 21 (sid 111)

A 353 BL-10 300649

A 353 BL-12 300648

Skardata COOLEX® A 353 BL

Acetylen Varmeoxygen Skaroxygen

- &
Serienr mm mm bar m3/h mm,/min
A 353 BL-6 6-8 3-8 0,5 - - 600
A 353 BL-8 8-11 6-11 0,5 - - 1000
A353BL-10 9-12 8-11 0,5 - - 1200
A353BL-12 10-15 10-13 0,5 - - 1500
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Sdkerhet.

Backventiler BV 12.

For okad sakerhet vid anvandning av oxygen/branngasprocesser
har AGA utvecklat backventiler som ar inbyggda i slangsocklarna.
Backventilerna tillater gasen att stromma enbart i en riktning.
Detta hindrar gasen fran att stromma tillbaka i en slang och bilda
eventuell explosiv gasblandning. Risken for slangexplosion vid
tandning av brénnaren pga tillbakastrommande gas eliminieras.

BV 12 har lag vikt och hindrar inte arbetet med gassvets- och/eller
gasskarbrannare.

Tryckfallet i backventilen ar obetydligt. BV 12 kan anvandas upp till 16
bar och i temperaturomradet -30 °C till 50 °C. Backventilen ar markt
med gastyp, genomstromningsriktning, maximalt arbetstryck och
tillverkare.

Enligt Arbetsmiljoverkets foreskrift om sméltsvetsning och termisk
skarning AFS 1992:9 Svetsbrannare skall vid svetsning och skarning
ha backventil mellan svetshandtag och slang for saval branngas som
oxygen.

Eftersom backventilen ar en del i sakerhetsutrustningen rekommen-
derar AGA att den kontrolleras minst var sjatte manad.

Tillbehor 101

H = Stangd

Gas Anslutning SB-pack - 1+1 st.
Artikelnr.
BV 12 till X 11 Acetylen/Propan/Oxygen G % x @ 5,0 mm LHG % x @5,0mm 300386
BV 12 till X 11 Acetylen/Propan/Oxygen G % x @ 6,3 mm LHG % x @ 6,3 mm 300442
BV 12 till X 21 Acetylen/Propan/Oxygen G % x @ 6,3 mm LHG3% x@6,3mm 300522
BV 12 till X 21 Acetylen/Propan/Oxygen G % x @ 8,0 mm LH G % x @ 8,0 mm 300553

Backventilen ersatter inte bakslagssparren.
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Tillbehor.

Sakerhet.

Bakslagssparr SAFE-GUARD-4.

SAFE-GUARD-4 har fyra sakerhetsfunktioner:
Forhindra bakstromning

- Stoppa och sldcka genomgdende bakslag

- Stanga gastillforseln vid genomgadende bakslag
- Stanga gastillforseln vid 6verhettning (95 °C)

2

SAFE-GUARD-4 har anslutningsvinkel 30°. Fordelen med detta &r att vid
anslutning till requlatorer kommer bakslagssparren att sitta parallellt
med gasflaskan.

SAFE-GUARD-4 visar gron fargmarkering nar den ar 6ppen och i funkti-
on. Vid ett bakslag forsvinner den gréna markeringen. Aterstallning sker
genom att lyfta kapan pa bakslagssparren och den gréna markeringen
syns ater och indikerar att bakslagssparren ar 6ppen. SAFE-GUARD-4 ar
avsedd monteras pa gasflaskrequlatorer eller pa uttagspost i gasforsorj-
ningssystem.

Spréngamnesinspektionens forfattningssamling SAIFS 1998:7 i Sverige,
och motsvarande myndigheter i Danmark och Norge skall godkant baks-
lagsskydd anvandas pa varje regulator och uttagspost for acetylen.

| Finland ar det krav pa bakslagssparr for bade acetylen och oxygen.
Enligt Standard SFS 5900, " Brandsakerhet vid installations-, service-
samt reparationsarbeten” och forsakringsbolagens skyddsinstruktionen

(8: "Brandfarliga samt takreparationsarbeten"

| Danmark galler Arbejdstilsynets Bekendtgerelse AT nr. 147 samt
Bekendtgarelse AT nr. 289

Bakslagssparr bor dven anvandas for propan. Eftersom oxygen okar
forbranningshastigheten bor bakslagssparr dven monteras pa oxygen-

regulatorn.

Trycket skall avlastas fran svetsutrustningen innan aterstallning kan
utforas.

SAFE-GUARD-4 &r tillverkad efter EN 730.

H = Stangd

Tryckkanslig
avstangningsventil

Backventil

Flamfilter

Temperaturkdnslig
avstangningsventil

Kontroll

Bakslagssparr skall finnas pa regulator/gasuttag for acetylen enligt
Sprangamnesinspektionens foreskrift om brandfarlig gas i 16s behallare,
SAIFS 1998:7.

Bakslagssparrens sparr- och skyddsfunktioner skall provas var 24:e
manad enligt SAIFS 1998:7. Detta bor utforas som externprovning hos
auktoriserad verkstad.

Gas Anslutning SB-pack

Artikelnr.
SAFE-GUARD-4 Acetylen/Propan LHG %" 300250
SAFE-GUARD-4 Oxygen G %" 300251
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Tillbehor.

Sakerhet.

Dubbeluttag for SAFE-GUARD-4.

Nar mer acetylen an 5 m®/h vid arbetstryck 1,5 bar eller 3 m*/h vid 0,8
bar (gasflodet varierar med mottrycket) behovs, skall tva SAFE-GUARD-4
parallellkopplas med dubbeluttag.

Flode

Vid 0,7 bar och

- Fritt utlopp 13,3 m*/h

- Mottryck 0,2 bar (standardtestvarde) 10,4 m*/h

Gas Anslutning SB-pack

Artikelnr.
Dubbeluttag 2 st Acetylen/Propan LHG %" 300156
Dubbeluttag 2 st Oxygen G %" 300151

Dubbeluttag.

Dubbeluttag for dubbelt gasuttag fran en flaskrequlator.

Flode

Vid 0,7 bar och

- Fritt utlopp 13,3 m*/h

-~ Mottryck 0,2 bar (standardtestvarde) 10,4 m*/h

Gas Ant. SB-pack
Artikelnr.

Acetylen, Hydrogen 1 300148

Oxygen, Argon, Helium, Koldioxid, Nitrogen, Luft 1 300145

For att anvanda ett dubbeluttag kravs tva bakslagssparrar.

Tva requlatorer - en gasflaska.

T-stycke gor det mojligt att koppla 2 st requlatorer pa 1 st gasflaska.

Gas Anslutning SB-pack
Artikelnr.
Acetylen LH G %" 300160
Oxygen W 21,8 X Ya" 300163
Argon, Nitrogen W 24,32 x Ta" 300088

For acetylen kravs bakslagssparr pa bada regulatorerna.
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Tillbehor.

Flaskkarror.

Flaskkarror.

Flaskkarrorna ar pulverlackerade och kan bestallas med antingen
massiva hjul eller luftgummihjul.

Tubtransportkarra
For transport av 1 st 20 - 50 liters flaska.

A0 20
For mobil forvaring av 2 st 20 liters flaskor. Karran ar CE-markt och
godkand for lyft.

A0 40

For mobil forvaring av 2 st 40 alt 50 liters flaskor. Karran ar utrustad
med en praktisk férvaringslada som kan forses med hanglas. Karran
ar CE-markt och godkand for lyft.

FLAME® flexibel gaskarra inkl lador

Tubtransportkarra

FLAME® flexibel gaskarra

FLAME® flexibel gaskarra ar perfekt for arbete med krav pa stor rorlighet
tex VVS, bygg, kylmontage fastighets- och driftunderhall samt utryck-
ningsfordon. De passar dven for hobbybruk, och kan utrustas med tva
forvaringslador. Passar bade 5 och 10 liters flaskor. Karran ar CE-markt
och godkand for lyft och levereras med luftgummihjul som standard.

AGA Kart

AGA Kart ar en latt och smidig transportkarra som fungerar som en
forlangning av gasflaskan. Den vager endast 2,5 kg och ar sa liten att
den kan stoppas undan. Tack vare de robusta konstruktionen kan AGA
Kart alltid sitta under flaskan. Det gar ocksa att forflytta gasflaskan upp-
for trappor med hjalp av kdrra. OBS! Max 20 liters flaska. Flaskan mdste
vara forankrad i vagg om den star i Karten.

AGA Kart
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Flaskkarror.

FLAME® flexibel gaskarra exkl lador

Fixiflam karra for 5L flaskor

Tillbehor
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Karror
Typ av hjul Langd mm Bredd mm Hojd mm Vikt kg Artikelnr.
Tubtransportkarra Massiva hjul 470 445 1110 9 316759
Tubtransportkarra Luftgummihjul 470 445 1110 9 316762
AO 20 Massiva hjul 690 480 1150 13 316760
A0 20 Luftgummihjul 690 430 1150 13 316764
AO 40 Massiva hjul 1025 790 1325 46 316761
AO 40 Luftgummihjul 1025 790 1325 32 316765
FLAME® karra inkl lador Luftgummihjul 440 400 990 10 323597
FLAME® karra exkl lador Luftgummihjul 440 400 990 10 323077
AGA Kart Massiva hjul 120 270 150 2,5 320727
Fixiflam karra Massiva hjul 510 310 750 11,4 300319
Reservdelar till karror
Diameter mm Artikelnr.

Massivt hjul 250 318847
Massivt hjul 400 318848
Luftgummihjul 260 318849
Luftgummihjul 400 318850
Fixiflam hjul 250 310319
Tillbehorslada FLAME® kit for svetsutrustning 320219

Tillbehorslada FLAME® kit for brandhandske

320220
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Tillbehor.

Lyftanordning.

ER-5.

ER-5 ar en godkand lyftanordning for 1 - 4 st 50L gasflaskor. Lyftanord-
ningen kan anvandas med kran- eller truckpallyftare for att pa ett sa-
kert och enkelt satt lyfta och transportera gasflaskorna dven pa ojamnt
underlag. ER-5 ar CE markt och moter kraven i EU direktivet 2006/42/
EU.

Hojd mm  Bredd mm Djup mm  Vikt kg Maxlast kg Artikelnr.
ER-5 1818 570 570 40 500 331002
0BS! Ej lagervara. Leveranstid 4 - 6 veckor.

HeroGrip.

Herogrip ar ett lyftredskap som gor det enklare att lyfta en 50L flaska
upp i en svetsvagn eller i trappor. Forbattrar arbetsmiljon och den
personliga sakerheten.

Artikelnr.
HeroGrip 330210
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Tillbehor.

Fastbyglar for flaskor.

Fastbyglar finns for en och tva gasflaskor. De bestar av ett véggfaste i
rostfritt stal EN 1.4301 och en kedja i galvaniserat stal. Alla flaskor skall
sakras med fastbyglar for att forhindra att de valter.

En flaska som valter kan orsaka skador pa manniskor och material. Om
flaskventilen skadas kan flaskan borja rotera okontrollerat. Flaskor p3
fartyg eller andra rorliga installationer maste sakras med en fast bygel.

Fastbyglar for flaskor.

Langd mm Antal Artikelnr.
gasflaskor

260 1 301937

550 2 301957

Ryggmes - fotstallning.

Artikelnr.
Ryggmes for 2 st 5 liters gasflaskor 305873
Fotstallning for 1 st Acetylen 5L flaska 300763
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Tillbehor.

Skyddsglasdgon.

Skyddsglaségon XC.

Moderna skyddsglaségon med heltackande imfri/reptalig lins i
polykarbonat. Bage i bla farg med justerbara skalmar for perfekt
passform. Bytbar lins. Méjlighet att montera RX-insats for korrektions-
glas. Overensstammer med EN166 klass 1FT. DIN 3/5 linser
overstammer dven med EN169.

XC klar lins

XCDIN 5 lins

Artikelnr.

Skyddsglasdgon XC klar lins 329999

Skyddsglasogon XC DIN 3 lins 330017

Skyddsglasdégon XC DIN 5 lins 330012

RX insert for XC skyddsglasogon 330015

Skyddsglaségon Duality.

Traditionella skyddsglaségon med utmarkt tackning via inbyggda

skydd pa sidan. Skalmlangdsjustering. Mojlighet att justera vinkeln pa : I L&

de vridbara skalmarna. Overensstammer med EN166 klass 1FT. DIN 3/5 ) :

linser overstammer aven med EN169. Duality klar lins
Artikelnr.

Skyddsglasogon Duality klar lins 329997

Skyddsglasdgon Duality DIN 3 lins 330010

Skyddsglaségon Duality DIN 5 lins 330013

Skyddsglas6gon Metalite.

Skyddglasogon med metallbage som har fjddrande tinningsgangjarm.
Bojliga skalmar som kan passas in efter 6ronen. Med imfri lins i polykar-
bonat. TSR gra (minimerar solljus och reflexer utomhus). Overensstam-
mer med EN166 klass 1F.

Artikelnr.
Skyddsglasdégon Metalite klar lins 322438
Skyddsglasdégon Metalite gra lins 322439

Svetsglaségon Amigo.

Skyddsglasdgon for gassvetsning, gasskarning och lédning i mjuk
flexibel vinyl ram. Morkhetsgrad 5. CE-godkand enligt EN 175.

Artikelnr.
Svetsglasdgon Amigo 322444

XC DIN 3 lins
e X
RX Insert

Duality DIN 3 lins

Pulsafe Metalite

Amigo
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Skyddsglasdgon.

Skyddsglaségon Neptun.

Skyddsglaségon med morkhetsgrad 5 for gassvetsning, l6dning
och gasskarning. Neptun ar ventilerande och har aven en
flipfrontmekanism. CE-godkand enligt EN 175/EN 166-F.

Artikelnr.
Neptun morkhetsgrad 5 300864

Svetsglasdogon SR 3.

Uppfallbara svetsglasogon med pannband och morkhetsgrad 5.
Avsett for gassvetsning och hardloédning.

Svetsglasogon SR 3

Artikelnr.
Svetsglasogon, pannband SR 3. 318761

Polysafe skyddsglasdégon for besokare

:‘f“"—-:
Skyddsglasogon for besokare med heltackande polykarbonatlins i ett 1"‘\‘»..:5'-* -1
stycke. Inbyggda sidoskydd och konturformad nasbrygga. Perforerade r I
skalmar for montering av extra sakerhetsband. Overensstammer med 3 / \ L
EN166 och EN167. '
Polysafe
Artikelnr.
Skyddsglasogon Polysafe 322440
Losa glas @ 50mm.
Tathetsgrad, DIN Anvandningsomrade/ beskrivning Ant. Artikelnr.
Svetsglas 4 Gasskarning, aluminiumsvetsning, svets- och hardlédning 4 300819
Svetsglas 5 Gassvetsning av klenare godtjocklekar 4 300821
Svetsglas 6 Gassvetsning och skarning av grévre godstjocklekar 4 300791
Svetsglas 7 Gassvetsning och skarning av grovre godstjocklekar 4 300861
Slipglas Klart Plexiglas 2 300880
Slipglas Klart Splitterfria 2 300790
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Skyddsglasogon - svetshjalm.

Svetshjdlm med automatglas A900 DIN 9-13.

A900 ar en aktiv svetshjalm for MIG/MAG- och MMA-svetsning. Vid
svetsning blandar svetshjalmen av automatiskt till installd morkhets-
grad DIN 9-13. Steglost justerbar kanslighet och fordrojning gor att
svetsaren far korrekt installning for varje situation beroende pa t ex
hog eller 1ag svetsstrom. Fordrojning ar bra vid starka stromstyrkor och
da det svetsade godset eftergloder. Hjalmen ar ergonomisk med lag
vikt, endast 530 g samt ett robust ergonomiskt huvudband som haller
svetshjalmen i position i alla svetslagen. Inbyggt batteri, med energis-
parfunktion, som laddas av solceller. CE-godkand enligt bade EN 379
och EN 175.

Artikelnr.
Svetshjalm A900 DIN 9-13 322777

Tillbehor och reservdelar till till A900 DIN 9-13.

Artikelnr.
Automatiskt svetsglas 322808
Svettband 322778
Innerskyddsglas 10 st/pack 322779
Ytterskyddsglas 10 st/pack 322950
Huvudband 322809

Brandskyddshandske.

Brandskyddshandske skall alltid vara placerad pa vél synlig plats
intill stall for gasflaskor. AGAs brandskyddshandske uppfyller
kraven enligt CE 96 0403 EN 407.

Testresultaten har klassificerats enligt skyddsklasser med en skala fran
ett till fyra. Ju hogre skyddsklass desto battre skyddsniva.

Skyddsegenskaper Skyddsklass Skala
Notninghallfasthet 4 1-4
Rivstyrka 4 1-4
Brandegenskaper 4 1-4
Kontaktvarme 2 1-4
Flamkontakt 4 1-4
varmeutstralning 2 1-4
Smad stank av smalt metall 4 1-4
Stank av smalt metall X 1-4

Artikelnr.
Brandskyddshandske 300904
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Rengoringsmedel och lacksokningsspray.

Varningsskyltar.

Trekantig varningsskylt av ej brannbart material skall finnas vid
varje forvaringsplats for gasflaskor eller gasflaskkarra. Utforming
framgar i SAIFS 1996:3 samt AFS 1997:11.

Tillbehor m

A A

&—  Minst210 mm ——>

Format Artikelnr.
Oppen flamma, forbud, plast Fyrkant 308551
EX-skylt Trekant 316731
Gas under tryck, sjdlvhaftande Trekant 308552
Rengéringsmedel KR 21. ”
Rengoringsmedel i pulverform for svets- och skarmunstycken.
Pulvret l6ses i vatten och ger en vatska som bryter ned oxiderna.
KR 21 paverkar inte munstycksmaterialet.

g

50 gram pulver blandas med 1 liter vatten, verkningstid 4 timmar. :
Munstycket skoljs med rent vatten.

Leveransform Nettovikt g Artikelnr.
Rengoringsmedel KR 21 Plastburk 500 300560

Lacksokningsspray TL 4.

TL 4 anvands for tathetskontroll av alla system med gas
eller luft under tryck.

Sprayas direkt pa det stalle som skall kontrolleras.
0Om det lacker det minsta bildas tydliga bubblor.

TL 4 ar ofarligt. Det innehaller inga vadliga amnen.

_—=a

Leveransform

Nettovikt g Artikelnr.

Lacksokningsspray TL 4 Aerosolforpackning

300 300820
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Svetsslang.

Svetsslangen ar ur sdkerhetssynpunkt en viktig del i utrustnin-
gen. Dessutom skall denna “sista lank i gasdistributionen” behalla
gasens renhet fram till forbrukningspunkten.

AGAs svets- och propanslangar tillverkas enligt EN559.

Slangarna ar markta med gastyp, dimension och arbetstryck. Samtliga
slangar levereras i rulle om 40 m, utom svart och bla/orange.

Rod slang = Acetylen

Bld slang = Oxygen

Orange slang = Propan / Hydrogen

Svart slang = Skyddsgas for skyddsgassvetsning

N 2 22

Gasbagsvetsning ar de svetsprocesser dar skyddsgas ingar som skydd

och svetsparameter; i forsta hand TIG-, MIG/MAG- och plasmasvetsning.

Sista lanken i gasdistributionen.

Svetsslang har en betydande del som "Sista lanken i gasdistributionen”.
For att bibehalla skyddsgasens renhet fram till svetsprocessen (gas-
kdpan), maste svetsslangen ha en sadan kvalitet att ett minimum av
den omgivande luften kan diffundera in i slangen och ¢ka halten av
oxygen och fukti skyddsgasen.

Eftersom gaserna reagerar olika pa gummimaterialet i slangarna,
ar de tillverkade efter gasernas olika egenskaper. Det ar darfor
viktigt att anvanda ratt slang till respektive gassort.

Att sakerstalla ren skyddsgas till svetsprocessen galler all skydds-
gassvetsning och &r ett absolut villkor om det finns kvalitetskrav pa
den svetsade produkten.

HOg kvalitet pa svetsslang, kopplingar och montage ar alltid till fordel
for svetsekonomin.

Hur skyddsgasatmosfaren och smaéltan kan fororenas vid skyddsgassvetsning

Fororenad skyddsgas p g a
t ex defekta slangar

Svetstrad Luft kan komma in genom
- turbulens p g asprut
i gaskapan eller for
hogt gasflod
- forlagt gasflode

- orolig ljusbage

Blas ren flaskventilen innan
regulatorn monteras

Kondens p g a for kallt kylmedia

(vattenkyld svetspisol)

Ejektorverkan p g a for
kraftig pistolvinkel

Stelnat svetsgods

Luftdrag. Kénsligheten
okar vid for 1agt gasflode

Smuts, oxid, kondens

Grundmaterial
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Svetsslang.

Enkelslang och tvillingslang.

Eftersom gasslangar ar av gummi paverkas slangarna av yttre
miljo, t ex ultraviolett stralning, som gor gummit sprodare. Det ar

darfor viktigt att byta slangar ofta for att undvika lackage.

Tillbehor
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Slangtyp Farg Dimension Typ av gas 40 mrulle 10 m rulle
@ mm Artikelnr. Artikelnr.
Enkelslang Rod 5,0 Acetylen 300920 315385
Bla 5,0 Oxygen 300919 315386
Rod 6,3 Acetylen 300918 315387
BIa 6,3 Oxygen 300917 315388
Rod 8,0 Acetylen 300916 315389
Bla 8,0 Oxygen 300915 315390
BIa 12,5 300891 316710
Orange 5,0 Propan/Hydrogen 309084 316711
Orange 6,3 Propan,/Hydrogen 309263 316712
Orange 8,0 Propan/Hydrogen 309430 316714
Orange 10,0 Propan/Hydrogen 316728 309165
Svart 5,0 Argon/Dry Flow 316719 316720
Svart 6,3 Argon/Dry Flow 316721 316722
Svart 5,0 Argon 316723 316725
Svart 6,3 Argon 316724 316726
Tvillingslang Bl3/Rod 5,0-5,0 Oxygen/Acetylen 300914 315391
BI3/Rod 6,3-6,3 Oxygen/Acetylen 300913 315392
Bla,/Rod 6,3-8,0 Oxygen/Acetylen 300899 315393
BI3/Rod 8,0-8,0 Oxygen/Acetylen 300865 315394
BI3/orange 6,3-6,3 Oxygen/Propan 316715 316716
BI3/orange 6,3+8,0 Oxygen/Propan 316717 316718
BI3/orange 10-10 Oxygen,/propan 329529
Rekommendation for val av slangdimension Tryckfall - exempel
Svetsslang, 20 meter 13ng, med dimension @ 6,3 mm klarar skarning upp > Slang @ 6,3 mm, 1dngd 20 meter
till 250 mm godstjocklek. - X 21 handtag med backventiler
~ X 21 skarinsats
Detta betyder att ~ Skarmunstycke: COOLEX® A-317-5
- slang @ 6,3 mm klarar all gassvetsning och vanligen - Regulator: UNICONTROL 500
gasskarning/varmning - Tryck vid: Regulator 8,5 bar 10,0 bar
- det &r |attare att arbeta med utrustningen tack vare 6kad rorlighet Brannare 5,2 bar 6,2 bar
Gasfloade  280001/h 328001/h
- Tryckfall 3,3 bar 3,8 bar
Slutsats:

Vélj slang @ 6,3 mm for skarning upp till 250 mm.
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Snabbkopplingar.

Tvillingslang.

Tvillingslang med kompressionskopplingar 6kar sakerheten och under-
lattar montering och utbyte av svetsslang.

Kompressionskopplingar

- innebar att slangklammor inte behovs, vilket underlattar
hanteringen av brannarhandtag vid svetsning och skarning

- sakerstaller ratt montering, vilket 6kar sakerheten och spar tid

Tvillingslang med kompressionskopplingar och backventiler BV 12

Farg Dimenson Backventil 5 meter SB 10 meter SB
@ mm BV12 Artikelnr. Artikelnr.

BI3/Rod (X11) 50-5,0 V" 307680 305880

BI3a/Rod (X21) 6,3-6,3 %" - 305034

AGAs snabbkopplingar.

AGAs patenterade snabbkopplingar passar till alla AGAs regula- mm
torer, dven dldre modeller. Med snabbkopplingar kan slangar och
brénnare snabbt och enkelt bytas utan hjélp av verktyg. slangsockel

Snabbkopplingar till acetylen och hydrogen har rod fargmarkning, oxy-
gen och ovriga icke branngaser ar markta med bla farg.

Snabbkopplingar till requlator/uttagspost och gasslangar gér att till- och

frankoppling i ett gasledningssystem ar enkelt och snabbt att hantera. For Acetylen och Hydrogen

Tack vare den automatiska Idsmekanismen gar det att demontera

utrustning under gastryck. £n saker och hallbar konstruktion samt hard ===

teknisk funktionstest svarar for att AGAs snabbkopplingar har hég

kvalitet. For Oxygen

Snabbkoppling utan slangsockel

Gas Artikelnr.

Acetylen och Hydrogen Anslutning (hona): LH G %" 300787
Slangsockel (hane) @ 5,0 mm 300869
Slangsockel (hane) @ 6,3 mm 300860
Slangsockel (hane) @ 8,0 mm 300859

Oxygen och 6vriga gaser Anslutning (hona): G %" 300844
Slangsockel (hane) @ 5,0 mm 300858
Slangsockel (hane) @ 6,3 mm 300857

Slangsockel (hane) @ 8,0 mm 300885
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Snabbkopplingar.

Snabbkopplingar i enlighet med en 1SO 561.

Snabbkopplingarna ar tillverkade i massing med slangsocklar av
rostfritt stal.

Alla komponenter ar anpassade for respektive gassort som den skall
anvandas for. Snabbkopplingarna ar enkla att ansluta/koppla fran utan
verktyg. Kopplingarna far endast anvandas pa lagtryckssidan.

Artikelnr.
| Snabbkoppling (hona 3") for
uttagspost och regulator

Branngas LH G 3%" 305639

Oxygen G %" 305653

Argon G %" 305636

Slangsockel (hane) for snabbkoppling

Branngas 5,0 309413
6,3 305640
8,0 309475

Oxygen 5,0 309412
6,3 305648
8,0 309474

Argon 5,0 309411
6,3 305644

Snabbkoppling (hona) med slangsockel

Branngas 5,0 309416
6,3 305632
8,0 309476

Oxygen 5,0 309417
6,0 305634
8,0 309477

Argon 5,0 309418
6,3 305628

B Snabbkoppling (hane) for t ex Nemo® ventiler

Acetylen R¥%" LH 305646

Oxygen R¥%" RH 305654

Skyddsgas R3%" RH 309410
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Tillbehor till svetsslang.

Slangsocklar och 6verfallsmuttrar.

Slangsocklar for X 11 Original handtag, G %" enl EN 560.

Ant SB-pack

Artikelnr.
Slangsockel @ 5,0 mm 2 300834
Slangsockel @ 6,3 mm 2 300932

Slangsocklar for regulatorer och stora brannare, G %" enl EN 560.

Ant SB-pack

Artikelnr.
Slangsockel @ 5,0 mm 2 300930
Slangsockel @ 6,3 mm 2 300931
Slangsockel @ 8,0 mm 2 300933
Slangsockel @ 10,0 mm 2 300892

Overfallsmuttrar.

Ant SB-pack

Artikelnr.

FOr X 11 - handtag: Overfallsmutter 1+1 300835
acetylen LH G %" + oxygen G %"
For requlatorer och stora brannare: 1+1 300836
Overfallsmutter acetylen LH G %"
+o0xygen G %"
Blindplugg %" 301816
Skarvstycken - odelbara (hela).
Skarvstycken - Odelbara (hela).

Slangdimension Ant SB-pack

@ mm i SB Artikelnr.
Skarvstycke 5,0-5,0 2 300841
Skarvstycke 50-38,0 2 300900
Skarvstycke 6,3-6,3 2 300832
Skarvstycke 6,3-8,0 2 300905
Skarvstycke 8,0-8,0 2 300833
Skarvstycke 10,0-10,0 2 300912
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Tillbehor till svetsslang.

Skarvstycken - Delbara

Tillbehor 117

Slangdimension Ant SB-pack
@ mm iSB Artikelnr.
Skarvstycke 5,0 - 5,0 Acetylen 1+1 300929
Skarvstycke 5,0 - 5,0 Oxygen
Skarvstycke 6,3 - 6,3 Acetylen 1+1 300936
Skarvstycke 6,3-6,3 Oxygen
Skarvstycke 8,0 - 8,0 Acetylen 1+1 300888
Skarvstycke 8,0 - 8,0 Oxygen
Skarvstycke 10,0 - 10,0 Acetylen 1+1 300901
Skarvstycke 10,0 - 10,0 Oxygen
Mittstycke till skarvstycken.
Artikelnr.
Mittstycke LH G %" 300886
Mittstycke G %" 300870
Mittstycke LH G %" 300896
Mittstycke G %" 300897
Mittstycke G %" - G V" 300854
Slangklammor - slanghallare.
Ant Artikelnr.
Slangklamma 08 - 14 mm 4 300795
Slangkldamma 13 - 20 mm 2 300796
Slanghallare 1 300827

Blaspistol.

Blaspistolen &r tillverkad av massing. Ventilen &r av membrantyp,

lacksaker, palitlig och slitstark.

Membranet ar av syntetiskt material och paverkas inte av oljebe-

mdangd kompressorluft.

Fast slangsockel for @ 6 - 8 mm slang. Ldngd: 220 mm. Vikt: 325 g.

Artikelnr.

Blaspistol

300810
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Tillbehor till svetsslang.

Nalventil.

Nalventil for lagtryck.

Markning/Ratt Gassort Artikelnr.

Nalventil LH G %" ROd Acetylen 305660
Nélventil LH G %" Hydrogen 305662
Nalventil LH G %" Propan 305631
Nélventil G 3" BIa Oxygen 303628
Nalventil G 3" Gra Koldioxid 305661
Nélventil G 3" Argon

Nalventil G 3" Helium

Nalventil G %" Luft

Nalventil G 3"

Nitrogen
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Ovriga tillbehar.

Gassparare GS 10.

Gassparare for branngaserna acetylen och propan samt oxygen.
stallbar laga av bunsentyp. Ingen sotning vid tandning och
slackning.

Maximalt arbetstryck 4,5 bar. Levereras med slangsocklar for @ 5,0, 6,3
och 8,0 mm.

GS 10 har forutom att spara gas en miljofordel i att det blir mindre
nitrosa gaser fran den lilla bunsenlagan jdmfort med en fribrinnande
svets- eller skarldga.

Tillbehor
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Artikelnr.
Gassparare GS 10 for acetylen 300838
Gassparare GS 10 for propan 323294
Gastandare.
Gastandaren bestar av en fjgdrande stang som ar forsedd med
utbytbara tandstenar.

Ant Artikelnr.
Gastandare 300895
Tandsten 5 300781
Svets- och kontrollspegel. S—

Spegel med magnetfaste och bojbar arm. Spegeln ar fastsatt med kulled

pd armen och Iatt installbar i olika lagen.
Langd: 500 mm
Kraft magnetfaste : 480N

%
@

Ant Artikelnr.
Svets - och kontrollspegel med magnet och flexibelt skaft 1 300893
Svets - och kontrollspegel med kulled och fast skaft 1 300780
Reservspegel av polerat rostfritt stal 1 300894
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Ovriga tillbehar.

Rensnalar.

Rafflade rensnalar for rensning av utloppskanaler i svets- och skar-
munstycken. Rensnalarna levereras i platask.

Dimension Ant. SB-pack

@ mm Artikelnr.
X11-X21 0,5-3,0 12 305435
X11-X21-X31 (staletui) 1 305554
Ldnga 0,4-2,5 13 300559

Brotsch.

Anvénds till rensning av munstycken. Alternativ till rensnal nar rens-
nalen inte har tillracklig effekt.

Levereras i plastetui med 6 st brotschar och ett rensblad for slitslage-

munstycke. “SLLLLLLI T I
i SiREE ey TR
-~ —==-==== )
e )
ﬂ
Dimension Ant. SB-pack
@ mm Artikelnr.
0,5-2,5 6+1 300803
0,5 1 300804
1,0 1 300805
1,5 1 300817
2,0 1 300807
2,5 1 300882
3,0 1 300881
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Ovriga tillbehar.

Losa rensnalar med plasthandtag.
Samtliga rensndlar levereras i férpackning om 10 st.

X 11 och X 21 Svetsinsatser

Nr I/h Artikelnr.

0 40 300478

1 80 300482

2 160 300557

2E 230 300456

3 315 300458

3E 400 300467

4 500 300461

4E 650 300466

5 800 300453

SE 1000 300508

6 1250 300462

X 11 och X 21 Bojbara svetsinsatser Rensnalar Dimension @ mm

Nr I/h Artikelnr. Dimension @ mm Artikelnr.

1 80 300482 0,369 300478

2 160 300557 0,458 300472

3 315 300458 0,534 300473

4 500 300461 0,610 300482

5 800 300453 0,712 300454
0,813 300557
0,889 300456

X 11 Varmeinsatser, flerlagiga 0,940 300457
0,991 300463

Nr I/h Artikelnr. 1,067 300458

- 500 300473 1,220 300467

- 800 300482 1,397 300483

- 1000 300557 1,575 300461
1,753 300466
1,981 300453

X 11 och X 21 Skarmunstycken 2,159 300508
2,286 300462

Serienr Artikelnr.

Rensnal Rensnal
Skarkanal varmekanal

HA 411-1 300478 300478

HA 411-2 300482 300472

HA 411-3 300456 300473

HA 411-4 300467 300473

HA 411-5 300466 300473

HA 311-1 300557 300557

HA 311-2 300557 300557

HA 311-3 300463 300557

HA 311-4 300483 300456

HA 311-5 300466 300458

HA 311-6 300508 300458

HA 311-7 - 300458

HA 311-8 - 300467
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Tillsatsmaterial for gassvetsning. Olegerade och laglegerade stal.

Gasvetsning ar en mangsidig svetsprocess med stort anvandnings-
omrade (se sid 33). Gassvetsning ar utmarkt for svetsning av
olegerade och laglegerade stal.

Val av tillsatsmaterial - svetstrdd - maste ske med hansyn till grundma-
terialet och dess sammansattning. R3dfraga din materialleverantor vid
tveksamhet.

A AL

AGR W A4

H 44.

H 44 ar en blankdragen svetstrad avsedd for olegerade konstruktions-
stal och vissa tryckkarlsstal med en hogsta minimibrottgrans av 430 N/
mm?2.

H 44 anvands i stor omfattning for gassvetsning av ror.

Godkand enligt EN 12536.

H 44 MO.

H 44 Mo ar en blankdragen svetstrad avsedd for olegerade och lagle-
gerade konstruktionsstal och vissa tryckkarlsstal med en hogsta mini-
mibrottgrans av 430 N/mm2. H 44 Mo har en tillsats av 0,5% molybden
(Mo) och darigenom ett nagot bredare anvandningsomrade.

Godkand enligt EN 12536.

Var uppmarksam pa hur grundmaterialet ar tatat, eftersom det
finns bade kiseltatat och aluminiumtatat stal pa marknaden. Med
aluminiumtatat stal finns det risk for porer i svetsgodset.

Vilj da H 44 Mo.

Levereras i kartong om 5 kg

Levereras i kartong om 5 kg

Dimension @ mm Artikelnr.
H 44 1,60 700 300983
2,00 *700 300982
2,50 *700 300977
3,15 7700 300981
4,00 *700 300980
5,00 *700 300984
H 44 Mo 2,00 *700 300978
2,50 *700 300979
3,15 700 300985
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Tillsatsmaterial for gassvetsning. Olegerade och laglegerade stal.
Jamforelse - Stal - Svensk - Europa - Tysk standard
Beteckning Lampligt for stal Riktanalys %
Svensk Std Europa Std Tysk Std C Si Mn Cr Mo P S
SS EN DIN Kol Kisel Mangan  Krom Molybden Fosfor Svavel
H 44 1232 P 195
1305 GS 45
1306
1311 S235)R Ust37-2
1312 S 235 JRG2 Rst37-2
1330 P 235 GH HI 0,11 0,21 1,00 - - 0,025 0,020
1411
1412 S275)R St44-2
1430 P 265 GH HII
H 44 Mo 1232 P 195
1305 GS 45
1306
1311 ust37-2
1312 S 235 JRG2 RSt 37 -2
1330 P 235 GH HI
1411 0,11 0,21 1,00 - 0,50 0,025 0,020
1412 S275)R St44-2
1430 P 265 GH HII
1434 P 265 St 45.8/1
1435 P 265 St 45.8/1
2912 16 Mo3 15 Mo3
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Jetfrysare. Jetfrysning ar det snabba sattet vid komplettering och reparation av rorsystem.

Jetfrysare.

Jetfrysning ar anvandbart vid reparation och komplettering av rorsystem
som innehaller vatten. Jetfrysarens mantel ar enkel att fasta runt roret.
Inne i manteln tillverkas koldioxidsno (torr-is) med en temperatur pa
-78 °C. Vattnet i roret fryser och bildar en ispropp som effektivt stanger
fortsatt flode.

Koldioxidsné bildas da gasen (CO,) i flytande fas tilldts expandera i
atmosfarstryck. For att ta ut koldioxid i flytande fas rekommenderar vi
gasflaska med stigror. En komplett Jetfrysare bestar av mantel, HT-slang
och skyddshandskar. Modell 80 och 100 &r férsedda med tva dysor och
dubbla slangar samt ett T-stycke.

For att veta hur mycket gas som finns i gasflaskan kan den vagas. Flas-
kans tara (vikt utan gas) finns instamplat pa kragen. Som tillbehor finns
en fjadervag graderad 0 - 25 kg. Det tar ca 13 min att frysa ett 28 mm
ror med mantel modell 22 och till detta gar det at ca 1,2 kg koldioxid.
For att isproppen inte skall tina, kravs att sma mangder koldioxid da och
dd slépps in i manteln sd att den hela tiden ar fylld med koldioxidsno.

Riktvarden for forbrukning av koldioxid samt frystid for olika rérdiametrar

Mantelmodell Rordiameter
15 mm 22 mm 28 mm 42 mm 54 mm 65 mm 80 mm 90 mm 100 mm

Modell Mini 3 min 7 min

Modell 22 3 min 6 min 13 min

Modell 42 3 min 5min 11 min 17 min

Modell 80 20 min 35 min 50 min 75 min

Modell 100 75 min 105 min 125 min
0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg 4,1 kg 6,4 kg 9,1kg 12.7 kg 16,4 kg

Tiden det tar att frysa och 16sa upp en ispropp beror pa rorets tjocklek, vattentemperatur i réret och den omgivande temperaturen.

Jetfrysaren skadar inte roren, eftersom infrysningen sker snabbt och frysomradet ar begransat.

Artikelnr.

Jetfrysare Modell Mini 311341

komplett Modell 22 311342
Modell 42 311343
Modell 80 311344
Modell 100 311345

Reservdelar Mantel modell Mini 311346
Mantel modell 22 311347
Mantel modell 42 311348
Mantel modell 80 311349
Mantel modell 100 311350
Munstycke for mantel Mini, 22, 42 311354
HT-slang 311351
T-stycke 311352
Skyddshandskar storlek 10,5 311353
Fjddervag 0 - 25 kg 311355
Gasflaska OTM-5 (3,5 kg CO) med stigror 310560
Packning 311610
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Sakerhet.

Sa

har skall en gassvetsutrustning se ut.

Vid all svetsning - tank pa brandfaran.

Bra
ska

nd ar huvudrisken vid anvandning av gasutrustning for svetsning,
rning och 16dning. Brand uppstar latt pa en arbetsplats som ar daligt

avskild och har for mycket brannbart damm och skrép, kanske med
forhojd oxygenhalt samtidigt som en antdndningskalla finns narvaran-

de.

Andra orsaker till brand kan vara for hoga arbetstryck eller felaktig

utrustning. Med okunnighet och slarv kan dessutom utrustningens

inb

oUW N —

~

yggda sakerhet séttas ur spel.

Regulator
Bakslagssparr
Svetsslang
Backventiler pa brannarhandtaget
Packning mellan handtag och insats
Munstycket ar skar- och svetsverktygets
mest utsatta del. Var radd om det!
Brandskyddshandske
Stadigt uppstallda gasflaskor.
Fastkedjade vid vagg eller
pa en flaskkarra
Varningsskylt
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Checklista.
Saker gasutrustning Ja Nej
1. Regulator Ar packning i god kondition? Ol ]
Finns reservpackning? ] |
Ar requlatorn oskadad L] L]
2. Baksslagsskydd Finns baksslagskydd pa plats? ] ]
Krav for Acetylen, rekommenderas for Oxygen.
Anslutningar 0K? [l ]
Bakslagsskyddets funktioner skall funktionsprovas var 24:e manad enligt SAIFS 1997:2. Detta skall utforas av verkstad godkénd av leverantéren.
Ar test utford de senaste 24 manaderna?
3. Svetsslang Finns sprickor? ] ]
I safall byt slangpaketet.
Ar svetsslangen for ratt gassort? ] ]
ROd - Acetylen
Bla - Oxygen
Orange - Gasol
4. Backventil Finns backventil pa brannarhantaget? ] |
utfor funktionskontroll (blas bakvagen).
5. Packning mellan handtag och insats (galler endast Combibrénnare)  Ar séatet och packningen i gott skick? [l ]
6. Skarmunstycke/Svetsinsats Ar munstycket/insatsen oskadad? ] ]
Ar satet i gott skick? ] ]
7. Brandskyddshandske Finns Brandskyddshandske? [l ]
Rekommenderas.
8. Gasflaskor Star flaskorna utan valtrisk (férankrade) [l ]
9. Varningskylt [l ]
10. Tathetsprova (lacksok) hela utrustningen enlig punkt 3 i Gula kortet. O O
11. Gula kortet "Kontrollinstruktion” Fastsdttes pa utrustningen. ] ]

Ovan beskrivna kontroll skall journalforas och arkiveras enligt Svetskommissionens mall.
Denna mall kan laddas ner fran Svetskommissionens website www.svets.se
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Sakerhet.

Montering av utrustningen. Efter avslutat arbete eller vid langre uppehall - Stang flaskventilen - Tom slangarna - Skruva ut
reglerratten tills fjaderspanningen upphort.

Gasflaskorna. Slangarna.

- De flesta flaskor i AGAs flaskpark ar forsedda med fast ventilskydd - Anslut slangarna till slangsockeln pa requlatorn respektive
- Fasta ventilskydd far ei monteras fran flaskorna bakslagssparren

- Ventilskydd ar ej godkand for kranlyft - Sakra anslutningarna med slangklammor/presskopplingar

- Anvand AGAs svetsslang. Den dar godkand for svetsgaser
Requlatorerna.
Fore montering av regulatorn, kontrollera att:

1. Reglerratten ar utskruvad sd att fjaderspanningen upphort.
2. 0-ringen ar felfri.

Anvénd alltid original 0-ringar och packningar!

~ Koppla regulatorerna till respektive gasflaska
- Dra at muttrarna, mattligt fér hand. Galler hand-muttrar

Innehallsmanometer Innehallsmanometer

Arbetsmanometer \/ Arbetsmanometer

&—— Koppla 0-ring &—— Bakslagssparr
bakslagssparren

till requlatorn Hogergangad

&—— Rod slang: <—— Blaslang:

Acetylen Oxygen
Slangsockel, Slangsockel,
véanstergangad hégergéngad

Acetylen Oxygen
Innehéllsmanometern visar flasktrycket - Arbetsmanometern visar arbetstrycket som stalls in med reglerratten
Berdkna innehall i acetylenflaska.
Gasinnehadllet i en acetylenflaska kan inte berdknas exakt med hjalp Tomningshastighet vid manuellt arbete

av trycket pga acetylenens upploslighet i aceton ar starkt paverkat av Vid hog forbrukning av acetylen bor man kontrollera att flaskorna
temperaturen runtomkring. Innehallet maste darfor beraknas med vég-  inte toms for fort. Langvarig anvandning (mer an 25% per timme
ning. Som vagledning kan man emellertid berakna ungefarligt innehall  av flaskans innehall) bér undvikas. Vid kortare tids forbrukning

genom att multiplicera reduktionsventiltrycket i bar med acetylenflas- (ca 30 min) kan témningshastigheten okas till motsvarande 50%

kans volym i liter. Multiplicera darefter resultatet med 10. per timme av flaskans totala gasinnehall. Hog férbrukning av
acetylen forekommer vid varmning, svetsning och flamrensning,

Exempel A50 eller nar flera brénnare ar koppade till samma flaska/flaskor.

50 |'i volym, 7 bar.
Det ungefdrliga gasinnehallet blir 50x7x10= 350 | per flaska = 3,5 m? Vid 5 minuters forbrukning kan tomningshastigheten okas till 75%
gas, vilket motsvarar 3,5 kg. av flaskans totala gasinnehall.
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Information.

Tandning av injektorbrannare

/'\--@ ‘

1. Stéll in trycket 2. Oppna oxygenventilen 3. Oppna brénngasventilen 4. Ténd brannaren

Slackning av injektorbrannare

1. Stdng branngasventilen 4. Avlasta slangtrycket
2. Stdng oxygenventilen 5. Avlasta regulatorn
3. Stang flaskventilen

Tandning och slackning av tryckbrannare

1. Stall in arbetstrycket pa 2. Oppna oxygenventilen pa 3. Oppna oxygenventilen pa 3a. Justera trycket pa oxygenregulatorn
flaskregulatorerna handtaget helt skarinsatsen och I3t oxygenet till 6nskat tryck, se skartabellen
stromma fritt

3b. Sténg sedan oxygenventilen pa 4. Oppna acetylenventilen pa 4a. Justera acetylenregulatorn tills 5. Tand flamman (anvénd gastandare)
skarinsatsen tills endast lite gas brannarhandtaget omkring flasktrycket ar det 6nskade,
strommar ut ett halvt varv se skartabellen

7a. Tryck pa och hall ned vipparmen 7b. Justera flamman med ventilen pa 8+9. Slapp vipparmen. Nu &r 10. Stang acetylenventilen pa handtaget
till skaroxygenet skarinsatsen tills du har en tydlig karn- utrustningen klar for skarning
flamma precis efter skarmunstycket

11a. Stang oxygenventilen pa 11b. N&r du Idmnar utrustningen efter
skarinsatsen utfort arbete: stdng dven oxygen-
ventilen pa handtaget
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G-TECTA®

Barbara gasdetektorer.

Gasdetektering.

Vi erbjuder expertis och produktlosningar for bland annat verkstads-, process-, kemi-, pappers-
och stalindustrin. Var kunskap om saker anvandning av gas gor att vi forstar dina behov att
skydda medarbetarna vilket gor oss till en idealisk partner for l[6sningar och support fér gasde-
tektering. Vi kan dessutom erbjuda de bumptest- och kalibreringsgaser som kravs for att testa de
instrument som du anvander, vilket ger dig en komplett 6sning for gasdetektering.

G-TECTA® barbara gasdetektorer har utformats for att vara enkla att anvanda, med en tydlig dis-
play och enknappshantering samt regelbundet kunna testas och kalibreras av anvandarna.

Alla G-TECTA® gasdetektorer har certifierats enligt internationella standarder och ar [ampliga for
anvandning i bade potentiellt explosiva miljoer och sakra miljoer.

G-TECTA® gasdetektorer i kombination med test-och kalibreringsgaser fran AGA, sakerstaller ett
fullstandigt skydd.

For mer information besok www.g-tecta.com



G-TECTA® SG.

G-TECTA® SG &r en funktionell gasdetektor for singelgaser med fullstandig datahantering och
anvandarfunktion. G-TECTA® SG styrs med en knapp och har 28 sensoralternativ. Den latta och
robusta designen har ett robust vatten- och dammtaligt ergonomiskt hélje som gér den idealisk
for alla anvandare inom de flesta branscher.

G-TECTA® SG,.

G-TECTA® SG, ar en lattanvand gasdetektor med litet underhdllsbehov och en garanterad livslangd pa
tva ar. G-TECTA® SG, har utformats for att tala de mest kravande miljoer och att anvandas utan sarskild
utbildning. Den &r idealisk for entreprenadarbete och dar begransad funktion ar ett énskemal.

G-TECTA® 4G.

G-TECTA® 4G ar en kompakt och lattanvand gasdetektor for upp till fyra gaser med fullstandig
datahantering och anvandarfunktion. G-TECTA® 4G har 14 sensoralternativ, styrs med en knapp
och har ett robust vatten- och dammtaligt ergonomiskt holje. Det ar en idealisk gasdetektor for
trdnga utrymmen.

G-TECTA® 4GP.

Med 26 sensoralternativ ar G-TECTA® 4GP en multigasdetektor for de allra flesta miljoer. Den har en
inbyggd pump och laddare, styrs med en knapp och har fullstandig datahantering. G-TECTA® 4GP har
infrardd kommunikation, ar extremt robust och flyter i vatten.

Ovrig information
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AGA sakerhets- och ansvarsutbildningar.

Kunskapskraven okar hela tiden pa de medarbetare som arbetar med
gas och tillhorande utrustningar. AGA erbjuder ett antal utbildnings-
paket med sakerhets-, ansvars- och processmoduler for personal som
kommer i kontakt med gas. Utbildningarna ar framtagna for att ge
personal och foretag mojlighet att leva upp till det ansvar som alaggs
enligt lag. Genom kunskap férebygger vi olyckor och minimerar skador
pa person och egendom. Kunskapskraven vi méter finns specificerade
bade i Arbetsmiljolagen samt Raddningsverkets forfattningssamlingar
samt i lagen “om skydd mot olyckor”. Dessa utbildningar gar att fa som

enskilda utbildningar eller i kombination med process eller applikations-

utbildning for att 6ka kannedomen om gasernas mojligheter. Utbild-

ningarna beskrivs nedan i moduler som darefter anpassas i paket for
majliga malgrupper. For mer information kontakta ditt lokala AGA Gas
forsaljningskontor.

Utbildningarna bestar av féljande moduler:

Modul 1 - Sakerhet vid hantering av gas

- Egenskaper och produktion av svarkondenserad, lattkondenserad
samt absorberad gas

- Forvaring av brandfarliga gaser

- Transportregler och lagstiftning

- 0m olyckan ar framme - gasflaskor i brand

Modul 2 - Saker hantering av gas vid gassvetsning och gasskarning
~ Genomgang av svets- och skarutrustning

- Vanliga olycksorsaker, bakslag, bakeld och slangexplosion

- Arbetsplatsens utformning

- Krav pa egenkontroll

Modul 3 - Saker hantering av gas vid gassvetsning och gasskarning
inkl. egenkontroll

-~ Anvandning av trycksatta anordningar

- Egenkontroll i praktiken - fortlopande tillsyn

- lagstiftning och lagkrav AFS 2002:1

Modul 4 - Saker hantering av gas inkl. egenkontroll och heta arbeten
- Utbildningen ger behorighet att utféra egenkontroll samt certifikat
for "Heta arbeten”

Modul 5 - Gasolvarme pa byggarbetsplatsen

- Gasolens egenskaper, framstallning och anvandningsomraden
- Hantering och forvaring av gasol

- Transportregler, ansvar och tillstand

-~ 0m olyckan ar framme

Modul 6 - Driftsdvervakare for gasanlaggning med cylindrar och
paket

- Egenskaper och produktion av svarkondenserad, lattkondenserad
samt absorberad gas

Forvaring av brandfarliga gaser

Transportregler och lagstiftning

0m olyckan ar framme - gasflaskor i brand

Gassystemet ur ett sakerhetsperspektiv med fortlopande tillsyn -
egenkontroll

Lagstiftning och lagkrav

N 2N N2

N

Modul 7 - Férestandarutbildning for storre gasanlaggningar med tank

- Egenskaper, produktion och av luftgaser (oxygen, nitrogen
och argon)

- Gassystemet ur ett sékerhetsperspektiv med fortlopande tillsyn -
egenkontroll

-~ Anvdandningsomraden och risker med luftgaser

- Lagen om skydd mot olyckor (LSO)

- ATEX direktivet, klassningsplaner, explosionsskyddsdokument,
riskanalys, riskbedémning enligt AFS 2002:1 samt 6vriga gallande
lagar, regler och normer gallande gas




WELDONOVA® process support.

AGA processutbildningar.

WELDONOVA® process utbildning - MIG MAG Basic

- Bakomliggande teorier om MIG & MAG -processer sa som kort-,
spray-, och blandbage

Svetsmaskinernas uppbyggnad och underhall

Skyddsgasernas och tillsatsmaterialens i svetprocessen

Vanligt forekommande svetsfel samt hur man undviker dem
Hogproduktiva svetsmetoder inom MAG-svetsning
Svetsekonomi

NN N N

WELDONOVA® process utbildning - TIG Basic

- Bakomliggande teorier om TIG processer

- Svetsmaskinernas uppbyggnad och underhall

- Skyddsgasernas och tillsatsmaterialens samt olika typer av strém och
deras inverkan i svetprocessen

- Vanligt férekommande svetsfel samt hur man undviker dem

- Forutsattningar nar man TIG svetsar i olika typer av tillsats- och
grundmaterial

WELDONOVA® process utbildning - Svetsa, skdra och l6da

Gaserna acetylen, oxygen och gasol

Grundlaggande kunskaper i gassvetsning, gasskarning samt 16dning
Val av munstycken

Skar och svetsparametrar

Tanda och slacka lagan samt installning av Idgan

Tillsatsmaterial

Sakerhet

NN N N N %

Ovrig information 133

WELDONOVA® process utbildning - Skyddsgasspolning vid 16dning av
kopparror

Varfor oxidfria rorledningar kravs for medicinska gaser

Val av brénngas och lod

Skyddsgasen, dess egenskaper och spolningsfloden

Krav pa materialet vi loder i

Regelverket SS-EN 737-3 Medicinska gassystem

Praktiskt prov - 6dning av t-skarv

N N 2N NN A

Anmdlan och avbokning sker via:
www.aga.se > kurser > kurskalender & anmalan

Fragor runt de olika utbildningarnas Innehall, plats och datum
kan stallas till:
AGA Gas AB - Market Services

Vaxel
Telefon: 08 -706 9500
Telefax: 019 -27 26 06

E-post: peter.bolund@se.aga.com
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ODOROX® luktsatt oxygen - sakerheten ar viktigast.

Vddra faran. ODOROX® luktsatt oxygen passar alla processer dar oxygen och branngaser ingar.

Risker vid anvandning

Oxygen (syrgas) ar en osynlig och luktfri gas som finns naturligt i luften
du andas. Darfér kanske du inte tanker pa att det finns risker forknippa-
de med anvandning av oxygen. Om oxygenhalten i luften stiger, kanske
pga ett lackage, okar forbranningshastigheten vid en antandning snabbt.
Brand i oxygenmattad luft blir ofta explosionsartad och kan ge svara
skador pa dig sjalv, pa din utrustning och pd omgivningen. Tank pa att
ju mindre utrymme du arbetar i, desto snabbare kan farliga oxygenni-
vaer uppnas vid lackage.

Tydlig varningssignal

For att hoja sakerheten vid gassvetsning, skarning, l6dning och liknan-
de arbeten, har AGA utvecklat ODOROX® luktsatt oxygen. Skulle ett
lackage uppsta varnas du genast av en karaktaristisk lukt och kan vidta
dtgarder i tid. ODOROX® luktsatt oxygen ar ett effektivt komplement till
andra sakerhetsatgarder, som du alltid skall folja nar du arbetar med
gas. Byt till ODOROX® luktsatt oxygen. En sakerhetsatgard som kan
radda liv.

Forvaring

Gasflaskor skall alltid forvaras i speciellt avsedda utrymmen med god
ventilation. Oxygen far aldrig férvaras tillsammans med branngaser som
t ex acetylen eller gasol. Flaskorna maste sakras sa att de inte kan falla
omkull.

Transport

Tank pa att sakra flaskorna ordentligt vid transport. Se till att flaskven-
tiler ar ordentligt stangda. Requlatorer och slangar skall monteras av
och skyddskapa skall vara pa. Om du trots vidtagna atgarder skulle fa
ett oxygenlackage innebar ODOROX® luktsatt oxygen att du blir varnad
i god tid.

Anvandande

Sorj alltid for god ventilation. Forebygg lackage genom att se till att
anslutningar ar dtdragna, och att slangar och packningar ar felfria. Byt
genast slang om du upptacker sprickor i den. Anvand ODOROX® luktsatt
oxygen som en extra sakerhetsatgard.

For alla behov

ODOROX® luktsatt oxygen finns for alla anvandare, oavsett om du for-
brukar mycket eller lite. Valj bland

foljande alternativ:

5-liters flaskor

20-liters flaskor

50-liters flaskor

Flaskpaket, 12 x 50 liter

Luktsattning direkt i centralsystem

N

N N 22

O0DOROX® luktsatt oxygen har en karaktaristisk lukt for att varna for Idckage och farliga ansamlingar av oxygen.
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MISON® skyddsgaser.

Undvik skadligt ozon - anvand alltid MISON® skyddsgaser nar du svetsar.

Vid svetsning bildas skadlig ozon. Aven i vl ventilerade lokaler kan 0Ozon orsakar

ozon ta sig in i din svetshjalm och paverka din halsa. Men det gar - Huvudvark

att undvika. - Irritation i 6gon, nasa och svalg
- Risk for skador pa lungvavnaden

0zon skadar din halsa - Samre effektivitet

De vanligaste symptomen pa exponering for ozon ar huvudvark, hosta,

torra slemhinnor och irritation i 6gon, ndsa och svalg. Symptomen MISON® skyddsgaser ger:
uppstar nar du utsatts for ozon i samband med svetsning dar vanlig ~ Battre hdlsa
skyddsgas anvands. Manga svetsare far symptom men satter det inte i - Forbattrad svetskvalitet

samband med svetsningen. Ozonet &r osynligt men det finns daroch ér > Hogre prestanda
skadligt for halsan.

MISON® skyddsgaser skyddar dig fran ozon

MISON® skyddsgaser minskar det skadliga ozonet till en niva som ar
ofarlig att arbeta i. Det betyder att nar du anvander MISON® skyddsgaser
vid svetsning ar du skyddad fran de obehagliga symptomen och ozonets
skadliga paverkan pa din halsa.

Battre svetsresultat med MISON® skyddsgaser

Forutom en battre arbetsmiljo ger MISON® skyddsgaser dessutom hogre
produktivitet och 6kad kvalitet i svetsningen. Det beror pa att MISON®
skyddsgaser skyddsgas har en noga avvagd sammansattning som ger
en stabilare svetsprocess.
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Information.

Normer och godkannanden.

| katalogen finns angivet vilka normer som AGAs utrustningar uppfyller
samt godkannanden och CE-mdrkning. Det ar en stor fordel att kanna till
och vaga in dessa uppgifter i beslutsunderlaget vid upphandling.

Det ar en garanti for anvandaren att utrustning som ar tillverkad enligt
normer har hog sakerhet och tillforlitlighet; viktiga egenskaper vid
arbete med branngaser och oxygen i olika miljoer. Det &r inte all ut-
rustning pa den nordiska marknaden inom detta omrade som uppfyller
gallande normer. Gor alltid en jamforelse fore inkop!

Bendmning Norm CE-mérkning/Godkannande
Brandskyddshandske EN 407 CE, 96 0403

Flaskkarror CE, EG-89/392 EEC

Gasforvarmare IEC 364 CE, EG 900126/1,900126/2
Manometrar EN 562

Maskinskarbrannare EN 874

Requlatorer EN 1SO 2503 Urbranningstest (Oxygen shock testing)

utfort av Det Norske Veritas

Skyddsglasogon EN 166 CE
Slanganslutningar EN 1256"
Slangsocklar EN 560
Snabbkopplingar EN 561
Slang: - Propanslang EN 559
- Svetsslang EN 559
Svetsutrustning EN1SO 5172
Sakerhetsutrustning EN730-1,EN730-2
Tillsatsmaterial: - Svetstrad H 44
- Svetstrad H 44 Mo
*) Norm fér montering av slang pa slangsockel.
Flaskventilgangor
Hydrogen DIN 477 No 1 W 21.8x%a"LH
Oxygen DIN 477 No 6 W 21.8x%a"LH
Argon DIN 477 No 10 W 24.32x%"LH
Acetylen DIN 477 No 12 G %"INT




Information.

Omvandlingstabell.

Gaser och kondenserade gaser.

Fysikaliska data

Ovrig information

Gas Kemisk Gasvolym Vatskevolym Kokpunkt
beteckning m? *1) vid kokpunkten kg vid 1 atm

Acetylen GH, 1 - 1,08
- - - -84
0,926 - 1

Propan C5Hg 1 3,71 1,88
0,27 1 0,51 -42
0,51 1,96 1

Hydrogen H, 1 1,17 0,0825
0,858 1 0,0706 -253
12,1 14,1 1

THERMOLEN® CHg 1 3,53 1,8
0,29 1 0,52 -48
0,55 1,92 1

Oxygen 0, 1 1,15 1,31
0,870 1 1,14 -183
0,763 0,877 1

Argon Ar 1 1,17 1,64
0,856 1 1,40 - 186
0,611 0,714 1

Nitrogen N, 1 1,42 1,15
0,708 1 0,812 - 196
0,871 1,23 1

Koldioxid C0, 1 1,53 1,81
0,577 1*%2) 1,18 -78
0,552 0,847 1

Helium He 1 1,31 0,164
0,726 1 0,125 -269
6,10 8,00 1

Luft - 1 1,36 1,19
0,723 1 0,860 -194
0,840 1,16 1

*1) Vid + 15 °C (288 K) och 98 kPa (0,98 bar).
**2) Vid trippelpunkt -56,6 °C (inte kokpunkt).









Ledande inom innovation.

Med innovativa koncept spelar AGA en banbrytande roll. Som ledande teknikforetag ar det var uppagift att
kontinuerligt erbjuda forbattringar. Drivna av traditionellt entreprendrskap arbetar vi darfor standigt med att
utveckla nya hogkvalitativa produkter och innovativa processer.

AGA skapar mervarden som ger tydliga konkurrensfordelar och 6kad vinst. Vara koncept skraddarsys for att
uppfylla kundens krav. Vi erbjuder saval standardiserade som kundanpassade l6sningar. Detta galler alla
branscher och alla féretag oavsett storlek.

AGA - ideas become solutions.

AGA Gas AB
WWW.3Qa.se

1115750611 - 1.1 HL



