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Johdanto

ohdanto.

AGAlta laitteet ja tarvikkeet hitsaukseen,
leikkaukseen, kuumennukseen ja juottoon.

AGA kehittda, tuottaa, myy ja jakelee kaasuja, jarjestelmaratkaisuja, kaasuteknisia laitoksia, laitteita ja
palveluja, joiden myota muodostuu pitkajanteinen, molempia osapuolia hyddyttdva yhteistyo.

AGA on osa The Linde Group -konsernia, joka on yksi maailman suurimmista teollisten ja Iaakinnallisten
kaasujen tuottajista. Pohjoismaiset markkinat ovat AGAn kotimarkkinat, jossa se on markkinajohtaja.

AGAN paikallinen sitoutuminen varmistaa jatkuvan kaasuhuollon seka korkeatasoisen palvelun kaasuun
liittyvien laitteiden ja alan tiedon ja osaamisen osalta.

Tassa tuoteluettelossa esitellddn hitsaus- ja polttoleikkaustuotteita, joita AGA myy ja markkinoi.
Tuotevalikoima on pddosin sama kaikissa Pohjoismaissa. Valikoiman tuotteet liittyvat hitsaamiseen,
polttoleikkaukseen ja juottamiseen seka muihin polttokaasuja, happea ja ilmaa kayttaviin tyémenetelmiin.

Tuoteluettelo on tarkoitettu helpottamaan tilauksen tekemista.
Jélleenmyyijille ja loppukayttdjille luettelo on hyodyllinen tietoldhde.



4 Yhteys

AGAN tuotteiden ostopaikkoja.

Yleista.
AGAlla on asiakaspalvelu- ja tilauspisteita kaikissa Pohjoismaissa.

Lisatietoja on yrityksemme Internet-sivuilla.

Tanska www.aga.dk
Viro WWW.aga.ee
Suomi www.3ga.fi
Islanti WWW.aga.is
Latvia www.aga.lv
Liettua www.aga.lt
Norja WWW.3ga.no
Ruotsi WwWWw.aga.se

AGAII3 on jalleenmyyjia kaikissa Pohjoismaissa. Yleensd he toimittavat
suoraan omasta varastostaan.

Laatujarjestelma

AGAN laatujérjestelma tayttda standardin 1SO 9001 vaatimukset. Sertifi-
oitu toiminta: Kaasujen valmistus, markkinointi, sovelluskehitys, myynti,
toimittaminen ja tekniset palvelut sekd palvelupisteverkosto. Tama
tarkoittaa muun muassa sitd, ettd AGAN tuotteiden ja palveluiden laatu
tayttaa asiakkaiden ja viranomaisten vaatimukset.

Ymparistopolitiikka

AGA on ISO 14001 -sertifioitu yritys. AGAn tavoitteena on olla ymparis-
totietoisen teollisuuskaasutekniikan edelldkdvija. Pyrimme kehittdmaan
asiakkaillemme entista vahemman ymparistoa kuormittavaa tekniikkaa.

Muuta

On erittain tarkeaad, ettd sind ostajana tai kayttdjana pysyt ajan tasalla
turvamaarayksista, jotka koskevat kaasujen ja niihin liittyvien laitteiden
kdyttoa ja kuljetusta.

AGA ei vastaa mahdollisista henkilo- ja/tai materiaalivahingoista, jotka
aiheutuvat tuoteluettelossa esiteltyjen valineiden kaytosta tai niiden
kayttoon liittyvistd tyoprosesseista.

Tuotteiden rakenne, muotoilu tai toiminta voi tuotekehittelyn tai uusien
viranomaismaardysten takia poiketa tuoteluettelossa esiintyvista
tiedoista. AGA pidattaa oikeuden tehdd muutoksia valikoimaan.
Paikallisia poikkeamia voi esiintya.

Uusi verkkopalvelu.

Tiedon hankkiminen seka hitsaus- ja leikkauslaitteiden ja tarvikkeiden
tilaaminen kay nyt helposti ja katevasti Internetin kautta. Voit edelleen
my0s soittaa asiakaspalveluumme, kun haluat keskustella laitteista tai
tehda tilauksen. Tavoitteenamme on, ettd tarvitessasi tietoa tai halutes-
sasi tehda tilauksen, saat meihin yhteyden mahdollisimman helposti ja
monella eri tavalla.

Online-tilaus

Online-tuotekuvasto

Tilausmallit

Tilaushistoria

Tietoa AGAsta

Kampanjatarjoukset

Puhelintuki

N N 2 N NA

Toimi ndin

- Ota yhteys asiakaspalvelun varusteryhmaan ja pyyda itsellesi
kayttdjatunnus ja salasana.

Mene osoitteeseen www.aga.fi

Napsauta linkkia Varusteet online.

Kirjaudu sisaan omilla kayttajatunnuksillasi.

Valitse tuote vasemmalla olevasta valikosta tai kayta hakutoimintoa.
Tilaa tuote ilmoittamalla kappalemaara ja napsauttamalla ostoskoria.
Tayta toimitustiedot.

Tarkista tilauksesi ja 1dhetd se.

Saat tilausvahvistuksen sahkopostiisi.

N N N N NN A

Hyva kokonaiskuva

Voit tallentaa tekemasi tilauksen malliksi, jota voit hyddyntda tulevissa
tilauksissa. Kaikki tilaukset tallentuvat, joten saat helposti kokonaiskuvan
tilaushistoriastasi.

Paivitettya tietoa ja kampanjatarjouksia

Uuden palvelumme ansiosta ajankohtaiset tiedot ovat aina helposti saa-
tavilla. Saat kampanjatarjouksia sekd pdivitettyd tietoa, ja voit kdyttaa
viestitoimintoa halutessasi ottaa yhteyden meihin. Liséksi saat tietoa
laitteiden kaytosta ja turvallisuudesta.

Olemme taalld sinua varten

Tietojen hakeminen ja tuotteiden tilaaminen on helppoa. Ota yhteys asia-
kaspalvelun varusteryhmaan numeroon 09-2429002 saadaksesi henkilo-
kohtaista palvelua tai hyddynna uutta verkkopalveluamme osoitteessa
www.aga.fi, kohdassa Varusteet online. Valitse itsellesi parhaiten sopiva
palvelu!







6 Johdanto

X 11 - Yleista.

Fixicontrol Ox, 4 baaria HT Unicontrol 500 Ox, 10 baaria HT SAFE-GUARD-4 Ox
331290 213 000 324 / 309226 203 011137 / 300251
Kuusiomutteri
213000310 / 309228

Asetyleeni.

AN
7/

Fixicontrol Ac HT Unicontrol 500 Ac HT SAFE-GUARD-4 Ac
331291 213 001 315 / 309257 203 011 136 / 300250
Kuusiomutteri
213 001 299 / 309227

Tarvikkeet Moniliekkiset kuumennuspolttimet, asetyleeni
Kaasunsytytin 217 190 014 /300895 I/h
Puhdistusneula 214100 004 / 305435 500 214100 318 / 300357
Kaasunsaastaja GS 10 203 010 393 /300838 300 214100319 / 300359
1000 214100 320 / 300448
Moniliekkiset kuumennuspolttimet, propaani
90 214100 435 / 300410
1000 202 232 126 / 300351
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Leikkaussuutin
Tarvikkeet HP 433, propaani
Ympyranleikkaustuki, aukon lapimitta @ 60-600 mm 202 130 258 / 300419 mm
Leikkaustuki asteikolla 214100 003 /300414 HP433-1 1-3 214100 330 / 300327
Reidnleikkaustuki @ 20-60 mm 214100327 /300406 HP433-2 3-8 214100331 /300328

HP 433-3 8-20 214100332 /300330
HP 433-4 20-50 214100 333 /300333
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A4

Kaksoisletku 5 m, @ 5,0 mm,
sisdltaa takatulisuojat FR20
202 500 140 / 307680
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Taivutettavat poltinputket

Johdanto

A4
()

&

a w

X 11-kahva
214100 475 / 300449

FR-20 (X 11) Vas. G "
Asetyleeni/Propaani
203011150

Happi

203 011 151

Hitsaaminen

i

fi!
/N

/

Poltinputket

1

I/h mm I/h mm
80 0,5-1,0 214100312 /300409 40 0,2-0,5 214100422 /300388
160 1,0-2.0 214100313 /300422 80 0,5-1,0 214100423 /300390
315 2,0-40 214100314 /300424 160 1,0-2.0 214100 424 /300392
500 40-6,0 214100315 /300435 230 1,5-3,0 214100425 /300402
800 6,0-9,0 214100316 /300434 315 2,0-40 214100426 /300394
Taivutettavat kovakarkiset poltinputket 400 3,5-50 214100427 /300368
160 1,0-2.0 329614 500 40-6,0 214100428 /300396
315 2,0-4,0 329615 650 50-7,0 214100429 /300391
500 4,0-6,0 329616 800 6,0-9,0 214100430 /300398
1000 8,0-12,0 214100431 /300400
1250 9,0-14,0 214100432 /300436
Leikkaaminen
=m- . @ <

Leikkaussuutin
HA 411 asetyleeni

Leikkauslaitteet

mm 90° Ac vipuventtiili 202 235151 /300374
HA411-1 1-3 214 100 330 /300327  90° Ac kuristinventtiili 202 235 152 / 300355
HA411-2 3-8 214100331 /300328  90° Pr vipuventtiili 202 235121 /300373
HA411-3 8-20 214100 332 / 300330
HA411-4 20-50 214100333 /300333
HA411-5 50-100 214100334 /300335
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X 21 - Yleista.

AN
v

% Asetyleeni.

A4

é‘»

Moniliekkiset kuumennuspolttimet, propaani

Unicontrol 500 Happi HT
213 000 324 /309226
Kuusiomutteri

213000 310 / 309228

UnicontroL 500 Asetyleeni HT
213001 315 / 309257
Kuusiomutteri

213 001 299 / 309227

——— e f

Moniliekkiset kuumennuspolttimet, asetyleeni

N\
7
SAFE-GUARD-4 Happi
203011137 / 300251
N\ |
7 —

SAFE-GUARD-4 Asetyleeni
203 011136 / 300250

/N

Yksiliekkiset kuumennuspolttimet, asetyleeni

I/h I/h I/h
1000 202 232217 /300494 1000 202 232 210 / 300545 180 202 231 333 / 300542
2000 202 232218 /300493 2500 202 232 211 / 300543 250 202 231 334 / 300525
4000 202 232219 /300491 5000 202 232212 / 300541 500 219 100 228 / 300547
7000 202 232 220 / 300489

—
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Tarvikkeet Leikkaussuutin COOLEX® P 311, propaani
Kaksoisleikkaustuki, saadettavat pienet pyorat 219100 294 / 300576 mm
Kaksoisleikkaustuki, isot pyorat 219100295 /300584 P331-1 1-3 214100 444 / 300675
Kaksoisleikkaustuki, saadettavat isot pyorat, asteikko 219100296 /300510 P331-2 3-10 214100 445 / 300676
Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin 219 100 280 / 300575 P331-3 10-25 214100 446 / 300668
Leikkaustuki, pienet pyorat ja keskiopidin 219100 297 / 300564 P331-4 25-50 214100 447 / 300674
Reidnleikkauslaitteen tuki 0° (reian lapimitta @ 20-100 mm) 202 130 143 /300568 P331-5 50-100 214100 448 /300671
Valiholkki 219100 509 /300572 P331-6 100-200 214100 449 /300670
P331-7 200-300 214100450 /300669
P331-8 300-500 214100451 /300672




A4

Kaksoisletku 10 m
llman letkuliittimia
@ 6,3 mm

217 100 314

@ 8,0 mm

217 100 315

i —

Taivutettavat poltinputket

&

a w

FR-20 (X 21) Vas. G %"
Asetyleeni/Propaani
203011148

Happi

203011149

V

/

Poltinputket

X 21-kahva

Pyorea

219100 271 / 300527
Soikea

219100 273 / 308544

Johdanto 9

Hitsaaminen

/N

I/h mm I/h mm

80 <1,0 214100167 /300602 40 0,2-0,5 214100 156 /300578

160 1,0-2,0 214100168 /300583 80 0,5-1,0 214100157 /300582

315 2,0-4,0 214100169 /300600 160 1,0-2.0 214100158 /300596

500 4,0-6,0 214100170 /300599 230 2,0-3,0 214100 159 /300605
315 2,0-40 214100160 / 300604
400 3,5-50 214100161 /300603
500 4,0-6,0 214100162 /300590
650 50-7,0 214100 163 /300594
800 6,0-9,0 214100164 /300470
1000 7,0-10,0 214100 165 /300459
1250 9,0-14,0 214100 166 / 300460

Leikkaussuutin HA 311, asetyleeni

Leikkauslaitteet

Leikkaaminen

mm 0° vipuventtiili 219100 206 / 300487
HA311-1 1-3 219 100 340 / 305847  45° vipuventtiili 219 100 207 / 300554
HA311-2 3-10 219100 341 /305853  75° vipuventtiili 219 100 208 / 300500
HA311-3 10-25 219100 342 /305849  90° vipuventtiili 219100 209 / 300569
HA311-4 25-50 219 100 343 / 305852
HA311-5 50-100 219100344 /305834
HA311-6 100-200 219 100 345 /305843
HA311-7 200-300 219100347 /305841
HA311-8 300-500 219 100349 /305832
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MIG/MAG- ja TIG-hitsaus - Yleista.

Kaasuvahti
202 502 406 /300248

Virtauksen testimittari
269 121330 / 300766

Weldflow
- tehokas kaasunsaastaja

Virtauksen testimittari
- kaasuvirtauksen tarkkaan
mittaukseen

Kaasuvahti
- turvaa vikojen varalta

Kaasun esilammitin
- suuriin kaasuvirtauksiin
kylmdssa ymparistossa

Weldflow-kaasunsaastaja
25,0

202 502 430 / 307911
26,3

202 502 429 / 307923

Kaasun esilammitin
o,

201900 914 / 309450
Argon / argonseokset
201900 913 / 309451

PROSAVER® sdadin
Argon ja MISON®
331001

Flowreg
Argon ja MISON®
223 005 023 /308057

Unicontrol 100
Argon ja MISON®
213 005304 /309260

Unicontrol 300
Argon ja MISON®
213 007 300 / 309252

Fixicontrol
Argon ja MISON® HT
331292

Fixicontrol CO, HT
331293

a A

it

Rotam Plus Unicontrol-saatimeen
Rotametri 203 009 121 / 300100
T-kappale 214 100 453 / 300104

Dry flow - Argonletku

@50mm, 40m 316719
@50mm, 10m 316720
@6,3mm, 40 m 316721
063mm 10m 316722



Valmiit paketit.

AGAN varustepaketeista kayttdja saa tavallisimmat osat ja tarvikkeet val-
miina kokonaisuutena. Valmis valinesarja on vaivaton kuljettaa mukana ja
ottaa mukaan varusteeksi vaikkapa huoltoautoon.

X 11-poltinjarjestelma.

X 11 Original
204 000 353 /314710

X 11 Combi
205 000 159 / 323377

X 21 Original

Pyorea kahva
Leikkauslaite 90°
219124229 / 323192
Leikkauslaite 75°
219124 230 / 324030

X 21 Select
204 000 356 / 305468

Viittaukset malleihin X11 sivu 34 ja X21 sivu 49

Johdanto

X 11 Extend
204 000 375 / 318869

FLAME® sarja
323610

Soikea kahva
Leikkauslaite 90°

219 124 235 / 309344
Leikkauslaite 75°

219 124 236 / 309345

X 21 Combi
205 000 231 /316161
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AGAN paineensaatimet.

AGAn saatimia yleisesti kuvaavat ominaisuudet:

- Tayttaa standardin EN 1SO 2503 vaatimukset - Tasoistukan ja halkaisijaltaan normaalia suuremman kalvon ansiosta
- Standardimerkinta loytyy saatimen rungosta. virtaus on vakaa myds pienia tyopaineita kaytettaessa.

= Hyvaksytty nk. polttotestissd, jonka on suorittanut riippumaton - Paineensddtimen asentamista helpottaa isokokoinen, ergonominen
testauslaitos. saatonuppi.

- Saatimissa on tasotiivisteinen venttiilin istukka, jonka avulla saato ~ Saatimissa on syopymaton varoventtiili.

tapahtuu nopeasti ja tarkasti myos maksimivirtauksella. - AGAR saatimissa on suodatin, joka estaa hiukkasten paasyn istuk-

kaan ja tiivisteisiin.
- Hyvat toimintaominaisuudet matalissakin lampétiloissa.

Lisaa turvallisuutta.

Kaasupulloja ei saa kuljettaa auton sisallg, lavalla tai peravaunussa sda-
din liitettynd (ADR-maarays). HT-liitantd (HT = Hand Tight = kasin kiristet-
tdva) helpottaa maaraysten noudattamista.

Luotettavaa ja turvallista toimivuutta.
Kapseloidun venttiilin toiminta
1. Saatimissa on vankkatekoinen sisdantuloliitanta, joka kestaa iskujaja  (saatimet, joissa on kalvo ja kapseloitu venttiili)

kolhuja.

Avattu
venttiili

« -

Suljettu
2. Sintrattu suodatin estda epapuhtauksien padsyn sadtimeen. venttiili

3. Kaasupullon enimmaistulopaine, Esim. 200 bar, alennetaan
matalapainekammiossa haluttuun tyopaineeseen. Saatimen toisiopai-
neen/tydpaineen tulee vastata voimassa olevan standardin paineluok-
kaa. Esimerkiksi hapelle ja muille korkeapaineisille kaasuille on omat
saatimensa eri paineluokkiin. Asetyleenin suurin sallittu tydpaine on aina
1,5 baaria.

4. Useimmissa paineensadtimissa tasainen virtaus saadaan aikaan
venttiilijousen ja saddinjousen taydelliselld tasapainolla suhteessa
venttiilipintaan ja kalvoon. Saadin avautuu, kun saaténuppia kierretaan
sisaanpain. Se saa saatdjousen ja kalvon puristamaan venttiiliannostinta
kokoon, jolloin venttiili padstaa lavitseen halutun kaasuvirtauksen.

5. Turvallisuus 1: Jos paine ylittda saatimelle sallitun max. tyépainen
matalapainekammiossa, varoventtiili avautuu ja puhaltaa ulos ylipaineen.

6. Turvallisuus 2: (koskee kalvosaatimia): Jos korkea ylipaine kehittyy
niin nopeasti matalapinekammiossa, ettei varoventtiili pysty puhal-
tamaan sita ulos, kalvo rikkoutuu 30 baarissa ja kaasu puhaltuu ulos
paineensaatoruuvin tyhjennyskanavia pitkin.
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Saatimet.

Saatimen toimintaperiaate.

Saatimen osat.

Kaasupullon saatimen virtauskapasiteetti vaihtelee tydolosuhteiden

mukaan. Seuraavat tekijat vaikuttavat polttimen varteen tulevan kaasun
paineeseen ja virtaukseen: kaasuletkun halkaisija ja pituus, mahdollisten
liitososien maara seka varolaitteiden eli takaiskusuojan ja takatulisuojan
kapasiteetit.

Kaasun tulo

Esimerkki paineensaatimen merkinnoista

Sisaantuloliitin

Kaasulaji* Saadinluokka

150 2503 -standardin Lahtopaine
mukainen paineen-

saadinluokka

Pullotyyppi
Valmistuskuukausi

Varoventtiili ja valmistusmaa

Valmistusvuosi

Valmistajan merkki

* Kaasulaji A = Asetyleeni, H = Vety, O = Happi, N = Typpi (ja muut inerttikaasut, kuten
argon, helium ja hiilidioksidi), D = Ilma

Saatojousi

Sintrattu suodatin

Varoventtiili

EN I1SO 2503 -standardin tayttavissa saatimissa tulee olla seuraavat
pysyvat merkinnat:

- Kaasulaji

EN 1SO 2503 -standardin mukainen paineensaadinluokka

- Valmistajan tunniste

- Valmistusvuosi/kuukausi tai viikko

- Valmistuskuukausi A = Tam, B = Hel

N

Esim. Unicontrol 500 HT HAPPI kuuluu luokkaan 3, mika tarkoittaa seu-
raavaa:

- pullon enimmaispaine on 200 baaria

- ulostulopaine on 10 baaria

- varoventtiilin tulee paastaa lavitseen 30 m3,/h

Kasikiristeiseen HT-liitantdan on kolme erilaista 0-rengasta.

Asetyleeni
Pieni musta O-rengas. Sopii sekd uuteen ettd vanhaan HT-liitantaan.

Happi, MISON® ja argonseokset

- Pieni (n. 10,3 x 2,4 mm) vihrea tai musta O-rengas sopii vain
vanhaan HT-liitantaan.

- Suuri (n. 11,3 x 2,4 mm) musta O-rengas on tarkoitettu uusiin
HT-liitdntoihin, joissa on messinkimutteri.

Yhdessa rasvan kanssa happi muodostaa rajahdysvaaran!
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Saatimet.

Saatimet hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Unicontrol 500.

Unicontrol 500 -saatimia on saatavana useimmille teollisuuskaasuil-
le. Ne soveltuvat kaikkiin kaasuhitsaus-, kuumennus- ja juottotdihin
sekd polttoleikkaukseen, kun aineenvahvuus on alle 300 mm.

- Yli 300mm paksujen materiaalien kaasuleikkaukseen kayta R21
-saadinta (kts sivu 20).

- Unicontrol 500 HT kiinnitetaan kaasupulloon kasin. Tyokaluja ei
tarvita. Saatimen asennus ja irrotus kay helposti ja nopeasti.

- Poista aina paine saatimesta ennen irrottamista.

- Tiivisteend toimii 0-rengas, joka asettuu tukevasti uraansa.

-~ 0-rengas ei irtoa helposti kuljetuksenkaan aikana.

Kasin liitettavia saatimia on saatavana asetyleenille ja hapelle, kaikille
MISON® seoksille, argonille ja argonseoksille virtausmittarilla varustet-
tuna. HT (= Hand Tight) kasiliitanta

S3atimid on saatavana myos mutterikiristeising.

Ominaisuudet:
- Vakaa hitsausliekki tyoskenneltdessa pienilld tyopaineilla ja pienilla
virtauksilla helpottaa putken hitsaamista.

- Vakaa liekki suurella kaasuvirtauksella letkujen ollessa pitkat séastda
hitsaajan aikaa hanen tydskennellessa kaukana kaasupulloista.
- Tarkka, vakaa hitsaus-/polttoliekki sadstaa aikaa ja lisaa tuottavuutta.

Unicontrol 500:n painemittarit ovat selkeat ja kdyttopainetta
saadetaan yhdella saatonupilla.

Pakkaus sisaltda 5,0 mm ja 6,3 mm letkuliittimet, liitinmutterin seka 4 kpl
O-renkaita tai tiivisteita.

Kuusiomutteri
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Saatimet.

Saatimet hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Unicontrol 500

Tyo- Pullo- Tyo- Liitanta AGA-nro / Tuotenro

ympdristé  painemittari  painemittari Tulo Kierre  L&hto

(baaria) (baaria) (baaria)
HT-mutteri*
Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-25 G %" Ulkop. G 3%"LH 213 001 315 / 309257
Happi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x Yu” Sisap. G %" 213 000 324 / 309226
Kuusiomutteri
Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-25 G %" HL Ulkop.  G3%"LH 213 001 299 / 309227
Happi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x Tu” Sisap. G %" 213 000 310 / 309228
Argon, typpi, helium 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x " Sisap. G %" 213 007 280 / 309254
Typpi 0-20 0-315 0-6,0 W 24,32 X " Sisap. G %" 213 004 269 / 309250
Hiilidioksidi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x Yu” Sisap. G %" 213 007 281 / 309253
lIma 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Ulkop. G %" 213 002 300 / 309256
Vety 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x " LH Sisap. G %" LH 213 003 273 / 309255
Propaani 0-25 — 0-6,0 W21,80 x " LH Sisap. G %" LH 213 006 132 / 309229
* Kasiliitanta
Asetyleeni Happi
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Virtaus (m?/h)
Virtauskayra osoittaa kayttopaineen muutoksen suhteessa virtauslahtoon.

Painemittari Unicontrol 500 -saatimeen.

Virtaus (m*/h)

AGA-nro / Tuotenro

Pullopainemittari, happi 0 - 315 baaria

202 222 531 /300038

Pullopainemittari, asetyleeni 0 - 40 baaria

202 222 533 /300048

Pullopainemittari, neutraali 0 - 315 baaria

202 222 536 / 300047

Tyopainemittari, happi 0 - 16 baaria

202 222 532 / 300042

Tyopainemittari, asetyleeni 0 - 2,5 baaria

202 222 534 /300046

Ty6painemittari, neutraali 0 - 16 baaria

202 222 543 /300045

Tydpainemittari, neutraali 0 - 6 baaria

202 222 544 / 300044
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Saatimet.

Saatimet hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Painemittarin suoja, tiivisteet ja 0-renkaat / Unicontrol 500.

Painemittarin suoja Tiivisteet 0-renkaat

Lkm. AGA-nro / Tuotenro
Painemittarin suoja 214100113 /300192
Tiivisteet Asetyleeni + happi (nylon+alumiini) 5+5 214100 028 / 300793
Happi + hiilidioksidi (alumiini) 100 202 502 028 / 300055
10 214100 227 / 309372
Asetyleeni (nylon) 100 202 502 029 / 300054
10 214100 226 / 309373
Argon, ilma, vety, typpi (nylon) 100 202 502 030 / 300053
10 214100 124 /300089
0-renkaat Asetyleeni HT 10 214100 224 / 300193
Happi, argon HT, MISON® ja MISON® seokset (Unicontrol) 10 214100 480 / 308384

Happi, argon HT, MISON® ja MISON® seokset (Jetcontrol) 10 214100 223 / 300194
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Saatimet.

Saatimet hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Fixicontrol HT.

Fixicontrol HT on tarkoitettu pienille ja keskisuurille kaasuvirtauksille. Se
soveltuu kaasuhitsaukseen, juottamiseen ja kuumennukseen maks. 2500 I/h

poltinputkia kayttaen ja kaasuleikkauksessa aina 50 mm:n ainevahvuuksiin

asti.

Kasiliitannan ansiosta saadin soveltuu erityisen hyvin pieniin laittei-
siin, joita siirrelldan usein.

Fixicontrol HT on valmistettu standardia EN 1SO 2503 noudattaen ja

tayttaa kaikki toiminnalliset ja turvallisuusvaatimukset.

Fixicontrol HT on saatavana asetyleenille ja hapelle. Siing on selkedt,
kumisuojin varustetut painemittarit. Kdyttopaineen saatod yhdella

saatonupilla tekee saatimesta helppokayttoisen.

Toimitukseen sisaltyy 5,0 mm:n letkuliitin, liitinmutteri ja 3 kpl O-

renkaita.
Ty6- Pullo- Ty6- Liitanta Tuotenro
ymparistd painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria) (baaria)
HT-mutteri*
Asetyleeni 0-15 0-40 0-2, G%"LH Ulkop. G %" LH 331291
Happi 0-4,0 0-315 0-6, W 21,8 X " Sisap. G%" 331290
Asetyleeni Happi
1,6 5
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Virtauskayrd osoittaa kdyttopaineen muutoksen suhteessa virtauslghtoon.

Virtaus (m*/h)

Virtaus (m*/h)
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Saatimet.

Saatimet hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Fixicontrol HT -saadtimen painemittarit.

Lkm. AGA-nro / Tuotenro
Pullopainemittari Asetyleeni 40 baaria 202 222 575 / 308265
Pullopainemittari Happi 315 baaria 202 222 574 / 308740
Tybpainemittari Asetyleeni 2,5 baaria 202 222 577 / 308741
Tyopainemittari Happi 6 baaria 202 222 576 / 300223
Painemittarin suoja 1 201 190 253 / 309421

Fixicontrol HT -saatimen O-renkaat.

Lkm. AGA-nro / Tuotenro
Asetyleeni HT 10 214100 224 / 300193
Happi, argon HT ja MISON® sekda MISON® seokset 10 214100 480 / 308384
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Saatimet.

R 21 -sdadinsarja.

R 21 -saatimet matalalle painelle (alle 10 baaria).

R 21 -sdatimet alentavat pullopaineen haluttuun kayttépaineeseen
muista saatimista poikkeavalla toimintaperiaatteella. Tama periaate
hyodyntda ns. tasapainotettua venttiilitulppaa, joka pitdad kayttopaineen
vakaana pullopaineen laskiessa kulutuksen myota.

R 21 -saatimessa on 6,3 mm:n letkuliitdnta.

R 21 -saatimet suurille kaasuvirtauksille.

Korkean paineen (ulostulopuolella 200 baariin asti) R 21 -s3atimid on
saatavana hapelle, typelle, vedylle ja ilmalle. Korkeapainesaatimet
soveltuvat esimerkiksi paksujen materiaalien leikkaamiseen ja koepon-
nistukseen. Kaikkien korkeapainesadtimien mukana toimitetaan 12mm:n
juotosliitin, 8,0 mm:n ja 10 mm:n letkuliittimet, sekd 3 kpl varatiivisteita.
Hapelle tarkoitetun R 21 -saatimen kapasiteetti on 115 m*/h.

R21 happisaadin soveltuu erinomaisesti yli 300 mm:n paksuisen materi-
aalin polttoleikkaukseen.

R 21 on suunniteltu erityisesti raskaan konepajateollisuuden, laivojen ja
offshore-teollisuuden tarpeisiin. Painemittarien erikoisominaisuutena on
niiden kaannettavyys haluttuun asentoon/suuntaan.

Ulostulopuolella on kaasun virtausta sdateleva neulaventtiili, jonka avulla
kaasunvirtaus voidaan sulkea lyhyen tydkatkon ajaksi. Kun neulaventtiili

jalleen avataan, Iahtopaine on sama kuin ennen keskeytysta. R 21 -saati-
missa on ylivirtausventtiili matalan paineen puolella.

40 baarin happisaadin

10 baarin happisaadin

Enintaan 10 baaria

Tyo- Pullo- Tyo- Liitanta AGA-nro / Tuotenro

ymparistd  painemittari  painemittari  Tulo Kierre  Lahto

(baaria) (baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-25 G Ulkop. G3%"LH 305342
Happi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x " Sisap. G %" 305353
Typpi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 X T Sisdp. G %" 305349
lIma 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Ulkop. G %" 305351
Vety 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,80 x " LH Ulkop. R %" LH 305359
Hiilidioksidi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,80 x T” Sisap. G %" 305358
Argon/MISON® 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x " Sisap. G %" 305357
Happi 0-1,0 0-315 0-25 W 21,80 x Yu” Sisap. G %" 305344
Typpi 0-1,0 0-315 0-2,5 W 24,32 x " Sisap. G %" 305341
219 114 009 / 305341
Yli 10 baaria (HUOM! Lahdossa kaytettava korkeapaineletkua).

Ty6- Pullo- Tyo- Liitanta AGA-nro / Tuotenro

ymparisto  painemittari  painemittari  Tulo Kierre  Lahto

(baaria) (baaria) (baaria)
Typpi 8-28 0-315 0-40 W24,32 x " Sisap. G %" 305364
Happi 8-28 0-315 0-40 W21,80 X 1" Sisap. G %" 219114 193 / 300000
Typpi 20-40 0-315 0-60 W24,32 X " Sisap. G %" 219114 194 / 300017
Happi 30-200 0-315 0-315 W21,80 X Tu” Sisap. G %" 219114018 / 305354
Typpi 30-200 0-315 0-315 W24,32 x " Sisap. G %" 219114 019 / 305347
Vety 30-200 0-315 0-315 W21,80 X 1ha" LH Sisap. G %" 305360
lIma 30-200 0-315 0-315 G %" Ulkop. G %" 305346




Saatimet.

Saatimet korkeille kdyttopaineille ja suurille virtauksille.

Kapasiteettikdyrat - asetyleeni

Kapasiteettikdyrat - happi

Sddtimet 21

Tulopaine Tulopaine
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Kaasuvirtaus, m*/h Kaasuvirtaus, m*/h
R21:n painemittarit ja tiivisteet.
Painemittarit @ 63 mm
AGA-nro / Tuotenro
Pullopainemittari, neutraali 0 - 6,/86 baaria 219 114391 / 305370
Pullopainemittari, happi 0 - 315/450 baaria 219114395 /300087
Pullopainemittari, neutraali 0 - 315/450 baaria 219114106 / 300074
Tyopainemittari, neutraali 0 - 40,/580 baaria 219114105 / 300085
Pullopainemittari, asetyleeni 0 305367 40/580 baaria 219114103 / 305368
Tydpainemittari, happi 0 - 16,/230 baaria 219114108 / 305373
Tyopainemittari, neutraali 0 - 16,/230 baaria 219114104 / 305371
Tydpainemittari, asetyleeni 0 - 2,5/36 baaria 219 114 396 / 305372
Virtausmittari, neutraali 0 - 28 | /min 305367
Painemittarin nippa, G %" 201 030 936 / 300249
Tiivisteet; asetyleeni (nylon) 10 219 114 133 /300096
Tiivisteet; happi ja inertit kaasut (alumiini) 10 219114 221 / 300242
DIN Control -saadin.
DIN Control -saadin on edullinen ja tehokas saadin typelld suoritettavia
koeponnistuksia varten.
Tybalue 0 - 30 baaria.
Huomaa etta tyoletkuna on kaytettava korkeapaineletkua.
Tyo- Pullo- Tyo- Kierre Lahto Lkm. Tuotenro
ympdristo painemittari painemittari
(baaria) (baaria) (baaria)
Typpi 0-30 0-200 0-60 W 24,32 X 1" Sisap. G W 323191
Tiivisteet 10 210 100 124 / 300089
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Saatimet.

Saatimet korkeille paineille ja suurille virtauksille.

CR 60.

CR 60 on tarkoitettu suureen kaasunottovirtaukseen.
Soveltuu yli 300 mm:n paksuisten materiaalien leikkaamiseen ja suurten

putkistojen huuhteluun. Toimitukseen siséltyvat 12,5 mm:n ja 8,0 mm:n
letkuliittimet seka 3 kpl varatiivisteita.

Kapasiteettikayrat - asetyleeni

Kapasiteettikayrat - happi

Tulopaine - P, = baaria

Tulopaine - P, = baaria
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Kaasuvirtaus, m*/h Kaasuvirtaus, m*/h
Tyo- Pullo- Ty6- Liitantd AGA-nro / Tuotenro
ympdristd  painemittari  painemittari  Tulo Kierre  Lahto
(baaria) (baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-30 0-5 G¥%"LH Ulkop. R 1" 203 001 340 / 300027
Happi 0-15,0 0-300 0-30 W 21,8 x Tu” Sisap. R1" 203 000 370 / 300032
Argon/MISON® 0-15,0 0-300 0-30 W 24,32 x " Sisap. R1” 203 007 360 / 300022
Unicontrol 600.
Unicontrol 600 on suuren tydpaine saadin esim. koeponnistuksiin.
Tyépaine asetetaan tukevalla saatonupilla.
Kun pullopaine on noin 5 baaria yli tydpaineen, kapasiteetti on noin 75
m*/h vedylle ja heliumille seka noin 18 m*/h muille kaasuille. Toimitus
sisaltda va:n puristusrengasliittimen ja 3 kpl varatiivisteita.
Tyo- Pullo- Tyo- Liitanta AGA-nro / Tuotenro
ymparisto  painemittari  painemittari  Tulo Kierre  Lahto
(baaria) (baaria) (baaria)
Typpi 200 0-315 0-315 W 24,32 x " Ulkop. W 21,8RH 203 004 601 /300004
lIma 200 0-315 0-315 G %" Ulkop. W 21,8RH 203 002 601 /300005
Happi 200 0-315 0-315 W 21,8 x " Ulkop. W 21,8RH 203 000 601 /300026




Saatimet
suojakaasuhitsaukseen.
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Saatimet suojakaasuhitsaukseen.

Matalan kayttopaineen ansiosta AGAn suojakaasuhitsaukseen pullo-
saatimet paastavat vain hyvin pienen “aloituspuhalluksen”, jopa kun
kaytossa ei ole kaasunsaastajaa.

TIG- ja MIG/MAG -suojakaasuhitsauksessa sekd plasmahitsauksessa kaa-
sun jakelulla on merkittava osuus lopputulokseen. Kaasusuoja vaikuttaa
niihin laatuvaatimuksiin, joita hitsatun tuotteen lujuudelle ja ulkonaolle
asetetaan. Jotta asetetut vaatimukset tayttyisivat, tarvitaan puhdasta suo-
jakaasua, oikea kaasuvirtaus ja tietty lisdannos kaasua hitsauksen alussa.
Sen vuoksi monet hitsauslaitteet on varustettu kaasun esivirtauksella.

PROSAVER® saatimet.

PROSAVER® saatimessa on sisaanrakennettu kaasunsaastotoiminto
suojakaasulle ja virtausmittari.

- 533133 kaasuvirtauksen oikealle tasolle MIG/MAG- ja TIG-hitsauksessa.
- Minimoi hitsauksen aloitusvaiheen kaasupuhalluksen ja siten

$33stad kaasun kulutusta.
- Kaasuvirtaus erittain tasaista, 2 - 30 |/min, pullopaineesta riippumatta.
~ Kehitetty erityisesti MISON® suojakaasuille. Soveltuu mainiosti

myaos argonille ja argonseoksille.

Sisaanrakennettu kaasunsaastétoiminto

Kaasunsaastd on suurimmillaan silloin, kun tyd koostuu useista lyhyista
hitsausjaksoista. Kaasun saastymiseen vaikuttavat mm. hitsaustapa ja
aloitusten ja lopetusten maara.

Parhaisiin tuloksiin paastaan, kun kaasuletku on lyhyt, yleensd 1-1,5m
rittas, ja kun letkun I3pimitta on pieni, tavallisesti @ 5,0 mm. Muodostu-
van “aloituspuhalluksen” tilavuus on talléin sopiva.

Tuotenimi Tyopaine Pullo- Virtausmittari Liitanta Liitanta Tuotenro
painemittari tulo 1ahto
PROSAVER® 2,5 baaria 0 - 315 baaria 2-301/min W24,32X%s" G %" 331001
PROSAVER® saadin kaytossa ja pois kdytosta
PROSAVER® varaosat Tuote- B PROSAVER® kaytdssa B PROSAVER® ei kaytdssa
numero
Tiiviste 10kpl 210100480 ; 308384 18
Pullopainemittari 0-315 baaria 331294 17 K\
Rotametri, tdydellinen 331295 16 \
Sdatonuppi 331296 A

A\ N\ A
13 \
2 / /

11
10 —

Virtaus

Hitsi



Saatimet.

Saatimet suojakaasuhitsaukseen.

Unicontrol 300 HT.

Unicotrol 300 HT:lle kdyvat kaasut: MISON®, argon, kaikki MISON®
seokset, argon ja argonseokset seka hiilidioksidi.

Saatimessa on pullopainemittari ja virtausmittari, jossa virtaus ilmoitetaan
litroina minuutissa. Kaasun virtaus saadetaan yhdella saatonupilla.
Unicontrol 300 HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.

Toimitus sisaltaa letkuliittimet @ 5,0 ja 6,3 mm:n letkuille, kiristysmutterin
ja kolme kappaletta varatiivisteita.

Sddtimet 25

Tyo- Pullo- Tyo- Liitanta AGA-nro / Tuotenro
ympdristé  painemittari  painemittari  Tulo Kierre Lahto
(I/min) (I/min) (baaria)
Argon/MISON® 0-25 0-45 0-315 W 24,32 X " Sisap. G %" 213 007 300 / 309252
Hiilidioksidi 0-25 0-45 0-315 W 21,8 x Yu” Sisap. G %" 213 007 328 / 309251
Unicontrol 300 HT -sddtimen painemittarit.
AGA-nro / Tuotenro
Pullopainemittari 315 baaria 202 222 536 /300047
Virtausmittari 0-451/min 202 222 572 /300178
Unicontrol 300 HT:n O-renkaat.
Lkm AGA-nro / Tuotenro
Happi, argon HT ja MISON® seka MISON® seokset 10 214100 480 / 308384
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Saatimet.

Saatimet, joissa rotametri suojakaasuhitsausta varten.

Flowreqg.

Flowreg on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen seka juurensuo-  Asteikko on mitoitettu kaasulajin mukaan, joko argonille tai hiilidioksidille.
jakaasulle.

Toimitus sisaltaa letkuliittimet @ 5,0 ja 6,3 mm:n letkuille sekd kolme
Flowreg-saatimia on saatavana MISON® Ar -kaasulle ja kaikille MISON® 0-rengasta varalle.
seoksille, argonille ja argonseoksille seka hiilidioksidille ja typpi-vetyse-
oksille (FORMIER® 10). Vedylld ja vetya sisaltavilld kaasuseoksilla kayte-
taan turvallisuussyista vasenkatisia sisaantulo- ja ulostuloliittimia.

Flowreg-sastimen kayttopaineeksi on sdadetty 2,5 baaria. Tasapainotettu
erikoissaadin varmistaa, ettd virtauksen vaihtelu on erittdin vahaista.
Standardin mukaan vaihtelukertoimen tulee olla < 0,3, kun paine kaasu-
pullon tyhjentyessa laskee 200 bar:sta 2,5 bar:iin.

Flowreg-saatimen vastaava arvo on 0,041, eli sen vaihtelukerroin on yli
seitseman kertaa parempi kuin mitd standardi edellyttaa.
Pullopainemittarin lisaksi sadadin siséltaa rotametrin, jonka asteikko nayt-
tda virtauksen litroina minuutissa.

Kaytto-  Pullo- Virtausmittari  Liitanta AGA-nro / Tuotenro

ymparisto painemittari  (I/min) Tulo Kierre Lahto

(baaria)  (baaria)
Argon/MISON® 2,5 0-315 3-30 W 24,32 x " Sisap. G %" 223 005 023 / 308057
Hiilidioksidi 2,5 0-315 3-30 W 21,8 x Yu” Sisap. G %" 223 005 024 / 308058
FORMIER® 10 2,5 0-315 3-30 W 21,8 x Tu” LH Sisap. G%"LH 223 004 283 / 308056

Flowregin painemittari.

Pullopainemittari (baaria) AGA-nro / Tuotenro
Argon, hiilidioksidi ja FORMIER® 10 0-315 202 222 588 / 309420

Flowregin rotametri ja tiivisteet.

L . ] & = 2
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Virtaus [I/min] Enimmaispoikkeama Lkm AGA-nro / Tuotenro

(Tydpaine baaria) eri virtauksilla (I/min)
Rotametri tayd. 5/+0,1
Argon, hiilidioksidi 30 (2,5) 15/40,3 202 502 478 / 308651
FORMIER® 50 (2,5) 25/+0,5 /315503
Tiivisteet
Happi + hiilidioksidi (alumiini) 100 202 502 028 / 300055
Happi + hiilidioksidi (alumiini) 10 214100 227 / 309372
Argon, ilma, vety, typpi (nylon) 100 202 502 030 / 300053

Argon, ilma, vety, typpi (nylon) 10 214100 124 /300089




Saatimet.

Saatimet, joissa rotametri suojakaasuhitsausta varten.

Unicontrol 100 HT.

Unicontrol 100 HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.
Saadin sopii kaikille MISON® seoksille, argonille ja argonseoksille.
Tyopaineeksi on saddetty 2,5 bar. Nain saadaan tarkka virtaussaato
Saatimessa on pullopainemittari ja rotametri, jossa uimurikuula osoittaa
virtauksen litroina minuutissa mittarin asteikolla.

Asteikko on sovitettu argonille. Virtaus luetaan vimurikuulan ylareunasta.
Saatimessa on liitantd @ 5,0 mm:n letkulle ja kolme O-rengasta varalle.

Sddtimet 27

Ty6- Pullo- Virtausmittari  Liitanta AGA-nro / Tuotenro
ymparistd  painemittari  (I/min) Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria)

Argon 2,5 0-315 3-32 W 24,32 x " Sisap. R 3%" 213 005 304 / 309260

Unicontrol 100 HT -sddtimen painemittarit.

AGA-nro / Tuotenro

Pullopainemittari Ar/CO,

202 222 579 / 309447

Rotametri Ar/CO,

202 222 580 / 309448

Unicontrol 100 HT:n O-renkaat.

Lkm AGA-nro / Tuotenro

Hiilidioksidi, argon HT, MISON® ja MISON® seokset

10 214100 480 / 308384
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Saatimet.

Saatimet, joissa virtausmittari suojakaasuhitsausta varten

Fixicontrol HT.

Fixicontrol HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.

Fixicontrol HT soveltuu MISON® Ar -kaasulle ja kaikille MISON® seoksille,

argonille ja argonseoksille sekd hiilidioksidille.

Saatimessa on pullopainemittari ja kaasuvirtauksen litroina minuutissa

nayttava virtausmittari sekd ergonominen virtauksen saatonuppi.

Nimellis- Pullopaine-  Virtaus- Liitanta AGA-nro / Tuotenro
virtaus mittari mittari Tulo Kierre Lahto
(I/min) (baaria) (I/min)
Argon 0-22 0-315 0-32 W 24,32 x u” RH Sisap. G %" 203 007 335 / 331292
Hiilidioksidi 0-22 0-315 0-32 W 21,80 x %" RH Sisap. G %" 203 007 336 / 331293

Fixicontrol HT -sadtimen painemittarit.

AGA-nro / Tuotenro

Pullopainemittari Ar/CO,

202 222 579 / 309447

Virtausmittari Ar/Co,

202 222 580 / 309448

Fixicontrol HT -saatimen O-renkaat.

Lkm AGA-nro / Tuotenro

Hiilidioksidi, argon, MISON® ja MISON® seokset

10 214100 480 / 308384




Saatimet.

Rotametrit.

Rotam Plus.

)

Rotam Plus -virtausmittaria kdytetdan yhdessa painesaatimen kanssa
seuraaville kaasuille: MISON® Ar , kaikki MISON® seokset, argon ja ar-
gonseokset seka hiilidioksidi. Ulostulopuolen liitdntd on %". Rotam tulee
aina liittaa paineensaatimeen, jonka tyopaineasteikon yksikkona on
bar, esimerkiksi Unicontrol 500 Argon.

T L
. & w8 @ B

¥ L L

Saatimeen tyopaineeksi tulee asettaa 2,5 bar:ia, jolloin se tuottaa oikean
suuruisen kaasunvirtauksen.

Rotam liitetdan T-kappaleella, johon voi olla liitettynd yksi tai kaksi rota-
metrid samanaikaisesti. T-kappaletta voidaan saataa niin, etta saadaan
oikea kulma paineensaatimeen ulosottoliittimeen nahden. T-kappale
tilataan erikseen

Rotam ilmaisee virtauksen litroina minuutissa. Asteikko on laadittu argo-
nille tai hiilidioksidille. Virtaus luetaan uimurikuulan ylareunasta.

Kaksoisrotametria kaytetaan, kun halutaan suojakaasua seka hitsa-
uspistooliin ettd juurensuojakaasuksi. Kun kaksoisrotametri on liitetty
Unicontrol 500 -painesaatimeen, sdatimen maksimivirtaus voidaan jakaa
kahdelle rotametrille.

Toimitus sisaltaa letkuliittimen 5,0mm:n kaasuletkulle.
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AGA-nro / Tuotenro

Yksi Rotam Plus

203009 121 /300100

T-kappale ja tulppa

214100 453 /300104

Tulppa

201041541 /301816

Rotam Plus -varaosasarja.

Virtaus [I/min] Enimm.poikkeama AGA-nro / Tuotenro
(Tyopaine baaria) eri virtauksilla (I/min)
Virtausmittari, taydell. 5/+0,1
Kuusikulmainen kappale 30(2,5) 15/+0,3 /300195
Pyored kappale 30 (2,5) 25/+0,5 /317302
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Saatimet.

Saadinten tarvikkeita.

Weldflow-kaasunsaastaja laatuhitsaukseen.
Suojakaasuhitsauksessa saatava sddasto riippuu eri tekijoista.

Kaytettava laitteisto:

Pullopaineensaatimen/ kaasunottopisteen kayttopaine
Kaasuletkun halkaisija

Kaasuletkun pituus

Hitsausparametrit

Suojakaasun virtaussaato

Hitsauksen aloituskertojen lukumaara

Hitsausaika

N N N N N N2

Kun laitteet on valittu oikein ja suojakaasun virtaus saddetty oikein, kaa-
sua saastyy ilman, ettd tarvitaan erillistd kaasunsaastinta. Kts. myos sivu
24.

Kun halutaan varmistaa optimaalinen kaasunsaasto TIG- ja MIG/

MAG-hitsauksessa, kannattaa laitteeseen asentaa lisaksi Weldflow-

kaasunsaastin.

- Kaasunsaastin asennetaan kaasuletkuun Iahelle hitsauspistoolia.
Talloin kaasuletkun koon ja pullopainesaatimen vaikutus on
vahainen.

= Haluttu suojakaasuvirtaus kaasusuuttimessa tarkastetaan aina virtaus-

mittarin avulla (katso alempi kuva).
-~ Weldflow on kustannustehokas ratkaisu.

Weldflow asennetaan lahelle hitsauspistoolia, jolloin kaasuletkun koon ja
pullopainesaatimen vaikutus vahenee. Samalla muodostuu sopiva “aloi-
tuspuhallus”. Weldflown kapasiteetti on hyva matalalla paineella (1-2
baaria). Taman ansiosta paineen kertyminen hitsauksen lopetusvaiheessa
minimoituu vélttamattomaan.

Laitteen mukana toimitetaan virtauksen testimittari, letkunkiristimet ja
kdyttoohje.

AGA-nro / Tuotenro

Weldflow-kaasunsaastaja, @ 8,0 mm:n letkuliitanta

202 502 430 / 307911

Weldflow-kaasunsaastaja, @ 5 mm:n letkuliitantd

202 502 429 / 307923

Virtauksen testimittari suojakaasuille.

Virtauksen testimittari suojakaasuhitsaukseen argonilla ja
argonseoksilla.

Mittausputki asetetaan pystyasentoon, suoraan kaasusuuttimen paalle.
Kuulan keskikohta osoittaa virtauksen. Mittausalue on 5-25 | /min.

AGA-nro / Tuotenro

Virtauksen testimittari

269 121330 /300766




Saatimet.

Saadinten tarvikkeita.

Kaasuvahti / paineen valvontasarja.

Pullopaineensaatimeen asennetun kaasuvahdin tuomia etuja:

- Parantaa hitsin laatua.

- Parantaa hitsauksen taloudellisuutta.

- Kaasuvahti katkaisee hitsauskytkimen virran, kun kaasupullon paine
laskee noin 5 baar:iin.
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i

AL A,

AGA-nro / Tuotenro

Kaasuvahti

202 502 406 / 300248

Kaasun esilammitin.

Kaasun esilammitinta kdytetaan kohteissa, joissa kaytetaan suuria
madarid hiilidioksidia tai argonseoksia, jolloin pulloon liitetty pai-
neensaadin jadhtyy voimakkaasti.

Esilammittimen teho on 25 W. Termostaattisaatdinen kuumennus aina
70°C:een asti.

Kapasiteetti
Hiilidioksidi 12001/h
Argonseokset 12001/h

Kierreliitanta
Hiilidioksidi
Argonseokset

W 21,80 x Yu” sisa ja ulko
W 24,32 x " sisa ja ulko

sahkoliitants
230V, 1-vaihe, 25 W

CE-hyvaksytty, EN-61010, eristysluokka IP 44
Toimitus sisaltad 3 m:n kaapelin ja 4 kappaletta varatiivisteitd.

AGA-nro / Tuotenro

Hiilidioksidi

201900 914 /309450

Argon

201 900913 /309451

Ei saa kayttaa hapen eika palavien kaasujen lammitykseen.
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Poltinsarjat.

Kaasuhitsaus.

Kaasuhitsaus on tunnettu menetelmd, jota on kaytetty jo ldhes 100
vuotta. Silla on lukuisia etuja, kuten laitteiston pienet hankintakus-
tannukset ja helppo liikuteltavuus seka riippumattomuus sdhkover-
kosta.

Kaasulla hitsattavia metalleja ovat seostamaton terds, valurauta, alumiini,
kupari, messinki ym. Kaasuhitsaus soveltuu erinomaisesti putkenhit-

Polttoleikkaus.

Polttoleikkaus on yleisimmin kaytetty terminen leikkausmenetelma.
Sen kdyttoa puoltavat mm. laitteiston pienet hankintakustannukset ja
hyvad leikkausjalki. Polttoleikkaus on erittdin joustava tyomenetelmd,
joka soveltuu 0,5 - 500 mm ainevahvuuksien leikkaukseen. Menetel-
mad sopii seka kdsin- ettd koneleikkaukseen. Polttoleikkausta kayte-
taan lahes yksinomaan seostamattoman ja niukkaseosteisen teraksen
leikkaamiseen.

Polttoleikkauksessa leikattavaa kohtaa kuumennetaan kaasuliekilld sytty-
mislampotilaan. Sen jalkeen lisataan leikkaushappi, joka suorittaa varsinai-
sen leikkauksen ja puhaltaa samalla palamisjatteet pois leikkausurasta.

Kaksi erilaista poltinjarjestelmaa.

AGA tarjoaa kaksi erilaista poltinjarjestelmaa hitsaamiseen ja leik-
kaamiseen; injektoripolttimet ja painepolttimet.

Leikkauslaitteiden ero on helposti havaittavissa. Injektoripolttimessa suu-
tinpadhan johtaa kaksi putkea ja painepolttimessa kolme.
Injektoripolttimessa happi imee polttokaasun polttimeen. Ndin happi ja
polttokaasu sekoittuvat aina oikeassa suhteessa.

Injektoripolttimen tunnus = i

Painepolttimessa liekkiin tulevan hapen ja polttokaasun paine on sama.
Leikkaushappi, jolta edellytetdan suurempaa painetta, johdetaan eri put-
kea pitkin leikkaussuuttimeen.

Painepolttimen tunnus = Il

Mallin X 21 kaksoisturvainjektori

Mallissa X 21 on uusi, patentoitu, turvallisuutta lisdava kaksoisinjektori.
Standardin EN 1SO 5172 mukaisesti valmistettu injektori antaa kdyttajalle
varmuutta ja turvallisuutta sekd suojaa entista paremmin takatulelta.
Turvainjektorin tunnus = i

Suuttimessa on kolmikartiotiivistys.

Injektoripolttimia on seka asetyleenille etta propaanille.
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saukseen. Esim. teraksisia kaukolampdputkia voidaan hitsata aina 6 mm:n
vahvuuteen asti Poltinsarjoilla X11 ja X21 voidaan hitsata paksumpiakin
materiaaleja, mutta vain harvoilla on tand paivana siihen ammattitaitoa.
Poltinsarjat X 11 ja X 21 soveltuvat erinomaisesti muihinkin liekkiproses-
seihin, kuten kuumennukseen, juottoon ja liekkipuhdistukseen.

Kuumennusliekkiin kaytetadn happea ja polttokaasua, joka yleensé on ase-
tyleenia tai propaania. Muita polttoleikkausmenetelmia ovat kaasutalttaus
ja jauheleikkaus. Kaasutalttausta kaytetdan mm. railon valmistukseen ja
hitsausvirheiden korjaamiseen.

Laitteisto on sama kun polttoleikkauksessa, vain leikkaussuutin pitda vaih-
taa talttausuuttimeen. (Kts. sivu 96-99)

Jauheleikkausta kdytetdan kun materiaalia ei pysty leikkaamaan tavallisella
polttoleikkurilla. (Ks. sivu 68)

Injektoripoltin = i

Poltto-

4———”””””- kaasu

Happ!
«—

6\\\\\\““\\ Poltto-

kaasu

Poltto-
kaasu

Happ!

Turvainjektori = i

Polttokaasu

%
Kaasuseos Happ!
S ——
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Poltinsarjat.

X 11 - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Valmiit paketit.

AGAN varustepaketeista kdyttdja saa tavallisimmat osat ja tarvikkeet val-
miina kokonaisuutena. Valmis sarja on vaivaton kuljettaa mukana ja ottaa
varusteeksi vaikkapa huoltoautoon.

Valmiista sarjasta on helppo aloittaa ja tdydentda sita erikoistarvikkeilla
tarpeen mukaan.

X 11 Extend

X 11 Original

X 11 Combi FLAME® kaasupullokarry



Poltinsarjat.
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X 11 - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

X 11 Original.

X 11 Original on yhdistetty kaasuhitsaus- ja polttoleikkauspoltin
kasin suoritettavaan tyohon. Se on injektoripoltin (i), joka tayttaa
standardin EN 1SO 5172 vaatimukset.

Poltin on kaasutiivis, mekaanisesti kestava ja takaiskulta suojattu. Liekki
on vakaa ja helppo saataa. X 11 Original on laatupoltin, joka tayttaa vaa-
tivimmankin kayttajan toiveet.

X 11 Original on yksi maailman eniten myytyja poltinsarjoja. Lopputar-
kastuksessa jokainen poltinputki ja suutin koepoltetaan ja liekin saadet-
tavyys ja vakaus tarkastetaan.

X -11 Originalin vahvuuksia
- Hitsaa jopa 14 mm:n vahvuisia materiaaleja. Tavallisesti polttimien
kapasiteetti on enintdaan 6 mm.)
- Maksimileikkausvahvuus 100 mm
(150 mm painepolttimella)
~ Erilaisia kuumennus- ja poltinputkia juottoon ja hitsaukseen
- Kuumentaa oikaistavia ja muotoiltavia kappaleita
- Soikea kahva takaa hyvan otteen
- Laaja lisdvarustevalikoima
X 11 Originalin polttokaasuksi soveltuu sekd asetyleeni ja propaani
(nestekaasu). Propaania voi kayttaa kaikkiin muihin menetelmiin paitsi
kaasuhitsaukseen.

Hitsaaminen

Kromatut poltinputket on valmistettu kuparista. Ne jaahtyvat noepasti

ja torjuvat roiskeiden tarttumista. Vaikeapaasyisiin kohtiin on saatavana
taivutettavia, kromaamattomia putkia. Kaikissa poltinputkissa on vaihdet-
tavat hitsaussuutinputket.

Leikkaaminen

X 11 Original -leikkauslaitteet tarjoavat seuraavia vaihtoehtoja:

- Vipuvarrella tai kierrettavalla kuristimella varustettu leikkauslaite
- Asetyleeni tai propaani

- Injektori- tai painepoltin

- Suuttimen pitimen kulma 90° tai 0°

- Useita eri sarjoja leikkaussuuttimia

Juottaminen ja kuumentaminen

Hitsauspoltinputkien lisaksi on saatavana yksi- ja moniliekkisia kuumen-
nuspoltinputkia. Polttimen kahvaan voi liittad myos juottokolvin.

- Yksiliekkisia poltinputkia kaytetaan, kun lampé halutaan kohdistaa
kapealle alueelle.

- Moniliekkipoltinputkia tarvitaan silloin, kun [dmpovyohyke on levedm-
pi ja kun halutaan kuumentaa koko tyokappale.

Propaania kaytettdessa on polttimen kahvaan liitettava propaani-
letku, koska asetyleeni ja propaani reagoivat eri tavoin letkuma-
teriaaliin.
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Poltinsarjat.

X 11 - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

X 11 Original -sarjan kotelo, perustuu X 11 -jarjestelmaan.

X 11 Original koteloineen, sarjan sisalto:

N N N N N N N N 2N 2N 2

X 11 kahva

X 11-leikkauslaite 90° injektori (i)
Poltinputki 80 1/h

Poltinputki 160 I/h

Poltinputki 315 | /h

Poltinputki 500 | /h

Poltinputki 800 I/h

Poltinputki 1 000 I/h
Leikkaussuutin HA 411-2
Leikkaussuutin HA 411-3
Suuttimen mutteri

Takatulisuoja FR-20 asetyleeni
Takatulisuoja FR-20 happi
Puhdistusneulasarja

Kiintoavain kuudelle mutterikoolle
Tukeva muovinen sailytyskotelo
Kayttoohjeet seka hitsaus-

ja leikkaustaulukot

AGA-nro / Tuotenro

X 11 Original, koko sarja kotelossa Leikkauslaite (i) 90°, vipuventtiili

204 000 353 /314710

Pelkkd kotelo ilman varusteita

203 450 183 /308428

X 11 Extend.

X 11 Extend sisdltaa samat tarvikkeet kuin X 11 Original,

mutta osia on védhemman.

Kotelo on sama kuin X 11 Original -sarjalla,
joten tarvikevalikoimaa voi taydentda
tarpeen mukaan.

X 11 Extend -sarjan sisalto

N N 2 2 2 N N

X 11 kahva

X11 vivullinen leikkauslaite 90 injektori (i)
Poltinputki 230 I/h

Poltinputki 500 | /h

Leikkaussuutin HA 411-3

Takatulisuoja FR-20 asetyleeni
Takatulisuoja FR-20 happi
Puhdistusneulasarja

3 tiivistetta

Kiintoavain kuudelle mutterikoolle

Tukeva muovinen sailytyskotelo
Kayttoohjeet sekd hitsaus- ja leikkaustaulukot

AGA-nro / Tuotenro

X 11 Extend

204 000 375 / 318869




Poltinsarjat.

X 11 - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

X 11 Combi.

X 11 Combi on taydellinen sarja kaasuhitsaukseen, leikkaamiseen,
kuumentamiseen ja juottoon. X 11 Combi -sarjan kayttokohteet:
- 0,5-8 mm:n paksuisten materiaalien hitsaaminen

- 2-20 mm:n paksuisten materiaalien leikkaaminen

X 11 Combi -sarjan sisalto:

N N N N N N N N N N 2 2 2 2 N AN 2

X 11 kahva
X 11 leikkauslaite 90° injektori (i), vipu
Poltinputki 160 | /h

Poltinputki 315 1/h

Poltinputki 800 | /h

Leikkaussuutin HA 411-2

Leikkaussuutin HA 411-3

Fixicontrol HT, asetyleeni

Fixicontrol HT, happi

Takatulisuoja FR-20 asetyleeni
Takatulisuoja FR-20 happi

Takatulisuoja SAFE-GUARD-4, asetyleeni
Takatulisuoja SAFE-GUARD-4, happi

10 m kaksoisletku @ 5 mm

Hitsauslasit

Kaasunsytytin

Puhdistusneulasarja

Tulenkestavat kasineet

Kiintoavain kuudelle mutterikoolle
Sailytyslaatikossa on lisaksi kayttoohjeet,
hitsaus- ja leikkaustaulukot sekd
kuntotarkastuskortti
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AGA-nro / Tuotenro

X 11 Combi

205 000 159 / 323377
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Poltinsarjat.

FLAME® karry - hitsaus-, leikkaus- ja juottotarvikkeineen.

FLAME® kuljetuskarry.

FLAME® on moduulirakenteinen tarvikekarry, joka soveltuu kaytet-
tavaksi liikkuvuutta vaativissa toissa, kuten LVI-, kylmdasennus- ja
kunnossapitotdissa. Se soveltuu myos harrastekayttoon.

Monikayttoiselld FLAME® kuljetuskarrylld voidaan kuljettaa sekd 5 ettd
10 litran kaasupulloja. Siind on vakiovarusteena ilmakumipyorat, joten
sen liikuttelu on helppoa. Pullot voidaan kiinnitta tukevasti kuljetuksen ja
nostamisen ajaksi. Karry on valmistettu pulverimaalatusta teraksesta, ja
se on CE -merkitty, hyvaksytty nostapuvaline. Tarvikkeita varten on kaksi
sdilytyslaatikkoa.

FLAMEKIT® karryyn kuuluvat varusteet tayttavat standardien EN 2503,

EN 730-1, EN 559, EN 560, EN 562 ja EN ISO 5172 vaatimukset. Asetylee-
ni- ja happiletku on viisimetrinen kaksoisletku, joka on varustettu puser-
rusliittimilld ja takatulisuojilla FR 20.

FLAME® kaasupullokarryyn kuuluvat tarvikkeet:
FLAME® kaasupullokarry sailytyslokeroineen
Saadin asetyleenille, Fixicontrol HT

Saadin hapelle, Fixicontrol HT
Takaiskusuoja, SAFE-GUARD-4 Asetyleeni
Takaiskusuoja, SAFE-GUARD-4 Happi
Ergonominen X11-kahva

Tiivisteita 10 kpl

Kahvan sankaliitin

Poltinputki 160 | /h

Poltinputki 315 1/h

Poltinputki 500 | /h

Leikkauslaite 90°, vipu

Leikkaussuutin, HA 411-2

Leikkaussuutin, HA 411-3

5 m kaksoisletku @ 5 mm, jossa puristusliittimet
ja FR 20 takatulisuojat

Puhdistusneulasarja

Kaasusytytin

Hitsauslasit

Tulenkestdvat kasineet

N N N N N N N N N 2

N 2 22

Paino kg Mitat P x L x K AGA-nro / Tuotenro
Kaasukarry tarvikkeineen 37 440 x 400 x 990 /323610
Kaasukarry sailytyslokeroineen 15 440 x 400 x 990 / 323597

Kaasukarry ilman sailytyslokeroita 10 440 x 400 x 990 / 323077




Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

Kahva, jonka pikaliitin mahdollistaa yhdistelmat.

3. Kahv
4. Tiiviste 2. Pikaliitin

1250 I/h
1000 I /h
8001/h
6501/h
5001/h
Hitsaukseen 4001/h
| Juottoon 151/h
Kuumennukseen 3151/
2301/h
160 1/h
801/h
9. Hitsaus- 401/h
poltinputket
—{ 1
Juottoon 4/%¢77 25001/h
Kuumennukseen ™ 13. Kuumennus-
poltinputket,
yksiliekkinen
asetyleeni

L— Leikkaukseen ]

—— 16. Leikkauslaite

injektoripolttimeen 11—
asetyleeni/happi

—— 17. Leikkauslaite @

[
[

1. Ergonominen
kahva

1 8001/h

=1 5001/h

o1 3151/h

o1 1601/h

//=l:l:":| 801/h
10. Taivutettavat poltinputket

1 500 1/h
o1 3151/h

160 I/h
10. taivutettavat kovakarkiset poltinputket

14. Kuumennus-
poltinputket,
moniliekkinen
asetyleeni

15. Kuumennus-
poltinputket,
moniliekkinen
propaani

injektoripolttimeen
asetyleeni/happi

—— 18. Leikkauslaite @

injektoripolttimeen [_
propaani/happi

—— 19. Reidnleikkauslaite
injektoripolttimeen @

J

J

asetyleeni/happi

. Leikkauslaite

l

7-8. Takatulisuojat
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5-6. Liitinmutteri

—{1
—{1
12. Mikseri

11. Hitsaussuuttimet

1000 1/h
800 1/h
500 1/h

1000 I/h
90 1/h

21. Ympyranleikkaustuki

22. Asteikolla varustettu leikkaustuki

23. Reidnleikkaustuki

painepoltiimiin ér‘

asetyleeni/propaani/happi

X 11:n tiivisteet

24. Pienipydrdinen
saadettava
kaksoisleikkaustuki

27, 28. Ympyranleikkausvipu

Lkm

AGA-nro / Tuotenro

Tiivisteet

10

214100 007 / 300423

25. Suuripydrainen
kaksois-
leikkaustuki

26. Suuripyérdinen
saadettava
kaksoisleikkaustuki

29. valiholkki

@?:@ 30. Reidnleikkaustuki
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Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

1 - 6. Kahva tarvikkeineen.

Lkm AGA-nro / Tuotenro
1. Sankaliitin 1 214100 002 / 309170
3. Kahva sis. pikaliittimen, letkuliitin @ 5 mm 1 214100 475
4. Poltinputkien ja leikkauslaitteen tiiviste 10 214100 007 / 300423
5. Liitinmutteri LH G %" 1+1 214100 008 / 300835

6. Liitinmutteri G 4"

7 - 8. Takatulisuoja FR 20.

Nimitys Liitanta AGA-nro / Tuotenro
Asetyleeni/propaani Vas. G %" 203011150
Happi G % 203011 151
9. Poltinputket, EN 1SO 5172 (DIN 8543).
‘ U:m 4 = Koko nro

>

= Asetyleeni
: 4-6 mm = Aineenvahvuus
uutin; " N
AGA 500 | = Kaasuvirtaus, happi I/h

|
S
4A 2,5baaria =  Kayttopaine, happi

Hitsaussuutin: Injektori: 500 | - —

AGA AGA i = Injektoripoltin

A 4A Tiiviste E = Frikoiskoot vakiokokojen lisaksi

4-6 mm 4-6 mm

500 | 2,5 baaria

Koko nro Kaasuvirtaus Mater. paksuus AGA-nro / Tuotenro Suositeltu puhd.neula
0x - Ac-0xI/h AGA-nro / Tuotenro

0 40 0,2-0,5 214100 422 /300388 206 000 030 /300478

1A 80 0,5-1,0 214100 423 /300390 206 000 080 / 300482

2A 160 1,0-2,0 214100 424 / 300392 206 000 160 / 300455

E2A 230 1,5-3,0 214100 425 / 300402 206 000 230 / 300456

3A 315 2,0-4,0 214100 426 / 300394 206 000 315 /300458

E3A 400 3,5-5,0 214100 427 / 300368 206 000 400 / 300467

4A 500 4,0-6,0 214100 428 /300396 206 000 500 / 300461

E4A 650 50-7,0 214100 429 / 300391 206 000 650 / 300466

5A 800 6,0-9,0 214100 430 / 300398 206 000 800 / 300453

6 1250 9,0-14,0 214100 432 / 300436 206 001 250 / 300462

Asetyleenin paine 0,1-0,8 baaria
Hapen paine: 2,5 baaria

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 39



Poltinsarjat 1M

Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

10. Taivutettavat poltinputket. e ——
Koko Kaasuvirtaus Materiaalipaksuus mm AGA-nro / Tuotenro Erill. puhd.neula
0x - Ac-0xI/h AGA-nro / Tuotenro

1 80 0,5-1,0 214100312 / 300409 206 000 080 / 300482
2 160 1,0-2,0 214100313 /300422 206 000 160 / 300445
3 315 2,0-4,0 214100314 /300424 206 000 315 /300458
4 500 4,0-6,0 214100 315 / 300435 206 000 500 / 300461
5 800 6,0-9,0 214100316 /300434 206 000 800 / 300453

Asetyleenin paine 0,2-0,6 baaria
Hapen paine: 2,5 baaria

10. Taivutettavat kovakarkiset poltinputket. 0

ﬁmm'
Koko I/h AGA-nro / Tuotenro
1 160 /329614
2 315 /329615
3 500 /329616

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 39
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Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

11 - 12. Sekoitin ja suutinkarjet matalalle kayttdopaineelle (0,15-0,30 baaria).

Suuttimen karki nro Kaasuvirtaus AGA-nro / Tuotenro Lkm AGA-nro / Tuotenro
0x - Ac- OxI/h Ox-Pr-Prl/h

1 25 2 - 1 201 180 380 / 300339
2 50 10 - 1 201180 381 /300340
3 80 20 - 1 201180 382 / 300341
5 140 25 - 1 201 180 383 /300343
7 190 30 - 1 201180 384 / 300344
10 280 40 - 1 201 180 385 / 300342
Asetyleenisekoitin 202 153 532 / 300346 - -

Propaanisekoitin 202 153 556 / 300347 - -

Asetyleenisekoitin ja suuttimen karjet 1, 3 ja 7 - 1+3 214100 434 / 300354
Propaanisekoitin ja suuttimen karjet 1, 3 ja 7 - 1+3 214100 433 / 300349

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 39



Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

13-15. Kuumennuspolttimet,
asetyleeni ja propaani.

13. Yksiliekkinen, asetyleeni

Poltinsarjat 43

14. Moniliekkinen, asetyleeni

Kuumennuspolttimen tyyppi Kaasuvirtaus I/h

AGA-nro / Tuotenro

Erill. puhd.neula

Happi Propaani AGA-nro / Tuotenro
13. Asetyleeni, yksiliekkinen 2500 214100 171 / 309330
14. Asetyleeni, moniliekkinen 500 214100318 / 300357 206 000 060 / 300473
800 214100319 / 300359 206 000 080 / 300482
1000 214100 320 / 300448 206 000 160 / 300557
Asetyleeni, suuttimen karki 500 201187 107 / 307449
800 201 187 108 / 307450
15. Propaani, moniliekkinen 90 214100 435 / 300410
1000 202 232 126 / 300351

Kuumennuspoltin
Asetyleenin paine 0,8 baaria
Hapen paine 2,5 baaria

Moniliekkinen kuumennuspoltin
Asetyleenin paine 0,6-0,8 baaria
Hapen paine 2,5 baaria

Moniliekkinen kuumennuspoltin, propaani
Propaanin paine 0,2-0,8 baaria
Hapen paine 2,5 baaria

Perussdantdja kuumennukseen ja oikaisuun.

Aineenvahvuus x 2,5 x 100 = Kuumennuspolttimen koko

Kuumennusteho kw,
Aset./happi liekki

Esim: 7 mm x 2,5 x 100 =1 750 I/h

20

Esim:10 mm x 2,5 x 100 = 2 500 I/h

29

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 39



44 Poltinsarjat

Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

16-20. Leikkaus- ja reianleikkauslaitteet, painepoltin.

16. Leikkauslaite, vivulla, asetyleeni 17. Leikkauslaite, kuristimella, asetyleeni

19. Reidnleikkauslaite, Kuristimella, asetyleeni

Leikkauslaitteet

20. Leikkauslaite, painepoltin, asetyleeni tai propaani

Lkm. AGA-nro / Tuotenro

Injektori
16. Leikkauslaite 90°, injektori, vipuventtiili 1 202 235151 /300374
17. Leikkauslaite 90°, injektori, kuristinventtiili 1 202 235152 /300355
18. Leikkauslaite 90°, injektori, happi/propaani, vipu 1 202 235121 /300373
19. Leikkauslaite 0°, reianleikkauslaite, injektori 1 202 235028 /300379
- Injektoripolttimen suutinmutteri 2 201103 254 / 303432
Painepoltin
20. Leikkauslaite 90°, painepoltin, vipuventtiili 1 202 235150 / 300350
- Painepolttimen suutinmutteri 1 201030929 /300595
Leikkauslaitteet - mitat

Leikk.laitt. pituus Kokonaispituus Kulma Paino

mm kahvoineen mm kulma kahvoineen
Injektori
16. 170 350 90° 0,87
17. 170 350 90° 0,81
18. 170 350 90° 0,87
19. 170 350 0° 0,87
Painepoltin
20. 170 350 90° 0,86

’

Kun kaytetddn painepoltinta X 11, leikkauskapasiteetin
yllapitaminen riittavana 150 mm:n teraksen leikkaamiseen
edellyttad, etta letkuliittimen ja letkun Iapimitta on 6,3 mm.

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 39



X 11:n vakiosuuttimet.

Tasotiivisteiset leikkaussuuttimet X 11 -injektoripolttimeen.

HA 411 - Asetyleeni.

HA 411 on tasotiivisteinen 1-osainen pistoliekkisuutin.

Suutin on valmistettu kuparista. Putkimaiset kanavat antavat tasaisen,

hairiottoman kuumennus- ja leikkaushappiliekin. HUOM! Leikkaussuutin
nro 5 materiaalipaksuuksille 50-100 mm sopii vain vuoden 1987 jalkeen
valmistettuihin X11-laitteisiin.

Ly

Poltinsarjat 45

Suutin 2 / pakk. 10 / pakk. Puhdistus
Sarjanro AGA-nro / Tuotenro  AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava  Leikkauskanava
Puhdistusneula Puhdistusneula

HA 411-1 315439 202 150396 / 300323 206 000 030 206 000 030
HA 411-2 315450 202 150 397 / 300329 206 000 040 206 000 080
HA 411-3 315451 202 150 398 / 300332 206 000 060 206 000 230
HA 411-4 315452 202 150 399 / 300334 206 000 060 206 000 400
HA 411-5 315453 202 150 400 / 300336 206 000 060 206 000 650
Leikkaustiedot - HA 411

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

B =

Sarjanro mm baaria baaria m3/h baaria m3/h mm / min
HA 411-1 1-3 0,2-0,8 - - 1,5 0,2-0,3 1200 -600
HA 411-2 3-8 0,2-0,8 - - 1,5-2,0 0,5-0,6 600 - 500
HA 411-3 8-20 0,2-0,8 - - 3,0-4,0 1,6-2,0 500 - 320
HA 411-4 20-50 0,2-0,8 - - 4,0-4,5 3,8-4.2 320-200
HA 411-5 50-100 0,2-0,8 03-0,5 - - 3,0-6,5 50-9,8 200 - 150

Tietoja erikoissuuttimista sivulla 91 - 92
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X 11:n vakiosuuttimet.

Tasotiivisteiset leikkaussuuttimet X 11-injektoripolttimeen.

HP 433 - Propaani.

HP 433 on tasotiivisteinen 2-osainen urasuutin.

Ulompi suutin on kuparia ja sisasuutin messinkia. Lierionmuotoinen

leikkaushappikanava tuottaa pyorteettéman leikkaushappisuihkun. @

Suutin 2 / pakk. Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Puhdistusneula
AGA-nro / Tuotenro AGA-nro / Tuotenro

HP 433-1 315454 218 190 051 / 300560 206 000 030

HP 433-2 315455 KR 21 (sivu 111) 206 000 080

HP 433-3 315456 206 000 230

HP 433-4 315457 206 000 400

Leikkaustiedot - HP 433

Propaani Kuumennushappi Leikkaushappi

Sarjanro mm baaria m3/h baaria mm / min
HP 433-1 1-3 03-15 - 2 425

HP 433-2 3-8 03-1,5 - 1,5-3,0 485 - 360
HP 433-3 8-20 03-15 - 2,0-4,0 380 - 265
HP 433-4 20-50 0,3-1,5 - 2,5-5,0 310-215

Tietoja erikoissuuttimista sivulla 91 - 92
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Poltinsarjat.

X 11 Original - poltinsarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen ja juottoon.

21-23. Injektoripolttimien leikkaustuet.

s
e

3 '\-»_

A

AGA-nro / Tuotenro

21. Ympyranleikkaustuki, aukon lapimitta @ 60-600 mm 202 130258 /300419
22. Leikkaustuki asteikolla 214100003 /300414
23. Reianleikkaustuki @ 20-60 mm 214100 327 / 300406

24-30. Painepolttimien leikkaustuet.

AGA-nro / Tuotenro

24. Kaksoisleikkaustuki, sdadettdvat pienet pyorat 219100 294 / 300576
25. Kaksoisleikkaustuki, isot pyorat 219 100 295 / 300584
26. Kaksoisleikkaustuki, saadettdvat isot pyorat 219100 296 / 300510
27. Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin 219100280 / 300575
28. Leikkaustuki, pienet pyérat ja keskiopidin 219100 297 / 300564
29. Valiholkki 219 100 509 / 300572
30. Reianleikkauslaite 202 130 143 / 300568

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 52
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Poltinsarjat.

X 21 Original, tehokas sarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ja oikaisuun.

Valmiit paketit.

AGAN varustepaketeista kayttaja saa tavallisimmat osat ja tarvikkeet val-
miina kokonaisuutena. Valmis valinesarja on vaivaton kuljettaa mukana
ja ottaa mukaan vaikkapa huoltoautoon. Valmiista sarjasta on helppo
aloittaa ja tdydentaad sitd erikoistarvikkeilla tarpeen mukaan.

X 21 Original, pydred kahva

X 21 Select

X 21 Combi



Poltinsarjat.
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X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

X 21 Original.

X 21 Original on yhdistetty kaasuhitsauslaite ja kaasuleikkauspoltin
kasin suoritettavaan tyohon. Laite on painepoltin (I1), joka raken-
teelliset ominaisuudet tayttavat standardin EN 1SO 5172 vaatimuk-
set.

Tiiviys, mekaaninen kestavyys, takaiskusuojaus ja liekin vakavuus ovat
X 21 -sarjan perusominaisuuksia, jotka tyydyttavat laatupoltinta etsivan
kayttajan kovimmatkin vaatimukset. X 21 Original -painepolttimessa
kaasut sekoittuvat suuttimessa. N3in poltin on paremmin suojattu
takaiskuilta.

Painepolttimessa lammityshappi ja polttokaasu virtaavat suuttimeen
samanpaineisina. Leikkaushappi johdetaan leikkausuuttimeen erillista
kaasukanavaa pitkin. Nain leikkaushapen paine voi olla korkeampi ja
poltin pystyy leikkaamaan paksumpia levyja.

X 21 Originalin vahvuuksia:

- Valittavana pyored tai soikea kahva

- Kahvaan ja leikkauslaitteeseen merkitty polttokaasu
punaisella ja happi siniselld

Hitsaa 14 mm:n vahvuista materiaalia.
Leikkauspaksuus jopa 500 mm

Kuumentaa oikaistavia ja muotoiltavia kappaleita
Saatavana erityisia liekkioikaisupolttimia
Liekkipuhdistuspoltin

Laaja lisavarustevalikoima

Soveltuu jauheleikkaukseen

N 2 N N 2N N 2

X 21 Originalin polttokaasuksi soveltuu seka asetyleeni ettd propaani
(nestekaasu). Propaania voi kayttaa kaikkiin muihin menetelmiin paitsi
kaasuhitsaukseen.

Hitsaaminen

Kromatut poltinputket (8 kpl, 40-1 250 I/h) on taottu yhdesta ku-
parikappaleesta. Kromaus nopeuttaa jaahtymista ja torjuu roiskeita.
Vaikeapaasyisiin kohteisiin on saatavana taivutettavia kromaamattomia
poltinputkia (4 kpl, 80-500 I/h). Kaikissa poltinputkissa on vaihdettava
suutin.

Leikkaaminen

X 21 Original leikkaamiseen:

- Leikkauslaitteet seka vipu- etta ruuvikuristimella
Asetyleeni tai propaani

Suuttimen pitimen kulma 90°, 75°, 45° ja 0°
Suurin leikkausvahvuus 500 mm

Useita kolmikartiotiivisteisia leikkaussuutinsarjoja
Erilaisia kaasutalttaussuuttimia
Niitinleikkaussuuttimia

Seka injektori- etta painepoltinversioita

N N N N N N 2

Juottaminen ja kuumentaminen

Poltinputkien lisaksi asetyleenille on saatavana 3 kokoa yksiliekkisia
kuumennuspoltinputkia, joiden kapasiteetti on 1 800-5 000 |/h seka 3
kokoa moniliekkisia kuumennuspoltinputkia 1 000-5 000 |/h. Pro-
paanille on lisaksi 4 eri kokoa moniliekkisid kuumennuspoltinputkia 1
000-7 000 I/h.

Valitse kullekin polttokaasulle sopiva suutin:

Asetyleeni HA-311 tai COOLEX® A-311
Propaani COOLEX® P-331
Maakaasu THERMOLEN® MY-339

Propaania kaytettdessa on polttimen kahvaan liitettava
propaaniletku. Se on tarkeaa siksi, etta asetyleeni ja propaani
reagoivat eri tavalla letkumateriaaliin.
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Poltinsarjat.

X 21 Original, tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

X 21 Original - perustuu X 21 -sarjaan, terdskotelossa.

X 21 Original -sarjan sisalto - Leikkauslaite 90° tai 75°

- X21Kahva - Leikkaussuutin COOLEX® No 2
- Takatulisuoja FR-20 asetyleeni - Leikkaussuutin COOLEX® No 3
~ Takatulisuoja FR-20 happi - Leikkaussuutin COOLEX® No 4
- Poltinputki 80 1/h - Leikkaustuki

- Poltinputki 160 1/h - Kiintoavain

- Poltinputki 315 I/h - Puhdistusneulasarja

- Poltinputki 500 |/h - Toimitetaan terdskotelossa,

- Poltinputki 800 | /h jossa hitsaus-/leikkaustaulukko
- Poltinputki 1250 I/h ja ohjeet

AGA-nro / Tuotenro

Pyorea kahva

Kaksi vaihtoehtoa: - leikkauslaite 90° 219124 229 / 323192
- leikkauslaite 75° 219 124 230 / 324030

Soikea kahva

Kaksi vaihtoehtoa: - leikkauslaite 90° 219124 235 /309344
- leikkauslaite 75° 219124 236 / 309345

X 21 Select - yhdistetty kaasuhitsaus- ja kaasuleikkauspoltin.

X21 select kuuluu samaan tuoteperheeseen kuin X21 Original, mutta
osia on vahemman. X 21 Select tayttaa EN-standardin asettamat tiukat
vaatimukset.

X 21 Select -sarjan sisdlto - Poltinputki 230 |/h
-~ X 21 pyored kahva - Poltinputki 400 | /h
= X 21 leikkauslaite 90° - Puhdistusneulasarja

- Leikkaussuutin HA 133 - 4

Toimitetaan tukevassa muovisessa sdilytyskotelossa. Mukana on kaytto-
ohjeet ja keltainen kortti.

AGA-nro / Tuotenro

X 21 Select 204 000 356 / 305468




Poltinsarjat.

X 21 Combi: tehokas sarja hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ja oikaisuun.

X 21 Combi.

X 21 Combi tayttaa EN-standardin ja CE-direktiivien korkeat

vaatimukset.

X 21 Combi on taydellinen sarja kaasuhitsaukseen, -leikkaukseen,
kuumentamiseen ja juottoon. X 21 Combi -sarjan kayttokohteet:
- 0,5-6 mm:n ainevahvuuksien hitsaaminen

-~ 2-50 mm:n ainevahvuuksien leikkaaminen

X 21 Combi sisaltaa:

N N N N R N N N 2

N\

N N N N N N2

X 21 polttimen kahva, pyorea

X 21 leikkauslaite 90°, vipuventtiili
Poltinputki 80 I/h

Poltinputki 315 1 /h

Poltinputki 500 I/h
Leikkaussuutin HA 311-2
Leikkaussuutin HA 311-3
Leikkaussuutin HA 311-4
Unicontrol 500 HT, asetyleeni
Unicontrol 500 HT, happi
Takaiskusuoja

SAFE-GUARD-4, asetyleeni
Takaiskusuoja

SAFE-GUARD-4, happi

5 m:n kaksoisletku @ 6,3 mm
Hitsauslasit

Kaasunsytytin
Puhdistusneulasarja

Letkuliittimet 4 kpl

Palohanska

Kiintoavain kuudelle mutterikoolle
Sailytyslaatikossa on lisaksi
kdyttoohjeet, hitsaus- ja
leikkaustaulukot seka
kuntotarkastuskortti.
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AGA-nro / Tuotenro

X 21 Combi

205000 231/316161
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

1. Pyored kahva

3. Liitinmutteri poltinputkeen

2. Soikea kahva

6. Takatulisuojat

&8

8

4-5.

Letkuliittimen

mutterit

801/h
é¢¢;:::£tiiiﬂlin 401/h

7. Hitsauspoltinputket

5000 I/h
Juottoon

1800 1/h
9. Yksiliekkinen,
asetyleeni

L Jatkuu seuraavalla sivulla

e T
219 W0 7T

O i

O™ Wi

e 25001/h —
Kuumennukseen

Lammitykseen,
[ propaani

Adapteri

1250 1/h

1000 I/h

800 1/h

6501/h ——————_ [[1 500I/h
Hitsaukseen 5001/h 5 ——— [[1 315I/h

—— Juottoon — 4001/h g [ 1601/h

Kuumennukseen 3151/h O 301 ﬁ

230 1/h 0-renkaat f — T /

I;h 8. Taivutettavat poltinputket
160

m\\mmumll|ll|||\|||b N

s ]] 70001/

¢ ] 41001/h
& T 19001/h
T =7 5000l/h
10. Moniliekkinen,
asetyleeni Cﬁ] 2500 1/h
T =7 1000I/h
T (& 70001/h
CT— & 40001/h
——— 11. Moniliekkinen,
propaani LT =% 20001/h
LT = 10001/h
X 21:n O-rengas
Lkm AGA-nro / Tuotenro
0-rengas, pieni 10 202 502 156 / 300571
0-rengas, iso 10 202 502 154 / 300498

0-rengassarja, 2 pientd ja 2 isoa 2X2

219100 278 / 300501
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X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

—— Leikkaukseen — —

L— 12. Leikkauslaitteet

Pituus 440 mm

Pituus 855 mm

Pituus 1155 mm

90°

75°

90°

0°

450

75°

90°

0°

75°

90°

75°

75°

i

o

QO

o

13. Pienipyordinen
saadettava
kaksoisleikkaustuki

—

16, 17. Ympyranleikkausvipu

14.Suuripydrdinen
kaksois-
leikkaustuki

15. Suuripy6rdinen
sdadettdva
kaksoisleikkaustuki

o

18. Reianleikkaustuki 0°

[] 19. valiholkki
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

1-5. Kahva tarvikkeineen.

Kahva, pyored

Kahva, soikea

AGA-nro / Tuotenro

AGA-nro / Tuotenro

1. Pyored kahva letkuliitin @ 6,3 mm

219100 271 / 300527

2. Soikea kahva letkuliitin @ 6,3 mm

219100 273 / 308544

3. Liitinmutteri poltinputkeen

219 100 436 / 300532

4. Kiristysmutteri LH G %
5. Kiristysmutteri G % RH

200018 932 /300792
200 018 934 /300879

6. Takatulisuoja FR 20.

Nimitys Liitanta AGA-nro / Tuotenro
Asetyleeni/propaani Vas. G %" 203011148
Happi G % 203011149

7. Poltinputket.

Koko nro Kaasuvirtaus Aineenvahvuus AGA-nro / Tuotenro Puhdistusneula
happi I/h mm AGA-nro / Tuotenro

0 40 0,2-0,5 214100 156 / 300578 206 000 030 /300478
1 80 0,5-1,0 214100 157 / 300582 206 000 080 / 300482
2 160 1,0-2,0 214100 158 / 300596 206 000 160 / 300455
2E 230 2,0-3,0 214100 159 / 300605 206 000 230 / 300456
3 315 2,0-4,0 214100 160 / 300604 206 000 315 /300458
3E 400 3,5-5,0 214100161 /300603 206 000 400 / 300467
4 500 4,0-6,0 214100 162 / 300590 206 000 500 / 300461
4E 650 50-7,0 214100 163 / 300594 206 000 650 / 300466
5 800 6,0-9,0 214100 164 / 300470 206 000 800 / 300453
SE 1000 7,0-10,0 214100 165 / 300459 -

6 1250 9,0-14,0 214100 166 / 300460 206 001 250 / 300462

Asetyleenin paine: 0,3 baaria
Hapen paine: 0,3 baaria

Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 52-53



Poltinsarjat.

X 21 Original, tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

O-renkaat.

1|1:§Eflﬂ“.'é'
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Tuotenro

Iso O-rengas, 10 kpl

202 502 154 / 305656

Pieni O-rengas, 10 kpl

202 502 156 / 300571

0-rengassarja, 2 pientd ja 2 isoa

219100 278 / 300570

8. Taivutettavat poltinputket.

— -5

=l

Koko Kaasuvirtaus Aineenvahvuus AGA-nro / Tuotenro Puhdistusneula

Nro happi l/h mm AGA-nro / Tuotenro

1 80 <1,0 214100 167 / 300602 206 000 080 / 300482
2 160 1,0-2.0 214100 168 / 300583 206 000 160 / 300455
3 315 2,0-4,0 214100169 /300600 206 000 315 / 300458
4 500 4,0-6,0 214100 170 / 300599 206 000 500 / 300461

Asetyleenin paine: 0,3 baaria
Hapen paine: 3 baaria

9. Yksiliekkiset kuumennuspolttimet, asetyleeni.

Koko I/h Pituus mm Kayttopaine, baaria Kulutus 1/h Lampo- Puhdistus AGA-nro / SAP-nro
Happi Asetyleeni Happi Asetyleeni tehokW @ mm

1800 340 3 0,3 1800 21 33 202 231333 / 300542

2500 350 6 0,4 2500 29 3,8 202 231 334 / 300525

5000 510 8 0,6 5000 58 5,0 219100 228 / 300547

Jatkoputki 450 mm

219100 269 / 300556

Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 52-53
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

10. Moniliekkiset kuumennuspolttimet, asetyleeni ja happi, jatkoputki.

- —== 3=
Koko I/h Pituus mm Kdyttopaine, baaria Kulutus Lampoteho kW AGA-nro / Tuotenro
Happi Asetyleeni Happi I/h Asetyleeni |/h
1000 250 3 0,3 1000 900 11,6 202 232210 / 300545
2500 670 6 0,4 2500 2250 29,0 202 232211 / 300543
5000 680 8 0,6 5000 4500 58,1 202 232212 / 300541
Jatkoputki 450 mm 219100 269 / 300556
11. Moniliekkiset kuumennuspolttimet, propaani ja happi, jatkoputki.
=
Koko I/h Pituus mm Kayttopaine, baaria Kulutus Lampo- AGA-nro / Tuotenro
Happi Propaani Happi I/h Propaani l/h  Propaanig/h  teho kw
1000 370 0,9 0,7 4250 1000 1820 7 202 232 217 / 300494
2 000 500 2,4 0,8 8500 2 000 3640 13 202 232218 /300493
4000 670 4,9 1,9 15000 4000 6 800 26 202 232219 / 300491
7000 770 8,0 2,5 30000 7000 12 740 46 202 232 220 / 300489
Jatkoputki 450 mm 219100 269 / 300556
Suositeltu oikaisuun
Aineenvahvuus x 2,5 x 100 = Kuumennuspolttimen kapasiteetti
Esim: 7mmx2,5x100=17501/h

10mmx2,5x100=25001/h
20mmx2,5x100=5000I/h
25mmx2,5x100=62501/h
30mmx2,5%x100=75001/h

Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 52-53
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Poltinsarjat.

Kuumennus, propaani.

X 21:n kuumennussovitin.

X 21:n kuumennussovitin on lisélaite kuumennettaessa X 21-paine-
leikkauslaitteella.

Kaasuhitsaus- ja leikkaustyokalut ovat jokaisen tyopajan valttdmatto-
mia perustyokaluja. Kaikki eivat kuitenkaan tieda, etta noiden tyokalu-
jen kaytto ei rajoitu vain hitsaamiseen ja leikkaamiseen. Muutamien yk-
sinkertaisten lisavarusteiden hankinnalla X 21:n kaytto lasjenee moniin
erilaisiin kuumennustoihin. Sovitin kiinnitetdan suoraan leikkauslaitteen
poltinpdahan. Kuumennussuutin kierretdaan sovittimeen kasin.

18. X 21:n kuumennussovitin

Suositeltu oikaisuun

Suutin 1H 1H 3H 3H 5H 5H
Propaani, baaria 0,15 0,5 0,3 1,1 0,85 2,0
Happi, baaria 0,7 2,0 1,8 5,0 3,5 8,7
Propaani, I/h 830 1900 2100 4100 3200 7000
Happi, I/h 3500 7300 8300 16500 12700 28000
Kuumennusteho, kW 21,1 47,8 53,6 105,8 82,3 181,1

Kuumennusteho vaihtelee paineen mukaan.

AGA-nro / Tuotenro m
Sovitin 202 502 436 / 309336

suutin nro: 1H 201180535 / 309335 Jos leikkaushappiventtiilin on oltava taysin auki limmityksen aikana,
suutin nro: 3H 202150273 / 309334 kayta sellaista leikkauslaitetta, jossa hapelle on kuristinventtiili.
Suutin nro: 5H 202 150 275 / 309333

Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 52-53
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

12. Leikkauslaitteet.

Yhdistelmapoltinsarja X 21 eri pituisine leikkauslaitteineen - X 21 -poltinsarjaa on helppo taydentad halutun mittaisella
- Hapen virtauksen sulku kahvaan sijoitetulla kuristimella lisda leikkauslaitteella.

turvallisuutta. Sen ansiosta hapen sydton avaaminen vahingossa = Erikoispituuksia valmistetaan tilauksesta.

ei ole mahdollista. - Polttimelle sopii seka asetyleeni ettd propaani/maakaasu.

Leikkauslaite, painepoltin, ruuvikuristin

X 21 leikkauslaite, injektori X 21 leikkauslaite, injektori

X 21 leikkauslaite, vipukuristin

Nimellispituus mm Poltinpaan Paino AGA-nro / Tuotenro
Leikkauslaite Kokonaispituus kahvoineen kulma kahvoineen kg

Painepoltin

240 440 0° VK 1,30 219 100 206 / 300487
240 440 45° VK 1,30 219 100 207 / 300554
240 440 75° VK 1,30 219100 208 / 300500
240 440 90° VK 1,30 219 100 209 / 300569
240 440 0° RK 1,30 219100 210 / 308545
240 440 75° RK 1,30 219 100 198 / 308542
240 440 90° RK 1,30 219100 199 /307324
655 855 75° VK 1,75 219 100 248 / 300608
955 1155 75° VK 2,05 219 100 249 / 300607
Suutinmutteri 201030 929 / 300595
Injektoripoltin, asetyleeni

220 420 90° VK 1,26 219 100 397 / 308680
220 420 75° RK 1,26 219 100 399 / 308672
220 420 90° RK 1,26 219 100 398 / 308673
Suutinmutteri, injektori 201 032 270 / 305597

VK = Vipukuristin leikkaushapelle
RK = Ruuvikuristin leikkaushapelle
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X 21:n vakiosuuttimet.

Painepolttimen kolmikartiotiivisteiset leikkaussuuttimet: kasinleikkauspoltin, X 11 -painepoltin, X 21 -painepoltin ja vastaavat
vanhemmat mallit.

HA 311 - Asetyleeni.

HA 311 on kolmikartiotiivisteinen leikkaussuutin, aivan kuten
COOLEX® A 311, mutta ilman jadhdytysvirtausta. Suuttimessa on
lieriomainen leikkauskanava ja kuusi kuumennusliekkia. Suurin
300-500 mm:n suutin on 9-liekkinen.

Se on valmistettu yhdesta kuparikappaleesta, ja antaa tasaisen, hairiotto-
man liekin. Pienin suutin, ohutlevysuutin 1-3 mm:n levylle. Tata kaytetta-
essa 1ampo levida vain vdhan eikd tyostettdvan kappaleen muoto muutu.
HA 311 kattaa suuren leikkausalueen. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta,

joiden leikkauspaksuudet ovat 1-500 mm. HA 311-3

Suutin 10 / pakk. Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Puhdistusneula Puhdistusneula

HA 311-1 202 502 331 / 300631 206 000 160 206 000 160

HA 311-2 202 502 332 / 300623 206 000 160 206 000 160

HA 311-3 202 502 333 /300624 206 000 160 206 000 300

HA 311-4 202 502 334 / 300632 206 000 230 206 000 450

HA 311-5 202 502 335 / 300612 206 000 315 206 000 650

HA 311-6 202 502 336 / 300614 206 000 315 206 001 100

HA 311-7 202 502 337 / 300621 206 000 315 -

HA 311-8 202 502 338 / 300615 206 000 400 -

Leikkaustiedot - HA 311

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

-

Sarjanro mm baaria m3/h baaria m?/h baaria m?/h mm / min

HA 311-1 1-3 0,2 0,1 - - 0,5-2,5 13 Enintaan 1000
HA 311-2 3-10 0,2 0,3 - - 1,0-2,5 1,6 950 -430

HA 311-3 10-25 0,2 0,4 - - 1,5-4,0 3,6 580 - 350

HA 311-4 25-50 0,2 0,5 - - 1,5-4,0 6,8 500 -300

HA 311-5 50-100 0,2 0,7 - - 3,0-6,0 7,8-14,1 380-180

HA 311-6 100 -200 0,2 0,9 - - 50-8,0 15,8-23,9 280-120

HA 311-7 200 -300 0,3 1,2 - - 50-8,0 23,6 -36,7 150-100

HA 311-8 300-500 0,3 3,0 - - 7,0-12,0 43,1-68,3 100-50

’

Tietoja erikoissuuttimista sivulla 96-99.
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X 21:n vakiosuuttimet.

Koneleikkauspoltin, X 541 ja vastaaviin vanhoihin malleihin. Késinleikkauspoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® P 331 - Propaani.

COOLEX® P 331 on kolmikartiotiivisteinen uraleikkaussuutin.

Suutin on kaksiosainen. Sisasuuttimessa on putkimainen leikkauskanava.
Sisasuutin on ulkosuutinta lyhyempi. Sisennys ohjaa
tehokkaasti propaaniliekkia, niin etta siita tulee tasainen ja hairioton.

Ominaisuudet:

- Suuri leikkausalue. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta, joiden
leikkauspaksuudet ovat 1-500 mm.
- Jadhdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentaa suuttimen ikda.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Puhdistusneula

P331-1 214100 444 / 300675 218 190 051 / 300560 206 000 160 / 300455

P331-2 214100 445 / 300676 KR 21 (sivu 111) 206 000 315 /300458

P331-3 214100 446 / 300668 206 000 400 / 300467

P331-4 214 100 447 / 300674 206 000 500 / 300461

P 331-5 214100 448 / 300671 -

P331-6 214100 449 / 300670 206 001 250 / 300462

P331-7 214100 450 / 300669 -

P331-8 214100 451 / 300672 -

Leikkaustiedot - COOLEX® P 331

Propaani

Kuumennushappi

Leikkaushappi

o

wSarjanro mm m3/h m3/h mm / min

P 331-1 1-3 - - 1,6 Enintdan 900
P 331-2 3-10 - - 2,7 850 -390

P 331-3 10-25 - - 4,5 540-325

P 331-4 25-50 - - 7,8 475 - 285

P 331-5 50-100 - - 9,0-15,2 380-180

P 331-6 100 - 200 - - 14,7 -24,3 280-120

P 331-7 200-300 - - 25,8-45,2 150-100
P331-8 300-500 - - 41,3-75,0 100-50

Tietoja erikoissuuttimista sivuilla 96-99.
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

13-19. Leikkaustuet painepolttimille X 21 ja X 11.

AGA-nro / Tuotenro

13. Kaksoisleikkaustuki, saadettava, pienet pyorat 219100 294 / 300576
14. Kaksoisleikkaustuki, isot pyorat 219 100 295 / 300584
15. Kaksoisleikkaustuki, saddettava, isot pyorat 219100296 / 300510
16. Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin 219 100 280 / 300575
17. Leikkaustuki, pienet pyorat ja keskiopidin 219100 297 / 300564
18. Reianleikkauslaite 202 130 143 / 300568
19. valiholkki 219100 509 / 300572

X 21:n erityistarkka ympyranleikkauslaite.

Laadukas kuulalaakeroitu ympyranleikkauslaite, joka mahdollistaa ym-
pyroiden ja reikien hyvéan ja mittatarkan leikkausjéljen kasin suoritetta-
vassa leikkaustyossa.

Ympyranleikkauslaitetta kaytetaan yhdessa X 21:n ja vastaavien polttimien
kanssa. Leikkaussuutin COOLEX®, HA 311 on myds yhteensopiva sen kanssa.

Lapimitta mm AGA-nro / Tuotenro
Ympyranleikkauslaite 30-800 206 434 630 / 300606
Ympyrénleikkauslaite 30-100 206 434 615 / 300531
Ympyranleikkauslaite X 21 Injektori, X 311 60 -800 202 130 260 / 310358

Tietoja erikoissuuttimista sivuilla 96-99.
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Poltinsarjat.

X 21 Original: tehokas hitsaamiseen, leikkaamiseen, kuumentamiseen, juottoon ym.

Liekkioikaisupoltin.

Pituus mm Kayttopaine, baaria Kulutus 1/h AGA-nro / Tuotenro
Happi Asetyleeni  Happi Asetyleeni
Liekkioikaisupoltin 3 suutinta 730 7 0,7 1500 1350 202 232 266 / 300534
5 suutinta 690 7 0,7 2 500 2 250 202 232 267 /300490

Suutin liekkioikaisupolttimeen X 21, 500 |

201187 143 /300495

Navallinen pyora

/300506

Pyoran pidin

/307990

Liekkiharjauspoltin.

Leveys Pituus  Kayttopaine, baaria Kulutus 1/h Pullotarve AGA-nro / Tuotenro
mm mm Happi Asetyleeni  Happi Asetyleeni
Liekkiharjauspoltin 50 490 0,7 0,7 1250 1150 2 202 235735 /300538
Liekkiharjauspoltin 150 490 0,7 0,7 2 500 2 300 6 202 235736 / 300537
Liekkiharjauspoltin 250 1190 0,8 0,6 4400 4050 10 202 235731 /300536

Suuren kaasunkulutuksen vuoksi jokaista liekkiharjauspolttimen 50 mm:n leveytta kohti tarvitaan kaksi asetyleenipulloa.



Poltinsarjat.

Liekkioikaisu ja kuumentaminen.

Liekkioikaisu.

Hitsauksen ja leikkauksen aikana tyostettavaan materiaaliin voi
syntyd muodonmuutoksia aiheuttavia jannityksid. Jos muodonmuu-
toksia ei sallita, ne taytyy oikaista. Sovelias, ja usein myos ainoa
menetelma on liekkioikaisu, jolla tydstettava kappale saadaan
palautettua hyvaksyttavaan muotoon.

Liekkioikaisu

Liekkioikaisussa kappaletta kuumennetaan nopeasti ja paikallisesti.
Tama aiheuttaa paikallisen muodonmuutoksen, koska Idmpaolaaje-
neminen ei ole mahdollista. Jddhtyessadn materiaali sitten supistuu.
Teras kuumennetaan noin 600-700 °C:n lampatilaan. Terds on tuolloin
tummanpunaista.

Kuumamuokkaus
Esimerkiksi taivutettavien terasprofiilien kuumennuksella on yleensa
samat vaatimukset kuin liekkioikaisulla. Siis lyhyt ja nopea kuumennus.

Esilammitys (kohotettu kasittelylampétila)

Hitsattavan kappaleen esilammitystarve maaraytyy perusmateriaalin
ja sen paksuuden seka kaytettdvan hitsausmenetelman mukaan. Jos
esildmmitys on tarpeen, Flamtech-poltin on sovelias siihen tehtdvaan.

Kysy materiaalintoimittajalta, mika on sopiva
esilammityslampaotila. Liekkioikaisun onnistuminen edellyttaa
nopeaa kuumennusta. Siihen tarvitaan asetyleenia, jolla on
polttokaasuista paras lampoarvo. Sen lisdksi tarvitaan tehokas
poltin. Flamtech-poltin tayttda nama vaatimukset.

Flamtech-poltin

Poltinsarjat
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Poltinsarjat.

FLAMTECH.
i ioikai Vo i o oy ﬁﬁgﬁt (e

Liekkioikaisu. /:; = o e e
diele: @ e ©  Ciele @
FA 6 . MA 3 FY 6 / THERMOLEN®

AGA-nro / Tuotenro

FLAMTECH-poltin 203 024 050 / 300469

suutin MA 3 202 502310 / 300611

suutin FA 6 202502 311 /300616

suutin FY 6 / THERMOLEN® 202 502 408 / 307990

Suutin MA 3, liekkioikaisu

Kayttopaine Happi, 2 baaria 8500 1/h Asetyleeni 1 baaria
Alin kayttopaine Happi, 1,1 baaria 5400 1/h Asetyleeni 0,9 baaria
Kuumennusteho 98 kW

Suutin FA 6, esilammitys (kohotettu kasittelylampotila)
Kayttopaine Happi, 1,5 baaria 10 000 I/h Asetyleeni 0,7 baaria
Alin kayttopaine Happi, 0,8 baaria 6 400 1/h Asetyleeni 0,6 baaria

Kuumennusteho 116 kw

Yleissaanto asetyleenin kulutukseen eri kokoisista pulloista

Asetyleeni taytyy syottad FLAMTECH-polttimeen pullopaketista.
Sen lisgksi kaksoisliitantadn on asennettava kaksi SAFE-GUARD-
4-takatulisuojaa. Tama vaaditaan silloin, kun asetyleenivirtaus on

yli 5 m3/h.

Pullon koko Tayden pullon siséltd Enimmaiskapasiteetti
A5 0,8 kg vastaan. 740 | 90 1/h

A 20 3,1 kg vastaan. 2 880 | 4501/h

A 40 7,8 kg vastaan. 7170 | 900 I/h

Paketti

A50 %12 101 kg vastaa noin 94 000 | 10 000 I/h

- Kaasupulloon voidaan hetkellisesti liittaa suurempia
suuttimia

- Virtausteho pienenee, kun kaasun maara pullossa vahenee.

Kaasun maaran voi laskea nain:

- Pullon paine x pullon tilavuus x 10 = suunnilleen jaljelld

olevan kaasun maara

- Esimerkki: 8 baaria x 40 (A 40 pullo) x 10 = n. 3 200 litraa kaasua.

Perussaantoja kuumennukseen ja oikaisuun

Aineenvahvuus x 2,5 x 100 =

Kuumennuspolttimen
kapasiteetti

Esim. vahvuus: 20 mm x 2,5 x 100 = 15000 1/h
Esim. vahvuus: 30 mm x 2,5 x 100 = 17 500 I/h
Esim. vahvuus: 40 mm x 2,5 x 100 = 10 000 1/h

Lisatietoja on sivulla 128



Leikkauslaitteet.

Kasinleikkauspoltin.

Kasinleikkauspoltin X 511.

X 511 on manuaaliseen polttoleikkaukseen tarkoitettu paine-
poltin (11).

Polttimen teho riittda 500 mm:n aineenvahvuuksien leikkaamiseen.
X 511 tayttad standardin EN 1SO 5172 vaatimukset. Polttokaasuna voi

Leikkauslaitteet 65

kdyttad asetyleenia, propaania tai maakaasua. Polttimessa on lukittava
vipuventtiili leikkaushapelle. X 511 -polttimessa venttiilipyorat ovat
littedn kahvan sivulla. COOLEX®, HA 311. Leikkaussuuttimet [oytyvat
sivuilta 81-94 ja kaasutalttaussuuttimet sivuilta 96-99.

Pituus mm Suuttimen kiinnike AGA-nro / Tuotenro
X511 470 90° 203 021230 /300696
470 75° 203 021231 /300691
855 75° 203 021234 /300690
1.080 75° 203 021236 /300679

Kasinleikkauspoltin X 31.

X 31 on manuaaliseen polttoleikkaukseen tarkoitettu painepoltin (11).
Polttimen teho riittdd 500 mm:n aineenvahvuuksien leikkaamiseen.
Kahva on pyoresd, ja happi- ja polttokaasuventtiilit ovat poltinkahvan
takaosassa. Leikkaushapen vipuventtiili on lukittava. Kaasuputket

ovat ruostumatonta terastd. Polttokaasuna voi kayttad asetyleenia,
propaania tai maakaasua. Poltin on valmistettu standardin EN I1SO 5172
mukaisesti. Leikkaussuuttimet 16ytyvat sivulta 94 ja kaasutalttaussuutti-
met sivuilta 96-99.

Pituus mm Suuttimen kiinnike AGA-nro / Tuotenro
X 31 470 90° / 305578
470 75° / 305558

Kasinleikkauspoltin SIDER 7.

Injektoripoltin SIDER 7 on vankkarakenteinen propaani- ja happi-
leikkauspoltin. Erittain luotettava tyévaline. Poltin tayttaa standar-
din EN 1SO 5172 vaatimukset. Ruostumattomat putket on sijoitettu
kolmion muotoon, jolloin saavutetaan paras tukevuus. Sekoituskam-

mio sijaitsee leikkauspaassa. Leikkaushappiventtiilissa on pehmea
leikkaushapen lisaystoiminto. SIDER 7 -polttimen leikkausteho riittaa
300 mm:iin. SIDER 7:n suuttimet loytyvat sivulta 66.

Pituus mm Paino g Liitannat AGA-nro / Tuotenro
SIDER 7 920 1.400 %"RH - %" LH / 315502
SIDER 7 Long 1.500 1.600 %"RH - %" LH / 330468
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NFF-leikkaussuutin SIDER 7 -romunleikkauspolttimeen.

Romunleikkaussuuttimet kasinleikkauspolttimeen.

NFF Propaani.

Suutin NFF AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

NFF-1 / 315501 218 190 051 /300560 218 190 051 / 300560

NFF-2 /315497 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

NFF-3 / 315496

NFF-4 / 315499

NFF-5 / 315500

NFF-6 /315498

Leikkaustiedot NFF

Sarjanro Leikkaussyvyys Propaani Happi
mm baaria m3/h baaria m3/h

NFF-1 6-25 0,5 0,4 2,5-3,5 3,5-45
NFF-2 25-50 0,5 0,4 3,0-4,0 4,0-4,8
NFF-3 50-75 0,5 0,4 30-45 50-6,5
NFF-4 75 - 150 0,5 0,5 3,5-5,5 6,5-9,5
NFF-5 150 - 200 0,5 0,6 4,5-5,5 10,0-14,0
NFF-6 200 - 300 0,5 0,7 50-6,5 15,0-19,0
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Leikkauslaitteet.

Happipeitsi.

Happipeitsi leikkaa nopeasti ja meluttomasti alumiinia, ruostuma-
tonta terdsta, valurautaa, kuparia ja betonia.

Happipeitsi (polttopeitsi) leikkaa ja lavistaa kovia materiaaleja, kuten Peitsen istukka, malli C, sis. takaiskuventtiilin
terasbetoni, luonnonkivi, tiili, happoterds ja valurauta. Happipeitsi ei

aiheuta melua eikd tarinda. Kayttokohteita ovat romun ja betoniseindn

leikkaus, vedenalainen leikkaus ja muut erikoisleikkauskohteet, joihin

tavalliset termiset leikkausmenetelmat eivat sovellu.

Tydmenetelma

Peitsi sytytetaan puupalikkaa vasten pienelld happimaaralla ja suun-
nataan vinosti kohti kasiteltdvaa pintaa. Kun peitsi on syttynyt, hapen Letkuliitin 8 mm
painetta lisataan. Palaessaan happipeitsi kehittaa n. 3 000°C:n lampo-

tilan, jossa betoni ja vastaavat materiaalit sintrautuvat (sulavat). Reian

lapimitta n. 40 mm. Kasittelyldmpotilan vaikutus ulottuu n. 30 mm:n

etaisyydelle polttokohdasta. Peitsen voi taivuttaa, jolloin puhkaisukohta @

voi olla jonkin esteen, vaikkapa putken takana. Liittamalla peitsia pe-
rakkain saadaan halutun mittainen peitsi. Liittamalld useampia peitsia

rinnakkain voidaan leikata suuria aukkoja. Mutteri
Peitsi @ mm Leikkaussuunta  Reidn Happi, baaria  Kulutus, reidn teko Leikkausnopeus

|dpimitta mm Happi m? Peitsi m Aika min mm / min
16 (3") vaakasuunta 40 6,0 2,3 5,4 5,4 190
16 (3%") pystysuunta 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165

AGA-nro / Tuotenro

Peitsen istukka, malli C, sis. takaiskuventtiilin / 316653
Peitsi @ 16 X 3000 /300736
Jatkettava peitsi @ 16 x 3000 mm muhvilla ja kiertella / 330071
Letkuliitin 8 mm /316810

Mutteri /316811

i
|
i
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Leikkauslaitteet.

Jauheleikkaus.

Jauheleikkauspoltin X 21.

Jauheleikkauspoltin X 21 on jauheleikkaukseen soveltuva kasin-
leikkauspoltin.

Laitteessa on normaali kasinleikkauspoltin X 21, sivu 48, ja jauheleik-
kauslisalaite, joka sopii jauheen annostelulaitteeseen VF 2600.

Kokonaisuudessaan jauheleikkauspolttimen pituus on 905 mm ja
paino 2,9 kq.

Pituus mm AGA-nro / Tuotenro
X 21-kahva 250 219100 271 / 300527
X 21 leikkauslaite 655 219 100 248 / 300608
Jauheleikkauslisélaite 815 202 232 109 / 309347
Leikkausjauhe 25 kg:n sakki 218 190 055 / 309415
Materiaali Paksuus Leikkausnopeus

mm mm / min
Ruostumaton teras SS 2333 25 300 -400

100 140 -200

150 100-170
Kupari 100 60




Leikkaussuuttimet.

Painepolttimen kolmikartiotiivisteiset X 21 jauheleikkaukseen.

Leikkaussuuttimet jauheleikkaukseen.

Jauheleikkaussuutin on kolmikartiotiivisteinen leikkaussuutin,
jossa on uraliekki. Suuttimissa on merkinta “Powder”.

Suutin on kaksiosainen. Sisasuuttimessa on putkimainen leikkauskanava. E‘.nl

Sisasuutin on ulkosuutinta lyhyempi. Sisennys ohjaa tehokkaasti

propaaniliekkid, niin ettd siita tulee tasainen ja hairioton.

Ulkosuutin on kromattu. Néma suuttimet ovat 6 mm pidempia kuin

COOLEX® P 337.
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Suutin
Sarjanro

1 kpl
AGA-nro / Tuotenro

Puhdistus
Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

P 337 Powder No. 1

219 144 460 / 309310

P 337 Powder No. 2

219 144 461 /309309

P 337 Powder No. 3

219 144 462 / 309308

P 337 Powder No. 4

219 144 463 / 309307

218190 051 / 300560
KR 21 (sivu 111)

218190 051 / 300560
KR 21 (sivu 111)

Leikkaustiedot, suutin P 337, jauheleikkaus

Propaani

Kuumennushappi

Leikkaushappi

Sarjanro mm baaria baaria m3/h baaria mm / min
P 337

Powder No. 1 0-50 0,3 0,5 - - 0,6-2,4 8,0 -

P 337

Powder No.2 50 - 100 0,3 0,6 - - 1,9-5,0 9-15,0 -

p 337

Powder No. 3 100 -200 0,3 0,6 - - 3,1-56 16-25,0 -

p 337

Powder No. 4 200 - 300 1,5 0,6 - - 4,4-7,5 26 -45,0 -
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Koneleikkauspolttimet.

Koneleikkauspoltin.

BIR, asetyleeni ja propaani.

Koneleikkauspoltin BIR on kehitetty koneelliseen polttoleikkauk-
seen, joissa polttokaasuina kaytetaan asetyleenia tai propaania.
BIR on injektoripoltin.

BIR-injektoripolttimeen on omat leikkaussuuttimet, jotka, 16ytyvat
taman luettelon sivuilta 85 ja 86. Polttimen mitat ovat standardin EN
874 mukaiset.

Erityisominaisuuksia:

- Sisadnrakennettu jaahdytysventtiili parantaa leikkauskoneen tuotta-
vuutta leikkaussuuttimen pidemman kadyttoian myota.

- Kulmamuotoon sijoitetut letkuliitdnnat helpottavat polttimen asen-
nusta leikkauskoneeseen.

- Polttimen erikoisrakenteinen kierreputki injektorissa parantaa sen
takaiskusuojausta.

Leikkaushapen neulaventtiili Kuumennushapen neulaventtiili

AGA-nro / Tuotenro

BIR, asetyleeni 220/32 203 021363 /309794

BIR, propaani 220/32 203 021364 / 309 793

Poltin toimitetaan ilman neulaventtiileja

Neulaventtiilit

AGA-nro / Tuotenro

Leikkaushapen neulaventtiili G %" 203 010 360 / 300121
Polttokaasun neulaventtiili LH %" 203010 359 / 305588
Kuumennushapen neulaventtiili G %" 203 010 406 / 305683

JETSTREAM® (injektori), asetyleeni ja propaani.

JETSTREAM® koneleikkauspoltin on tarkoitettu koneelliseen poltto- Erityisominaisuuksia:
leikkaukseen polttokaasuina asetyleeni tai propaani. JETSTREAM® - Sisadnrakennettu jaahdytysventtiili parantaa leikkauskoneen tuotta-
on injektoripoltin. vuutta leikkaussuuttimen pidemman kayttoian myota.

- Letkujen kulmaliittimet helpottavat asennusta leikkauskoneeseen.
Injektoripolttimeen sopivat tasotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet.
Poltinta on saatavana eri pituisina ja lapimittaisina. Polttimen mitat ovat
standardin EN 874 mukaiset.
Leikkaussuuttimet loytyvat sivuilta 83, 87 ja 88.

AGA-nro / Tuotenro

Asetyleeni 220/30 203 021300 / 305612
220/32 203 021301 /305610
220/35 203 021302 / 305613
400/32 203 021 306 / 305611
400/35 203 021309 / 305607
Propaani 220/30 203 021 303 / 305586
220/32 203 021304 / 305585
220/35 203 021 305 / 305587

suutinmutteri 201032270 / 305597
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Koneleikkauspolttimet.

BM 31CF (injektori), asetyleeni.

Koneleikkauspolttimessa BM 31 CF polttokaasuna on asetyleeni.
Poltin on matalarakenteinen ja tarkoitettu koneelliseen leikkauk-
seen lahinna kannettavilla leikkauskoneilla.

BM 31 CF on standardin EN 874 mitat tayttava injektoripoltin, jossa
kaytetaan tasotiivistyspintaisia leikkaussuuttimia. Poltinta on saatavana
eri pituisina ja eri lapimittaisina.

Erityisominaisuuksia:

- Sisaanrakennettu jaahdytysventtiili pidentaa leikkaussuuttimen
kayttoikaa.

- Polttimen erikosrakenteinen kierreputki injektorissa parantaa sen
takaiskusuojausta.

Pituus mm @ mm AGA-nro / Tuotenro
BM 31 CF 100 28 203 021243 /305598
100 32 203 021 245 / 308548
160 28 203 021244 / 305599
160 32 203 021 246 / 308547

Suutinmutteri

201032 270 / 305597

Kaksoispoltinpda - BM.

Kaksoispoltinpaa on koneleikkauspoltinten lisélaite, jolla voi kak-
sikertaistaa leikkauskapasiteetin ja parantaa leikkauksen tuotta-
vuutta. Kaksoispolttimesta on kaksi versiota. Injektoripoltin BM on
tarkoitettu tasotiivistyspintaisille leikkaussuuttimille. Voi asentaa
JETSTREAM® ja BM31CF polttimiin.

Kaksoisinjektoripoltin BM

- Leikkausleveys 30-400 mm

-~ Kuumennushapen paine vahintaan 4 baaria.
- Leikkausleveys 30-400 mm

Erityisominaisuudet ja kdyttokohteet

- Tuottavuus kasvaa pienin hankintakustannuksin

- Helppo kayttaa

- Levykaistaleiden ym. tydalueella olevien pienien yksityiskohtien
leikkaus

ww

AGA-nro / Tuotenro

Kaksoisinjektoripoltin BM

202 235504 / 305600

Saddettdva viisteleikkauslaite, injektoripolttimelle.

- Polttokaasuna asetyleeni ja propaani
- Sopii leikkauspolttimiin JETSTREAM® ja BM 31.
- Leikkausvahvuus 75 mm

AGA-nro / Tuotenro

Saadettava viisteleikkauslaite, injektoripolttimelle

202 235 166 / 305606
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Koneleikkauspolttimet.

Koneleikkauspolttimet.

X 541 (painepoltin) kdyttaa asetyleenia tai propaania.

Koneleikkauspoltin X 541, jossa polttokaasuna on asetyleeni tai
propaani, on kolmiokartiosuuttimille tarkoitettu painepoltin.

Se on mitoitettu standardin EN 874 mukaisesti ja sitd on saatavana eri
pituisina.

Ominaisuudet:
- Suurin leikkauskapasiteetti 500 mm
- Letkujen kulmaliittimet helpottavat asennusta polttoleikkaus-

koneeseen.
Kaasu Pituus mm Lapim. mm AGA-nro / Tuotenro
X 541 Asetyleeni, propaani 150 32 203 021310 /305616
220 32 203 021298 /305614
320 32 203 021299 /305615

Kaksoispoltinpda - TT 60.

Kaksoispoltinpaa on koneleikkauspoltinten lisalaite, jolla voi
kaksinkertaistaa leikkauskapasiteetin ja parantaa tuottavuutta.
Kaksoispolttimet toimivat painepolttimen tavoin.

TT 60 sopii kolmikartiotiivisteisille leikkaussuuttimille.
Kaksoispoltin sopii koneleikkauspolttimeen X 541 ja vastaaviin
aikaisempiin malleihin.

Kaksoispainepoltinpad TT 60
- Leikkausleveys 30-400 mm

Erityisominaisuudet ja kdyttokohteet

- Tuottavuus paranee pienilld investoinneilla

- Helppo kdyttaa

- Mahdollistaa nauhan ja pienien detaljien leikkauksen tydalueen
puitteissa

AGA-nro / Tuotenro

Kaksoisvakiopainepoltin TT 202 235505 / 305608

Sdadettava viisteleikkauslaite CD 75.

- (D 75 soveltuu asetyleenille ja propaanille
- Erityisesti X 541:lle
- Leikkausvahvuus 75 mm

AGA-nro / Tuotenro

Saadettava viisteleikkauslaite CD 75 219200073 / 305603
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Huippuluokan leikkaussuuttimet.

Toiminta ja huolto.

Leikkaussuuttimella on kaksi paatehtavaa.

- Ohjata kuumennusliekkia.

- Ohjata leikkaushappisuihkua.

Leikkaussuuttimen soveltuvuus eri polttokaasuille sekd rakenteelliset
tekijat, kuten kaasukanavien koko, mitoitustarkkuus, toleranssit ja pinta-
kasittely vaikuttavat ratkaisevasti leikkauslaatuun.

Kuumennusliekin tehtavana on:

- Kuumentaa tyokappaleen pinta syttymislampotilaan.

- Pitda tama lampotila leikkauksen ajan.

- Poistaa epdpuhtaudet kappaleen pinnasta, niin ettd leikkaushappi-
suihku puhaltaa esteettomasti leikattavaan metalliin.

- Suojata ja tukea leikkaushappisuihkua.

Leikkaushappisuihkun tehtdvana on:

- Tuoda palamiseen tarvittava puhdas happi.

- Saada rauta palamaan, niin etta muodostuu rautaoksidia.

~ Puhaltaa leikkausurasta rautaoksidit ja muut palamistuotteet.

Tarkeaa! Leikkaussuuttimen valinta ja huolto

Paras mahdollinen leikkaustulos edellyttas, etta leikkaussuutin puhdiste-

taan ja huolletaan saannéllisin valiajoin.

Puhdistusmenetelmid:

- Mekaaninen puhdistus puhdistusneuloja kdyttaen, katso sivut 120~
121

- Kemiallinen puhdistus kayttden KR 21:t3, katso sivu 111

- Ultradanipuhdistus

Leikkaussuuttimet 75

Menetelma maaraytyy suutintyypin mukaan. Puhdistusneuloja voi kayttaa
leikkaushappikanavan ja kuumennuskaasukanavien puhdistukseen vain,
jos kanavat ovat lieriomuotoiset. Lapimitaltaan oikean puhdistusneulan
valintataulukko on sivuilla 120-121. Leikkausuuttimet, joissa kanava on
laajeneva/kartiomainen, lieriomainen mutta porrastettu, erikoismuotoi-
nen kuten Laval/High Speed, on puhdistettava kemiallisesti tai ultrada-
nella.

Leikkaussuuttimen valintaan vaikuttavat tekijat:

- Polttokaasun tyyppi: tavallisimmin se on asetyleeni tai propaani

- Polttimen tyyppi: tavallisesti kaytetaan tasotiivistyspintaisia tai
kolmikartiosuuttimia

- Leikkaustyyppi: romunleikkaus vai laatuleikkaus suurinta
mahdollista leikkausnopeutta kayttaen

Suuttimen koko maaraytyy myos leikattavan tyokappaleen vahvuuden
mukaan. Lisaksi on saatavana eirkoissuuttimia esim. kaasutalttaukseen ja
niitinleikkaukseen.

Leikkauskanavien muoto

Lieriomdinen Kartiomainen, Lieriomainen, Laval-periaatteella
laajeneva porrastettu toimiva
(yliaanivirtaus)
High Speed
Leikkauspoltin / kayttd Asetyleeni Sivu Propaani Sivu
Pieni injektoripoltin (i) X 11 HA 411 45 HP 433 46
Muut injektoripolttimet (i) kasinleikkauspoltin:
X 21-turvainjektori *MA 133D 83 MP 133 87
myos vanhemmat mallit
X311jaXx501. HA 121 82
Koneleikkauspoltin (i):  BIR AS-D, A-HD 10 P-SD, PY-HD 10 86
JETSTREAM®, BM 31 CF ja *JETEX® 84 *MP 133 87
vastaavat vanhemmat mallit “PROPEX® 38
Kaasutalttaus JETGROOVER® 96
Painepoltin (1) kasinleikkauspoltin: COOLEX® A 311 78
X 21 ja vastaavat HA 311 59 COOLEX® P 331 62
vanhemmat mallit, myos *TRITEX® 90 MP 339 93
X 11 painepoltin *MA 319 92
Koneleikkauspoltin: X 541 ja vastaavat “COOLEX® A 311 78
vanhemmat mallit
Romun leikkaus COOLEX® A 317 60 COOLEX® P337 80
Niitinleikkaus COOLEX® A 341 BL 79
Kaasutalttaus COOLEX® A 361 97
COOLEX® A 351 B 98
COOLEX® A 353 BL 99

* Suositellaan koneleikkaukseen
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X 21:n premiumsuuttimet.

Painepolttimen kolmikartiotiivisteiset leikkaussuuttimet.

COOLEX® - Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin.

COOLEX® on yleisnimitys AGAn kolmikartiotiivistyspintaisille leikkaus-  Nain leikkausroiskeet ja palamistuotteet tarttuvat helpommin suuttimeen

suuttimille, joissa on AGAn patentoima jadhdytyskanava. ja sen ulosvirtauskanaviin. Leikkaustulos heikkenee, ja leikkauksen aika-
na on enemman katkoja ja hairioita.

Tavanomaisessa leikkaussuuttimessa kuuma kaasu tyontyy kuumennus- Jaahdytyskanavalla varustetuilla COOLEX® suuttimilla saadaan aikaan pa-

liekistd leikkaushappikanavaan silla seurauksella, etta leikkaussuutin rempaa jalked ja suuttimen kestavyys paranee, kun hairidita esiintyy va-

kuumenee liikaa, usein jopa 500 °C:een. hemman. Niitd poistaa pieni jashdytyskaasuvirtaus (n. 25 - 50 |/h), joka

johdetaan kuumennushappikanavasta leikkaushappikanavaan.

Poltinpaa Leikkaussuuttimen lampotila
W Jaahdyttamaton suutin Jaahdytetty suutin
Poltinpégd —4m—M™M8¥ —M—> 500
7/ &——— Leikkaushappi
: ? &—— Kuumennushappi
e o _—
ﬂ ' X & Polttokaasu 2 [
=
£
s |
Ol -
Jaahdytysvirtaus W
25-501/h Jaahdytyskanava
' 2 3
' min

MMl

2mm
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Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin. Koneleikkauspolttimet: X 541 ja vastaavat aikaisemmat mallit.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 311 - Asetyleeni.
COOLEX® A 311 on kolmikartiotiivistyspintainen leikkaussuutin.

Suuttimessa on lieriomainen leikkaushappikanava ja kuusi kuumennus-
liekkia.

Suurin 300-500 mm:n suutin on 9-liekkinen. Suutin on taottu yhdesta
kuparikappaleesta kayttaen kiillotettuja terdstuurnia. Nain on saatu
tasainen, vakaa liekki ja pyorteetén happisuihku. Pienin suutin on ns.
ohutlevysuutin, jonka leikkausalue on 1-3 mm. Talld suuttimella Idmmon
leviamisalue on hyvin kapea ja nain ldmmon aiheuttamat tyokappaleen

A 311-1 ohutlevy

muodonmuutokset ja mittavirheet jaavat vahaisiksi. A311-3

Erityisominaisuudet:

- Suuri leikkausalue. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta, joiden

leikkausvahvuudet ovat 1-500 mm.

- Jaahdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentda suuttimen ikda.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Puhdistusneula Puhdistusneula

A311-1 300640 206 000 160 / 300455 206 000 160 / 300455

A311-2 300639 206 000 160 / 300455 206 000 160 / 300455

A311-3 300643 206 000 160 / 300455 -

A311-4 300644 206 000 230 / 300456 206 000 450 / 300463

A311-5 300645 206 000 315 /300458 206 000 650 / 300466

A311-6 300642 206 000 315 /300458 206 001 100 / 300508

A311-7 300641 206 000 315 /300458 -

A311-8 300638 206 000 400 / 300467 -

Leikkaustiedot COOLEX® A 311

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

o

Sarjanro mm baaria baaria m3/h baaria m3/h mm / min
A311-1 1-3 0,2 - - 05-2,5 13 Enintaan 1 000
A311-2 3-10 0,2 - - 1,0-2,5 1,6 950-430
A311-3 10-25 0,2 - - 1,5-4,0 3,6 580 -350
A311-4 25-50 0,2 - - 1,5-4,0 6,8 500 - 300
A311-5 50-100 0,2 - - 3,0-6,0 7,8-14,1 380-180
A311-6 100 - 200 0,2 - - 50-8,0 15,8-23,9 280-120
A311-7 200-300 0,3-0,8 1,2 - - 50-8,0 23,6 -36,7 150-100
A311-8 300 - 500 03-0,8 3,0 - - 7,0-12,0 43,1-68,3 100 - 50
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X 21:n vakiosuuttimet.

Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 317 - Asetyleeni.

Romunleikkaussuutin

COOLEX® A 317 on kolmikartiotiivistyspintainen pistoliekkisuutin, joka
on taottu yhdestd kuparikappaleesta.

Suuttimessa on lieriomainen leikkaushappikanava ja kuusi kuumennus-
liekkia. Suurin 300-500 mm:n suutin on 9-liekkinen.

Erityisominaisuudet:

= Suunniteltu erityisesti romun leikkaamiseen.

- Tehokkaan kuumennuksen ansiosta leikkaus kaynnistyy nopeasti.

- Tuottavuus paranee, koska jokaisella suuttimella on suuri leikkausalue.
Sen ansiosta suuttimia ei mydskaan tarvitse vaihtaa usein.

- Jaahdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentda suuttimen ikaa.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Puhdistusneula Puhdistusneula

A317-1 219 144 170 / 300662 - 206 000 450 / 300483

A317-2 219 144171 / 300673 - 206 000 650 / 300466

A317-3 219 144 172 / 300661 206 000 315 / 300458 206 000 800 / 300463

A317-4 219 144 173 / 300660 206 000 315 /300458 -

A317-5 219 144 174 / 300659 206 000 400 / 300467 -

Leikkaustiedot COOLEX® A 317

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

o

Sarjanro mm m3/h m3/h mm / min
A317-1 3-50 - 0,8-1,2 2,4-52 480-370
A317-2 50-100 - 1,2 53-11,3 370-240
A317-3 100 -200 - 1,2-15 13,3-21,5 280-150
A317-4 200-300 - 1,5 22,4-34,2 150-100
A317-5 300 - 500 2,8-3,0 - 3,2-3,3 36,5-50,0 100 - 50
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X 21:n premiumsuuttimet.

Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet niitinleikkaukseen.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 341 BL - Asetyleeni.

COOLEX® A 341 BL pistoliekkimallinen, yhdesta kuparikappaleesta taottu
suutin niitinleikkaukseen. Siina on lieriomdinen leikkaushappikanava ja
kolme tehokasta kuumennusliekkid. Suuttimen taivutus helpottaa sen
suuntaamista.

Kayttokohteet

- Suunniteltu erityisesti niitattujen ja kiinniruostuneiden ruuviliitosten
irroittamiseen.

- kupukantaniittien, mutterien ja ruuvien leikkaus

= levyn pintaa pitkin leikattavien, hitsattujen T-railojen irrotus

Suutin 1 kpl Puhdistus Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

A 341 BL-2 219 144 222 / 300666 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

A 341 BL-3 219144223 /300665 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

A 341 BL-4 219 144 224 / 300664

A 341 BL-5 219 144 225 / 300663

Leikkaustiedot COOLEX® A 341 BL

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

o

Sarjanro mm baaria m3/h m3/h baaria m3/h mm / min
A341BL-2 5-25 0,2-0,5 0,5 - - 3,0 2,8-3,8 340 - 260
A 341 BL-3 25-50 0,2-0,5 0,5 - - 4,0 4,6 320 -240
A341BL-4 50-100 0,2-0,5 0,6 - - 3,0-6,0 5,5 270 - 160

A 341 BL-5 100 -200 0,2-0,5 0,7-0,8 - - 4,0-7,0 6,5-7,7 220-120
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X 21:n premiumsuuttimet.

Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin. Kasinleikkauspolttimet: X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® P 337 - Propaani.
Romunleikkaussuutin.

COOLEX® P 337 on kolmikartiotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin,
jossa on lieriomainen leikkaushappikanava.

Erityisominaisuudet:
- Sopii erityisesti romunleikkaukseen.
- Leikkauksen aloitus sujuu nopeasti tehokkaan kuumennusliekin ansios-
ta.
= Suuttimilla on suurempi tuottavuus, koska jokaisella suuttimella on
suuri leikkausalue.
Sen ansiosta suuttimia ei tarvitse vaihtaa usein.
- Pitkd kayttoika leikkaushappikanavaan johdetun jadhdytysvirtauksen

ansiosta.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Puhdistusneula

P 337-1 219144175 / 300647 218190 051 / 300560 206 000 450 /300484

P 337-2 219144176 / 300657 KR 21 (sivu 111) 206 000 650 / 300466

P 337-3 219 144 177 / 300655 206 001 250 / 300462

P 337-4 219 144 178 / 300656 -

P 337-5 219 144 179 / 300654 -

Leikkaustiedot COOLEX® A 317

Propaani Kuumennushappi Leikkaushappi

o

Sarjanro mm m3/h m3/h mm / min
P 337-1 3-50 3,5 6,0 1000 - 325
P 337-2 50-100 5,0 10,0 380-180

P 337-3 100-200 6,4 25,0 280-120

P 337-4 200-300 9,2 40,0 150-100

P 337-5 300 -500 12,0 12,0 72,0 100-50
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Leikkaussuuttimet.

Kaasuleikkaus.

Riippumatta siita, mita polttokaasua ja minkatyyppista suutinta H = Kuumennusliekki H = Leikkaushappi
kaytetaan, kaasuleikkaus ei voi onnistua, jollei leikkaussuuttimeen

virtaa riittdva maara oikeanpaineista polttokaasua, kuumennus-
happea ja leikkaushappea.

Jos jokin naista edellytyksista puuttuu, leikkaustulos ei voi olla hyva.
Varmista hyva leikkaustulos tutustumalla leikkaustaulukkoon.

Téna paivana kaytetaan kuumennusliekin muodostamiseen yleisimmin
urasuuttimia tai pistoliekkisuuttimia. Rengassuutin edustaa vanhempaa
suutinsukupolvea, jonka sijaan voi yhta hyvin kayttaa urasuutinta.
Propaanisuuttimet eroavat asetyleenisuuttimista siten, ettd kuumennus-
liekkikanavat jaavat jonkin verran ulkosuuttimen sisaan. Syvennysosa

on eri pituinen eri suutintyypeilld, tavallisesti se on kuitenkin 0,7 - 1,5
mm. Vertaa alla olevaan kuvaan.

Propaanilla on alhainen palamisnopeus. Jotta liekin levidminen sivuille

. . e ) ) Urasuutin Pistoliekkisuutin Rengassuutin
voidaan estda, on valttamatonta kayttda liekkid tukevaa pidennettyad
ulkosuutinta.

Suuttimen merkinnat.

Leikkaussuuttimissa tulee olla standardimerkinta. Koneleikkaussuutti-
milla se on EN 874 ja kasinleikkaussuuttimilla EN 1SO 5172.

Suuttimeen merkittavat tiedot:
Valmistajan nimi

Suuttimen koko
Leikkausalue

Polttokaasun tyyppi

Hapen paine

EMARRRRARY

muanRARRRANANS

2

N 2 22

0,7-1,5mm

T

Leikkaussuuttimeen on merkitty seuraavat tiedot:

Leikkausmenetelma
Leikkausmenetelmd  Polttokaasun laji Pieni tasotiivisteinen Kone/laajenemiskanava =M

\ \/ / Kasi/putkimainen kanava =
Pistoliekki =
H A 4 1 1 Rengasliekki =2

Rakoliekki =3
/’ \ Polttokaasu

Asetyleeni =A
Pistoliekki Sarjanumero :

Propaani =P

Useita kaasuja =Y

Tiivistys

Iso tasotiivisteinen =

2-kartiotiivisteinen =2

3-kartiotiivisteinen =3

Pieni tasotiivisteinen
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Leikkaussuuttimet.

Injektoripolttimen leikkaussuuttimet. Kdsinleikkauspolttimet: X 311 ja X 21 -injektori.

HA 121 - Asetyleeni.

HA 121 on tasotiivistyspintainen rengassuutin, jossa on lieriomainen
leikkaushappikanava ja rengasmainen kuumennusliekki.

Suutin koostuu kolmesta osasta: liitin, sisdsuutin ja ulkosuutin. HA 121
on tarkoitettu leikkaukseen, jossa aineenvahvuus on maks. 150 mm.

Leikkaussuutin kuuluu vanhempaan sukupolveen, mutta

on edelleen hyvin suosittu kayttajien keskuudessa.

Suutin 1/ pakk. AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro 10 / pakk. Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemiallinen puhdistus Puhdistusneula

HA 121-0 202 150 401 / 309288 214100 393 / 309287 218 190 051 /300560 206 000 060 / 300455

HA 121-1 202 150 402 / 309286 214100 394 / 309302 KR 21 (sivu 111) 206 000 160

HA 121-2 202 150 403 / 309285 214100395 /309301 206 000 450 /300483

HA 121-3 202 150 404 / 309284 214100 396 / 309300 206 000 650 / 300466

HA 121-4 202 150 405 / 309283 214100 397 / 309289 206 000 800 / 300453

Leikkaustiedot - HA 121

=

Asetyleeni

Kuumennushappi

Leikkaushappi

o

Sarjanro mm baaria baaria m?/h baaria mm / min
HA 121-0 5-10 0,1-0,8 03 - - 40-5,0 625 - 500
HA 121-1 5-20 0,1-0,8 0,3 - - 50-6,0 625-350
HA 121-2 20-30 0,1-0,8 0,4 - - 6,0-7,0 350 - 300
HA 121-3 30-75 0,1-0,8 0,5 - - 6,5-75 300-215
HA 121-4 75-150 0,1-0,8 0,6 - - 70-75 215-90
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Leikkaussuuttimet.

Tasotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet muihin injektoripolttimiin. Kasinleikkauspolttimet: X 311 ja X21 injektori. Koneleikkaus-
polttimet: BM 31 CF, JETSTREAM®

MA 133D - Asetyleeni.

MA 133D on tasotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin, joka
soveltuu kaikkeen kaasuleikkaukseen aineenvahvuuden ollessa
maks. 300 mm.

- Ulkosuutin on kromattua kuparia, johon leikkausroiskeet ja kuona
eivat tartu helposti. Sisasuutin on kuparia. Kuumennusliekki ja laa-
jeneva leikkaushappikanava tuottavat yhdessa keskitetyn ja vakaan
leikkaushappisuihkun. Téma nopeuttaa leikkausta ja antaa hyvan
jaljen.

Erityisominaisuudet ja kayttokohteet

- Oikealla leikkaustekniikalla ja siihen sopivaa painetta kayttaen
saavutetaan hyva leikkausnopeus (esim. n. 700 mm minuutissa,
kun leikkauspaksuus on 10 mm.

- Laadukas leikkausjalki

Suutin 1/ pakk. AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro 10 / pakk. Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemiallinen puhdistus

MA 133D-0 202 502 343 / 305817 214100 384 / 305762 Messinkiharja 218 190 051 /300560

MA 133D-1 202 502 344 / 305818 214100 385 / 305760 KR 21 (sivu 111)

MA 133D-2 202 502 345 / 305727 214100 386 / 305770

MA 133D-3 202 502 346 / 305729 214100 387 / 305746

MA 133D-4 202 502 347 / 305730 214100 388 / 305768

MA 133D-5 202 502 348 / 305735 214100 389 / 305767

MA 133D-6 202 502 349 / 305732 214100 366 / 305731

MA 133D-7 202 502 350 / 309346 214100 367 / 305728

MA 133D:n sisé- ja ulkosuutin

AGA-nro / Tuotenro

AGA-nro / Tuotenro

Ulkosuutin nro 0-5 202 150 358 / 305772 Sisasuutin nro 3 202 150 353 / 305763
nro 6-7 202 150 359 / 305787 nro 4 202 150 354 / 305748
Sisasuutin nro 0 202 150 350 / 305747 nro 5 202 150 355 / 305761
nro 1 202 150 351 / 305737 nro 6 202 150 356 / 305773
nro 2 202 150 352 / 305765 nro 7 202 150 357 / 305786
Leikkaustiedot - MA 133D
Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

Al

- Y

Sarjanro mm mm mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
MA 133D-0 3-8 02-08 05 15 0,6 35-50 13-109 900 - 650
MA 133D-1 8-15 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 50-6,0 2,3-2,6 725 -600
MA 133D-2  15-30 02-08 05 15 0,6 6,0-70 3,6-4.2 680 - 460
MA 133D-3 30-50 0,2-08 0,5 1,5 0,6 6,5-75 52-59 575-360
MA 133D-4  50-70 02-08 07 23 0,7 70-75 75-8,0 475 - 340
MA 133D-5 70-100 0,2-08 0,7 2,3 0,7 7,0-8,0 11,1-12,3  365-280
MA 133D-6 100 - 200 05-08 07-08 20-50 08-09 60-80 11,7-157 250-150
MA 133D-7 200 - 300 05-08 1,0-13 20-50 1,1-15 60-70 268-31,0 180-110
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Leikkaussuuttimet.

Leikkaussuuttimet injektoripolttimiin Kasinleikkauspolttimet: X 501 ja X 21 -injektori.

JETEX® - Asetyleeni.

JETEX® on tasotiivistava, vaippamallinen leikkaussuutin,
jossa on laajeneva leikkaushappikanava.

JETEX® koostuu kolmesta osasta: ulkosuuttimesta ja kaksiosaisesta sisa-
suuttimesta. Koko suutin on valmistettu kuparista. Ulkosuuttimen kiil-
tavaksi nikkeldity pinta johtaa 1ampoa ja torjuu roiskeita. Sisdsuuttimen
kuluvassa osassa on kromattu mattapinta.

Erityisominaisuudet ja kayttokohteet

- Oikealla leikkaustekniikalla ja oikealla kaasun paineella
saavutetaan hyva leikkausnopeus (n. 900 mm minuutissa, kun
leikkauspaksuus on 10 mm.)

- Erinomainen leikkausjalki

- Koneleikkauksessa saadaan kaikki hyoty irti suuttimen
ominaisuuksista.

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Messinkiharja Kemikaali

JETEX® Nr 1 202 150 191 / 305749 218 190 051 / 300560

JETEX® Nr 2 202 150 192 / 305750 KR 21 (sivu 111)

Leikkaustiedot JETEX® - Hiekkapuhallettu levy

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

o o8 A

Sarjanro mm / min m3/h
JETEX® 3 4,0 2,6 1050 - 1100 0,6
Nr 1 5 950-1000
10 6,0 2,6 870-920
15 6,0 2,7 780 - 820 02-0,8 0,5 15 0,6 10,0 7.0
20 680 - 740
25 610-670
30 550 - 600
40 420 - 480
JETEX® 3 4,0 3,0 1050 - 1100 02-0,8 0,5 15 0,6 3,0 9,2
Nr 2 5 950-1000
10 6,0 3,0 870-920
15 6,0 3,2 780 - 840 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11
20 700 - 740
25 620-700
30 570-610
40 460 - 550
50 9,0 33 380 - 460 0,2-0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1

70 12,0 3,5 260 - 320
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Leikkaussuuttimet.

Leikkaussuuttimet BIR-koneleikkauspolttimelle.

A-SD - Asetyleeni, A-HD 10 - Asetyleeni.

A-SD ja A-HD 10 -suuttimet koostuvat kahdesta osasta: ulkosuuttimesta

ja sisasuuttimesta. Suuttimet ovat kromattuja, mikd vahentaa roiskeiden
tarttumista. Leikkausalue on 3 - 300 mm. Leikkauslaatu on standardin EN
150 9013 mukainen.

A-SD -suuttimella leikkausnopeus on 15 A-HD 10:n leikkausnopeus on 30 %

% suurempi kuin standardisuuttimella. suurempi standardisuuttimiin verrattuna
laajennevan leikkaushappikanavan
ansiosta.

Leikkaustiedot A-SD
Polttokaasu Kuumennushappi Leikkaushappi

AGA-nro / Tuotenro mm m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
219 144 518 / 309771 3-5 0,30 2,0-25 0,4 2,0-3,0 0,4-0,5 800 - 750
219 144 496 /309779 6 - 10 0,35 2,5 0,5 4,0-5,0 1,2-1,5 750 - 700
219 144 497 /309772 10-25 0,35 2,5 0,5 6,5-7,5 32-3,7 650 - 500
219 144 498 / 309773 25-40 0,35 2,5 0,5 6,5-8,5 4,6-5,5 500 - 420
219 144 499 /309774 40 - 60 0,35 2,5 0,5 6,5-8,5 56-7,1 420 - 360
219 144 502 / 309775 60 - 100 0,35 2,5 0,5 6,5-8,5 9,1-11,0 360 - 270
219 144503 /309776 100 - 150 0,50 3,5 0,6 6,5-7,0 12,1-12,9  270-210
219 144 506 / 309777 150 - 230 0,85 6,5-7,5 1,1 6,5-7,5 19,4-22,0 210-130
219 144 507 / 309778 230 - 300 0,85 6,5-7,5 1,1 6,5-7,5 28,5-32,5 140 - 110
Ulkosuutin 219 144 500 / 309780 3-150 mm
Ulkosuutin 219 144 508 / 309781 150-300 mm
Leikkaustiedot A-HD 10

Polttokaasu Kuumennushappi Leikkaushappi

>

’

AGA-nro / Tuotenro mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
219 144 509 / 309769 3-5 0,5 0,35 2,5 0,4 2,0-3,0 0,4-0,5 800 - 750
219144510 /309762  6- 10 0,5 0,40 3,0 0,5 4,0-5,0 1,0-1,2 750 - 700
219 144 511 / 309763 10 - 25 0,5 0,40 3,0 0,5 9,0-12,0 2,7-3,6 725 -530
219144512 /309764  25-50 0,5 0,40 3,0 0,5 8,5-11,5 3,6-4,6 530 - 420
219 144513 /309765 50 - 80 0,5 0,40 3,0 0,5 9,0-12,0 6,7-8,6 420 - 330
219 144 514 / 309766 80-100 0,6 0,40 3,0 0,5 9,5-11,0 8,9-10,1 300 - 280
219144515 /309767  100-150 0,6 0,50 4,0 0,6 6,5-7,0 12,1-12,9  280-210
219 144 506 / 309777 150 - 230 0,6 0,85 6,5-7,5 1,1 6,5-7,5 19,4-22,0 210 - 140
219 144 507 230-300 0,6 0,85 6,5-7,5 1,1 6,5-7,5 28,5-32,5 150-110

Ulkosuutin 219 144 516 / 309761 3-150 mm
Ulkosuutin 219 144 508 / 309781 150-300 mm
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Leikkaussuuttimet.

Leikkaussuuttimet BIR-koneleikkauspolttimelle.

P-SD - Propaani, PY-HD 10 - Propaani.

P-SD- ja PY-HD 10 -suuttimet koostuvat kahdesta osasta: ulko- ja

sisasuuttimesta. Kromattu pinta véhentaa leikkausroiskeiden tarttumista.

- Leikkausalue 3-300 mm.
- Leikkauslaatu on standardin EN I1SO 9013 mukainen.

Leikkaustiedot P-SD

PY-HD 10:n leikkausnopeus on 30 % suu-
rempi standardisuuttimiin verrattuna laa-
jenevan leikkaushappikanavan ansiosta.

P-SD:n leikkausnopeus on 15 % suurem-
pi standardisuuttimiin verrattuna

Polttokaasu

Kuumennushappi

Leikkaushappi

>

AGA-nro / Tuotenro mm baaria m3/h baaria m3/h m3/h mm / min
219 144 548 / 309745 3-6 0,2 0,25 1,5 1,0 0,5-1,0 750 - 740
219144549 /309734  7-15 0,2 0,32 2,0 13 1,6 -2,0 670 - 560
219 144 550 / 309735 15-25 0,2 0,32 2,0 1,3 2,5-3,1 560 - 460
219 144 551 / 309736 25-40 0,2 0,32 2,0 1,3 3,8-4,5 460 - 400
219 144 552 / 309738 40 - 60 0,2 0,32 2,0 1,3 4,2-5,6 400 - 340
219 144 553 / 309739 60 - 100 0,2 0,32 2,0 1,3 7,6-10,6 340 - 270
219 144 554 / 309724 100 - 200 0,3 0,32 4,5 2,4 13,3-16,5 270 - 180
219 144 555 / 309725 200 - 250 0,3 0,60 4,5 2,4 18,0-22,0 180 - 130
219 144 556 / 309726 250 - 300 0,3 0,62 5,0 2,5 23,0- 30,0 130-110
Ulkosuutin 219 144 557 / 309744 3-100 mm
Ulkosuutin 219 144 558 / 309732 100-300 mm
Leikkaustiedot PY-HD 10
Polttokaasu Kuumennushappi Leikkaushappi

B @ =
AGA-nro / Tuotenro mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
219 144 537 / 309717 3-5 0,2 0,25 2,0-2,5 1,0 2,0-3,0 0,4-0,5 800 - 750
219144538 /309719  6-10 0,2 0,33 2,5 1,3 4,0-5,0 1,0-1,2 750 - 690
219 144 539 / 309720 10- 25 0,2 0,38 2,5 1,5 9,0-12,0 2,7-3,6 690 - 500
219 144540 /309721 25 - 50 0,2 0,38 2,5 1,5 85-11,0  3,6-46 500 - 390
219 144541 /309722 50 - 80 0,2 0,38 2,5 1,5 9,0-12,0  6,7-8,6 390 - 320
219 144 542 / 309723 80-100 0,2 0,38 2,5 1,5 9,5-11,0 8,9-10,1 320 - 280
219144543 /309724  100-200 0,3 0,60 4,5 2,4 75-9,5 13,3-16,5 270-180
219 144 544 / 309725 200 - 250 0,3 0,60 5,0 2,4 6,5-8,5 18,0 -22,0 180 - 130
219 144545 /309726 ~ 250-300 0,3 0,62 5,0 2,5 6,5-8,5 23,0-30,0 130-110

P= Propaani Y= Maakaasu/Thermolén SD= Standardi
Ulkosuutin 219 144 546 / 309730 P 3-100 mm

Ulkosuutin 219 144 547 /309729 Y 3-100 mm

Ulkosuutin 219 144 558 / 309732 PY 100-300 mm

HD= Heavy duty
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Leikkaussuuttimet.

Tasotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet muihin injektoripolttimiin. Koneleikkauspolttimet: JETSTREAM® ja X 21 -injektori sekd
X 311.

MP 133 - Propaani.

MP 133 on tasotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin. Se sovel-
tuu kaikkeen kaasuleikkaukseen aineenvahvuuden ollessa maks.
300 mm.

Ulkosuutin on kromattua kuparia, johon kuona ja roiskeet eivat tartu her-
kasti. Sisasuutin on kuparia.

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus
Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali
MP 133-0 214100 400 / 305766 - Messinkiharja 218 190 051 / 300560
MP 133-1 214100 401 / 305758 KR 21 (sivu 1171)
MP 133-2 214100 402 / 305755
MP 133-3 214100 403 / 305753
MP 133-4 214100 404 / 305751
MP 133-5 214100 405 / 305738 -
MP 133-6 214 100 406 / 305734 -
MP 133-7 214100 407 / 305733 -
Leikkaustiedot MP 133
Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi
e =
Sarjanro mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
MP 133-0 5-10 0,1-0,8 0,4 1,5 1,6 4,0-5,0 1,8 750 - 600
MP 133-1 10-15 0,1-0,8 0,4 1,5 1,6 5,0-6,0 23-2,6 635 - 540
MP 133-2 15-30 0,1-0,8 0,4 1,7 1,6-1,8 6,0-7,0 3,6-4,0 610 - 440
MP 133-3 30-50 0,1-0,8 0,4 1,7 1,8 6,5-7,5 4,9-5,7 510-380
MP 133-4 50 - 70 0,1-0,8 0,5 2.3 2,1 7.0-7,5 7,4-738 460 - 320
MP 133-5 70-100 0,1-0,8 0,5 2,3 2,1 7,0-8,0 11,1-12,3 400 - 280
MP 133-6 100 - 200 0,1-0,8 0,5 2,2-3,0 2,1 55-75 11,7-15,7 250 - 150

’

MP133-7  200-300 0,1-0,8 0,7 2,2-3,0 2,6 5,5-6,5 26,8-31,0 180-110
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Leikkaussuuttimet.

Tasotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet muihin injektoripolttimiin. Koneleikkauspoltin: JETSTREAM®

PROPEX® - Propaani.

PROPEX® on tasotiivistavd, vaippamallinen leikkaussuutin, jossa on
laajenneva leikkaushappikanava.

PROPEX® suuttimessa on kolme osaa: Ulkosuutin ja kaksiosainen sisa-
suutin. Suutin on kokonaan kuparia. Kiiltavaksi nikkeldity ulkosuuttimen
pinta johtaa hyvin [ampda. Kiiltdva pinta estaa myos roiskeiden tarttu-
mista. Sisasuuttimen kuluvassa 0sassa on kromattu mattapinta.

Erityisominaisuudet ja kayttokohteet

- Oikealla leikkaustekniikalla ja siihen sopivalla paineella
saavutetaan hyva leikkausnopeus (n. 800 mm minuutissa, kun
aineenvahvuus on 10 mm.

- Erinomainen leikkausjalki

- Koneleikkauksessa saadaan kaikki hyoty irti suuttimen
ominaisuuksista.

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali

PROPEX® Nr 1 202 150 370 / 314509 Messinkiharja 218 190 051 /300560

PROPEX® Nr 2 202 150 371 / 314510 KR 21 (sivu 111)

Leikkaustiedot PROPEX® - Hiekkapuhallettu levy

Asetyleeni Kuumennushappi

Leikkaushappi

o B

\_/
Sarjanro m mm mm / min m3/h
PROPEX® 5 6 2,8 850-930 1,6
Nr 1 10 760 - 840
15 6 2,9 700 - 760 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
20 610-690
25 540 - 620
30 460 - 540
40 360-410
PROPEX® 5 6 3,0 850-930 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
Nr 2 10 760 - 840
15 6 3,2 700 - 760 0,2-0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
20 610-690
25 550-630
30 490-570
40 440 - 490
50 9,0 3,3 350-410 0,2-0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 11,1

70 12,0 3,5 260 -300
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Leikkaussuuttimet.

Koneleikkaussuuttimet injektoripolttimille.

MY 133 D THERMOLEN® - maakaasu.

MY 133 D on koneleikkaussuutin, joka soveltuu maks. 300 mm:n
aineenvahvuuksille.

MY 133 D on kaksiosainen tasotiivistyspintainen suutin. Laajeneva leikka-
ushappikanava tuottaa keskitetyn ja vakaan leikkaushappisuihkun.

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

MY 133 D-0 305782 218190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

MY 133 D-1 305781 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

MY 133 D-2 305780

MY 133 D-3 305779

MY 133 D-4 305783

MY 133 D-5 305778

MY 133 D-6 305775

MY 133 D-7 305774

Leikkaustiedot MY 133 D

THERMOLEN® Kuumennushappi Leikkaushappi

ey

v

Sarjanro mm mm mm / min. baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h
Nr 0 3 12 630 - 750 02-0,8 03 15 0,8 3,5 12
8 600 -730 5,0 1,5
NP T 8 15 580 - 635 02-0,8 0,4 15 11 5,0 23
15 540 - 600 6,0 2,6
Nr 2 15 1,8 550-610 02-0,8 0,4 1,7 1,1 6,0 3,6
20 540 - 600 6,5 3,9
25 500 - 540 1,2 6,5 3,9
30 440 - 490 7.0 4,0
Nr 3 30 2,0 450-510 0,2-0,8 0,4 1,7 1,2 6,5 4,9
40 400 - 470 6,5 49
50 380 -435 7,5 5,7
NI 4 50 25 400 - 460 02-08 0,5 23 15 7.0 7.4
60 380 - 420 75 7.8
70 320-380 7,5 7,8
NP5 70 3,0 340 - 400 02-0,8 0,5 23 15 7.0 11,1
80 320-380 7,0 111
90 300 - 360 8,0 123
100 280 -350 8,0 12,3
Nr 6 100 - 200 -250 0,2-0,8 0,5 2,2 1,5 5,5 11,7
150 180 -200 6,7 13,7
200 150 -180 7,5 15,7
200 150 - 180 5,5 26,8
Nr 7 250 - 130-160 02-0,8 0,7 3,0 18 6,0 29,0

300 110 - 140 6,5 31,0
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Leikkaussuuttimet.

Kolmikartiotiivisteiset leikkaussuuttimet painepolttimiin. Koneleikkauspolttimet: X 541.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

TRITEX® - Asetyleeni.

TRITEX® on kolmikartiotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin,
jossa on jaahdytysvirtaus ja lieriomainen leikkaushappikanava.

Ulkosuutin ja sisasuuttimen etuosa on kromattu: ulkosuutin kromi-
nikkelilld ja sisasuutin kromilla. Kromaus ja jaahdytysvirtaus estavat

tehokkaasti roiskeiden tarttumista suuttimeen.

Sarjaan kuuluu 9 leikkaussuutinta, joiden leikkausalue ulottuu 3 mm:sta

300 mm:n vahvuisiin tyokappaleisiin.

HUOM! Jotkut TRITEX® koot edellyttavat suurempaa leikkaushapen
painetta, maks 11 bar. Kts. leikkaustaulukko

Erityisominaisuudet ja kdyttokohteet

- Erinomainen leikkausjalki, taloudellinen

- Leikkausnopeus ja laadukas leikkausjalki tayttavat standardin
DIN EN IS0 9013 vaatimukset

Leikkausnopeus jopa 30 % suurempi kuin markkinoiden
muilla leikkaussuuttimilla

Hyva tulos ohuilla materiaaleilla, alle 10 mm
Rakoliekkisuuttimessa tasainen ja vakaa kuumennusliekki
Lyhyt kuumennusaika leikkaamista aloitettaessa
Takatulisuojattu

Kaksiosainen leikkaussuutin on helppo puhdistaa.

N

N N 2

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

TRITEX® 1 219 144 464 / 309390 218 1900 051 / 300560 218 1900 051 / 300560

TRITEX® 2 219 144 465 / 309391 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

TRITEX® 3 219 144 466 / 309392

TRITEX® 4 219 144 467 / 309393

TRITEX® 5 219 144 468 / 309394

TRITEX® 6 219 144 469 / 309395

TRITEX® 7 219 144 470 / 309396

TRITEX® 8 219 144 471 / 309397

TRITEX® 9 219 144 472 / 309398
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Leikkaussuuttimet.

Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin. Koneleikkauspolttimet: X 541.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

Leikkaustiedot TRITEX®

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

- g b L

\_/

Sarjanro m m mm / min baaria m3/h baaria m®/h baaria m3/h

Nr 1 3 3 0,9 760 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 3,0 0,5
5 700 4,0 0,6

Nr 2 6 5 13 700 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 50-55 16-138
8 680 60-70  1,8-20
10 650 7,5 2,1

NP3 10 6 16 720 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 9,0 3,5
15 650 10,0 4,0
20 590 10,0 4.0
25 530 11,0 4,2

Nr 4 25 6 2.2 530 0,1-0,2 0,5 01-02 0,55 9.0 43
30 500 9,5 45
40 460 10,0 4,8
50 410 11,0 5.2

Nr5 50 7 2,4 410 0,1-0,2 0,5 0,1-0,2 0,80 9,0 6,7
60 370 02-03 0,7 02-03 10,0 7.4
75 330 02-0,3 0,7 02-03 11,0 8,1

Nr 6 75 8 2,7 330 0,2-0,3 0,7 0,2-0,3 0,80 9,0 8,9
90 300 10,0 93
100 280 11,0 10,2

Nr 7 100 8 35 280 02-03 0,7 02-03 0,80 80-90  95-104
130 230 02-0,3 0,7 02-0,3 10,0 11,5
150 210 0,4-0,5 1.2 0,4-0,5 10,0 11,5

Nr 8 150 10 5,0 210 0,4-0,5 12 04-0,5 1,50 6,5 19,0
200 180 0,4-0,5 0,4-0,5 7,0 20,0
240 130 05-0,6 0,5-0,6 7.5 22,0

Nr 9 240 14 6,0 130 0,5-0,6 1,2 0,5-0,6 2,50 6,5 28,0
260 120 22 7.0 30,0

300 110 2,2 7,5 32,0
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Leikkaussuuttimet.

Kolmikartiotiivistyspintaiset leikkaussuuttimet painepolttimiin. Koneleikkauspolttimet: X 541.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

MA 319 - Asetyleeni.

MA 319 on kolmikartiotiivistyspintainen pistoliekkisuutin, jossa on
laajeneva leikkaushappikanava. Leikkaushappikanava suuttimen .
sisdlld on ruostumatonta terdsta.

Suutinsarja on mitoitettu 7 baarin leikkaushappipaineelle.

Erityisominaisuudet ja kdyttokohteet

- Laadukas leikkausjalki

- Suuri leikkausnopeus

- Vakaa leikkaushapen paine helpottaa leikkaajan tyota.

- Ruostumattomasta terdksestd valmistettu leikkaushappikanava

pidentaa suuttimen ikda.
- Paras hyoty suuttimen ominaisuuksista saadaan koneleikkauksessa. m

Leikkaushapen paine koko suutinsarjalle on 7 baaria.

Leikkaushapen paine tulee olla suuttimen karjessa.
Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus
Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali
MA 319-00 219 144 384 / 300625 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560
MA 319-0 219 144385 / 300626 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)
MA 319-1 219 144 386 / 300628
MA 319-2 219 144 387 / 300622
MA 319-3 219 144 388 / 300620
MA 319-4 219 144 389 / 300630
MA 319-5 219144390 / 300627
MA 319-6 219 144391 / 300636
MA 319-7 219 144392 /300633
MA 319-8 219 144 393 / 300635
Leikkaustiedot MA 319
Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

) &

Sarjanro mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
MA 319-00 3-5 0,2 0,5 - 0,5 7,0 0,8 750

MA 319-0 5-10 0,2 0,5 - 0,5 7,0 1,1 750 - 680
MA 319-1 10-15 0,2 0,6 - 0,6 7,0 2,5 680 - 600
MA 319-2 15-30 0,2 0,6 - 0,6 7,0 3,8 600 - 500
MA 319-3 30-40 0,2 0,6 - 0,6 7,0 54 500 - 450
MA 319-4 40-50 0,2 0,7 - 0,8 7,0 7,3 450 - 400
MA 319-5 50-100 0,25 0,8 - 0,9 7,0 10,0 400 - 260
MA 319-6 100 - 150 0,3 0,9 - 1,0 7,0 14,0 260-180
MA 319-7 150 - 250 0,3 1,2 - 1,3 7,0 22,0 180 -100

’ ’

MA 319-8 250 -300 0,4 1,5 - 1,7 7,0 35,0 100-70

’
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Leikkaussuuttimet.

Koneleikkaussuuttimet painepolttimiin. Koneleikkauspolttimet: X 541.

MP 339 - Propaani.
Koneleikkaussuutin, leikkaa maks. 300 mm:n ainevahvuuksia. b
MP 339 on kolmikartiotiivistyspintainen leikkaussuutin, jossa on

laajeneva leikkaushappikanava. Leikkaushappikanavan sisdpinta on
ruostumatonta terasta.

Leikkausjalki on hyvaa ja leikkausnopeus suuri.

Leikkaushapen paine koko suutinsarjalle on 7 baaria. = h]

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

MP 339-00 219 144 394 / 305796 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

MP 339-0 219 144395 / 305802 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

MP 339-1 219 144 396 / 305803

MP 339-2 219 144397 / 305812

MP 339-3 219144398 / 305804

MP 339-4 219 144399 / 305800

MP 339-5 219 144 400 / 305805

MP 339-6 219 144 401 /309311

MP 339-7 219 144 402 / 309312

MP 339-8 219 144 403 / 309313

Leikkaustiedot MP 339

Propaani Kuumennushappi Leikkaushappi
B @ @ &

Sarjanro mm baaria m3/h m3/h m3/h mm / min
MP 339-00 3-5 0,2 0,3 - 1,2 0,8 750

MP 339-0 5-10 0,2 03 - 1.2 1,1 750 - 680
MP 339-1 10-15 0,2 0,3 - 1,2 2,5 680 - 600
MP 339-2 15-30 0,2 0,4 - 1,4 3,8 600 - 500
MP 339-3 30-40 0,25 0,4 - 1,4 54 500 - 450
MP 339-4 40-50 03 0,5 - 1,9 73 450 - 400
MP 339-5 50-100 0,3 0,5 - 1,9 10,0 400 - 260
MP 339-6 100-150 0,3 0,8 - 3,0 14,0 260-180
MP 339-7 150 - 250 0,4 1,0 - 3,7 22,0 180-100
MP 339-8 250-300 0,4 1,0 - 3,7 35,0 100-70
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Leikkaussuuttimet.

Koneleikkaussuuttimet painepolttimille. Koneleikkauspolttimet: X 541 (X 31).

MY 339 - THERMOLEN® - maakaasu.
Koneleikkaussuutin maks. 300 mm:n aineenvahvuuksille.

MY 339 on kolmikartiotiivistyspintainen suutin, jossa ulkosuutin on
kuparia ja sisasuutin messinkia. Lieriomainen leikkaushappikanava on
ruostumatonta terasta. Tdma takaa korkean leikkausnopeuden ja pitkan
kayttoian. Leikkaushapen paine koko suutinsarjalle on 7 baaria.

&)

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

MY 339-0 219 144 405 / 305807 218 1900 051 / 300560 218 1900 051 / 300560

MY 339-1 219 144 406 / 305810 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

MY 339-2 219 144 407 / 305811

MY 339-3 219 144 408 / 305808

MY 339-4 219 144 409 / 305809

MY 339-7 219 144 412 / 309337

Leikkaustiedot MY 339

THERMOLEN® Kuumennushappi Leikkaushappi

Sarjanro mm m3/h baaria mm / min
MY 339-00 3-5 0,8 7,0 750

MY 339-0 5-10 0,8 7,0 750 - 680
MY 339-1 10-15 0,8 7,0 680 - 600
MY 339-2 15-30 0,25 0,9 7,0 600 - 500
MY 339-3 30-40 0,25 0,9 7,0 500 - 450
MY 339-4 40-50 0,35 1,2 7,0 450 - 400
MY 339-5 50-100 0,35 1,2 7,0 10,0 400 - 260
MY 339-6 100-150 0,35 2,2 7,0 14,0 260-180
MY 339-7 150-250 0,35 2,2 7,0 22,0 180-100
MY 339-8 250-300 0,35 2,2 7,0 35,0 100 - 70
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Kaasutalttaus.

Tasotiivistyspintaiset talttaussuuttimet injektoripolttimiin. Kasinleikkauspolttimet: X 21 -injektori ja vastaavat vanhemmat mallit.

Kaasutalttaus on kaasuleikkauksesta kehitetty menetelma. Menetelman  Kayttokohteet

tuottavuus on erinomainen ja se on seka kayttajaystavallisempi etta - Hitsien juuren talttaus juuripalon hitsausta varten.

turvallisempi kuin paineilma-hiilikaaritalttaus. Laitteiden hankinta on - Pienahitsien poisto.

yksinkertaista: Tarvitaan vain kaasutalttaussuutin, joka sopii kdytossa - Katevad tapa poistaa hitsausliitosten virheita, koska huokoset ja raot
olevaan leikauspolttimeen. nakyvat helpommin kuin ilmakaaritalttauksessa tai hionnassa.

- Kaasutalttaussuuttimet sivut 96 - 99.

JETGROOVER® - Asetyleeni.

JETGROOVER® on kaksiosainen uraliekkisuutin. Ulkosuutin on
kromattua kuparia, johon kuona ja roiskeet eivat tartu herkasti.

Leikkaushappikanava on muotoiltu niin, ettd talttaava happisuihku on
pyorteinen. Pyorteinen leikkaushappisuihku on Iapimitaltaan suurempi
ja virtausnopeudeltaan hitaampi verrattuna perinteisiin leikkaussuutti-

miin. ﬂ

Erityisominaisuudet:

- Suuri talttauskapasiteetti.

- Tehokas kuumennusliekki lyhentad aloitusaikaa.

- Lyhyt suutin helpottaa tydskentelya ahtaissa tiloissa.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

Nr 0 202 150 506 / 309332 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

Nr 1 202 150 504 / 309331 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

Nr 2 202 150 505 / 309097

Leikkaustiedot JETGROOVER®

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

- 5
Sarjanro mm mm baaria baaria m3/h baaria mm / min

Nr 0 5- 2-4 03-0,8 - 1,4-1,9 50-7,0 400 - 1 400
Nr 1 5-8 4-6 03-0,8 - 1,8-24 6,5-9,0 400-1400
Nr 2 7-10 5-8 03-0,8 - 1,2-1,7 4,0-6,0 400 - 1 400
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Kaasutalttaus.

Kolmikartiotiivistypintaiset talttaussuuttimet painepolttimiin.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 361 - Asetyleeni.

COOLEX® A 361 on pistoliekkimallinen, yhdesta kuparinkappaleesta
taottu kaasutalttaussuutin, jossa on laajeneva leikkaushappikanava
ja 6 tehokasta kuumennusliekkia.

Leikkaushappikanava on muotoiltu niin, ettd se muodostaa pyorteisen
leikkaushappisuihkun, joka on lapimitaltaan suurempi ja virtausnopeu-
deltaan hitaampi verrattuna perinteisiin leikkaussuuttimiin.

Erityisominaisuudet:

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa
kuumennusliekkin kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentavat aloitusaikaa.

- Tukeva ja pitkaikainen.

Suutin AGA-nro / Tuotenro Puhdistus

Sarjanro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

A361-8 219 144 218 / 300646 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

A361-10 219 144 219 / 300653 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

A361-12 219 144 220 / 300652

Leikkaustiedot COOLEX® A 361

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

. &
Sarjanro mm mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
A361-8 8-9 3-4 0,2-05 0,5 - - 4,0 3,1 600
A361-10 11-12 3-6 0,2-0,5 0,6 - - 4,0 5,6 1000
A361-12 12-14 5-7 0,2-0,5 0,8 - - 4,0 8,7 1200
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Kaasutalttaus.

Kolmikartiotiivistyspintaiset talttaussuuttimet painepolttimiin.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 351 B - Asetyleeni.

COOLEX® A 351 B on pistoliekkimdinen, yhdesta kuparikappaleesta
taottu kaasutalttaussuutin, jossa on lieriomainen
leikkaushappikanava ja 7 tehokasta kuumennusliekkia. Suuttimen
paa on taivutettu ja varustettu tuella.

Erityisominaisuudet:

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa
kuumennusliekkien kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentavat aloitusaikaa.

- Tukipala helpottaa monien toiden suoritusta ja estad suuttimen
kulumista.

- Tukeva ja pitkdikdinen.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

A351B-8 219 144 215 / 300637 218190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

A3518-10 219144 216 / 300658 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

A 351B-12 219 144 217 / 300667

Leikkaustiedot COOLEX® A 351 B

Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi

’

Sarjanro mm mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm / min
A351B-8  6-8 3-6 02-0,5 0,9 - - 5,0 53 600
A 351B-10 8-11 6-11 0,2-05 1,8 - - 6,0 10,8 1000

A351 B-12 11-13 10-13 0,2-0,5 2,2 - - 7.0 19,7 1200
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Kaasutalttaus.

Kolmikartiotiivistyspintaiset talttaussuuttimet painepolttimiin.
Kasinleikkauspolttimet: X 11 -painepoltin, X 21 ja vastaavat vanhemmat mallit.

COOLEX® A 353 BL - Asetyleeni.

COOLEX® A 353 BL on pistoliekkimallinen, yhdesta
kuparikappaleesta taottu kaasutalttaussuutin, jossa on laajeneva
talttaushappikanava ja 6 tehokasta kuumennusleikkia. Pitka malli,
taivutettu suuttimen paa.

Erityisominaisuudet:

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa
kuumennusliekkien kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentavat aloitusaikaa.

- Tukeva ja pitkaikainen.

Suutin 1 kpl Puhdistus

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro Kuumennuskanava Leikkauskanava
Kemikaali Kemikaali

A 353BL-6 219144 208 / 300651 218 190 051 / 300560 218 190 051 / 300560

A 353 BL-8 219 144 209 / 300650 KR 21 (sivu 111) KR 21 (sivu 111)

A 353 BL-10 219 144 210 / 300649

A 353 BL-12 219 144 211 / 300648

Leikkaustiedot COOLEX® A 353 BL

Asetyleeni

Kuumennushappi

Leikkaushappi

i

Sarjanro mm mm baaria baaria m3/h baaria mm / min
A 353 BL-6 6-8 3-8 0,5 1,2 - - 6,0 600

A 353 BL-8 8-11 6-11 0,5 1,7 - - 6,8 1000
A353BL-10 9-12 8-11 0,5 2,0 - - 6,5 1200
A353BL-12 10-15 10-13 0,5 2,3 - - 6,5 1500
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Tarvikkeet.

Turvallisuus.

Takatulisuojat FR 20, 460, 464, 468.

Takatulisuoja estaa laitteiden puutteellisen kunnon tai virheellisen
kayton aiheuttaman hapen takaisinvirtauksen polttokaasuletkuun
tai painvastoin ja estaa siten kaasuseosten muodostumisen.
Kaasuseos letkussa voi aiheuttaa réjahdyksen.

Takatulisuojat on valmistettu standardin SFS-EN 730-1 mukaan.

Takatulisuojan rakenne ja tehtavat.

1. Sintrattu suodatin pysayttaa ja estaa polttimen lapi pyrkivan takatu-
len.

2. Takaisinvirtauksen estoventtiili estaa kaasun virtaamisen vdaraan
suuntaan. Takatulisuojassa on jousikuormitteinen takaisinvirtauksen
estoventtiili, jota lapivirtaava kaasu pitad auki. Venttiili sulkeutuu heti,
jos polttimeen kehittyy yhta suuri tai suurempi vastapaine kuin mita
hitsausletkussa on. Kun vastapaine alenee, venttiili avautuu jalleen.
Takatulisuojat kiinnitetadn polttimen asetyleeni- ja happiliitantaan.

Jos polttimen koko ja sen kaasuntarve ovat poikkeuksellisen suuria,
takatulisuojan tilalla kdytetaan suurelle kulutukselle tarkoitettua takai-
sinvirtauksen estoventtiilia ja kaasun Idhteend useita yhteen kytkettyja
pulloja, yleensa pullopakettia.

Jos olet epdvarma turvallisuusasioista, kdanny laitteen toimittajan
puoleen!

Varmista kaasunvirtauksen kapasiteetti!

Tarvikkeet
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Nimitys Kaasu Liitanta IP-pakk. kpl Tilausnumero
AGA-nro / Tuotenro
FR-20 (X 11) Asetyleeni/Propaani Vas. G 1" 1 203011150
Happi G " 1 203 011151
FR-20 (X 21) Asetyleeni/Propaani Vas. G %" 1 203011 148
Happi G %" 1 203 011 149
Nimitys Kaasu Liitantd Letkuliitanta IP-pakk. kpl Tilausnumero
AGA-nro / Tuotenro
460 (X 11) Asetyleeni/Propaani Vas. G " @5,0mm 1 32101072
Happi G " @5,0mm 1 32101065
464 (X 21) Asetyleeni/Propaani Vas. G %" @6,3mm 1 32101 347
Happi G %" @ 6,3 mm 1 32101354
468 (X 21) Asetyleeni/Propaani Vas. G %" @8,5mm 1 32101107
Happi G %" @8,5mm 1 32101114
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Tarvikkeet.

Turvallisuus.

Takaiskusuoja SAFE-GUARD-4.

SAFE-GUARD-4:n neljd turvallisuustehtavaa:

- Takaisinvirtauksen estaminen

- Etenevan takatulen pysdyttaminen ja sammuttaminen

- Kaasunsydton katkaiseminen takaiskutilanteessa

- Kaasunsyoton katkaiseminen ylikuumenemistilanteessa (95 °C).

SAFE-GUARD-4:n kiinnityskulma on 30°. Tasta on se etu, ettd kun pai-
neensaadin kiinnitetaan paikalleen, takaiskusuoja asettuu kaasupullon
suuntaisesti.

Kun SAFE-GUARD-4 on auki ja toiminnassa, sen vihred varimerkinta

on nakyvissa. Takaiskutilanteessa vihred merkinta haviaa nakyvista.
Palautus tehdaan nostamalla takaiskusuojan kupua, jolloin vihrea
merkinta tulee taas nakyviin sen merkiksi, ettd takaiskusuoja on auki.
SAFE-GUARD-4 on tarkoitettu asennettavaksi kaasupullojen saatimiin tai
kaasuverkoston kaasunottopisteisiin.

Suomessa takaiskusuoja vaaditaan seka asetyleenia ettd happea kay-
tettdessa. (Lue lisaa takaiskusuojia koskevista maarayksista standardis-
ta SFS 5900).

Takaiskusuojaa on kaytettdva myos happi-propaani laitteistoissa.

Ennen suojan palauttamista paine on laskettava pois hitsauslaitteistos-
ta.

SAFE-GUARD-4:n valmistuksessa noudatetaan standardia EN 730.

H = Auki

H = Kiinni

Vastapaineeseen
reagoiva sulku-
venttiili

Takaisin-
virtauksen
estoventtiili

Liekin sammutin

Terminen suljin

Kaasu Liitanta AGA-nro / Tuotenro
SAFE-GUARD-4 Asetyleeni, propaani LH G %" 203011136 / 300250
SAFE-GUARD-4 Happi G %" 203011 137 / 300251
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Turvallisuus.

SAFE-GUARD-4:n kaksoisliitanta.

Kun asetyleenia tarvitaan yli 5 m*/h ty6paineen ollessa 1,5 bar tai yli 3
m?/h tyopaineen ollessa 0,8 bar (kaasunvirtaus muuttuu vastapaineen
myota), on asennettava kaksoisottopiste, johon kaksi SAFE-GUARD-4

-takaiskusuojaa on kytketty rinnakkain.

Virtaus

Paine 0,7 baaria

- Vapaa 1dht6 13,3 m*/h

- Vastapaine 0,2 baaria (vakiotestiarvo) 10,4 m*/h

Kaasu Liitanta AGA-nro / Tuotenro
Kaksoislahto, pari Asetyleeni, propaani LHG3% 203 010 736 / 300156
Kaksoislahto, pari Happi G % 203 010 737 / 300151

Kaksoisliitanta.
Kaksoisliitanta pullosaatimen kahdelle kaasulahdélle.

Virtaus

Paine 0,7 baaria

- Vapaa Idht6 13,3 m*/h

- Vastapaine 0,2 baaria (vakiotestiarvo) 10,4 m*/h

Kaasu Lkm. AGA-nro / Tuotenro
Asetyleeni, vety LH G3/8" 1 214100 114 / 300148
Happi, argon, helium, hiilidioksidi, typpi, iima 1 214100 115 / 300145

Kaksoisliitantaa varten tarvitaan kaksi takaiskusuojaa.

Kaksi saadinta, yksi kaasupullo.

T-kappaleen avulla yhteen kaasupulloon voi kytked kaksi paineensaadinta.

Kaasu Liitanta AGA-nro / Tuotenro
Asetyleeni LHG %" 217 190 020 /300160
Happi W 21,8 x " 217 190 021 / 300163

Argon, typpi W 24,32 X "

217 190 005 / 300088

Tarvikkeet
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Tarvikkeet.

Pullokarryt.

Pullokarryt.

Pullokarryt on jauhemaalattu ja ne on saatavana varustettuina joko
umpikumisilla tai ilmarenkailla.

Pullokarryt
Yhden 20-50 litran pullon kuljettamiseen.

A0 20
Kahden 20 litran pullon kuljettamiseen. Karryt ovat CE-merkittyjd nosto-
apuvalineita.

AO 40

Kahden 40-50 litran pullon kuljettamiseen. Karryissa on kaytannéllinen
sailytyslaatikko, joka voidaan varustaa riippulukolla. Kérryt ovat CE-
merkittyja nostoapuvalineita.

Pullokarryt

FLAME® kaasupullokarry

FLAME® karryt soveltuvat laitteiston siirreltavyyttd vaativiin toihin,
kuten LVI-, rakennus-, kylmdasennus- ja kiinteistohuoltotoihin sekd
halytysajoneuvoihin. Karryt soveltuvat myos harrastuskayttéon, ja ne
voidaan varustaa kahdella sailytyslaatikolla. Soveltuvat 5 ja 10 litran
pulloille. Flamekit-karryilld on CE- ja nostohyvaksynta, ja niissd on
vakiovarusteena ilmataytteiset kumipyorat.

AGA Kart

AGA Kart on kevyt ja ndppard kuljetuskarry, joka toimii ikaan kuin
kaasupullon jatkeena. Se painaa vain 2,5 kg ja on niin pieni, ettd sen
voi jattad paikalleen. Vankan rakenteensa ansiosta AGA Kart voi olla
aina pullon alustana. Karryn avulla kaasupulloa on kateva kuljettaa
portaissa. HUOM! Pullon enimmaiskoko 20 litraa. Pullo taytyy kiinnittaa
seindan, jos se jatetdan Kart-karryyn.

A0 20

AGA Kart
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Pullokarryt.

FLAME® kaasupullokarry ilman sailytyslokeroita

Fixiflam-karry 5 | pulloille

Fern=x-=m
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= "

Karryt

Pyoran tyyppi Pituus mm Leveys mm Korkeus mm Paino kg AGA-nro / Tuotenro
Pullokarry Umpirengas 470 445 1110 9 217 900 100 / 316759
Pullokarry lImarengas 470 445 1110 9 217 900 200 / 316762
A0 20 Umpirengas 690 480 1150 13 217 900 101 / 316760
AO 20 lImarengas 690 480 1150 13 217 900 201 / 316764
A0 40 Umpirengas 1025 790 1325 46 217 900 102 / 316761
A0 40 lImarengas 1025 790 1325 32 217 900 202 / 316765
FLAME® karry laatikoineen lImarengas 440 400 990 10 / 323597
FLAME® karry ilman laatikoita  Ilmarengas 440 400 990 10 / 323077
AGA Kart Umpirenkaat 120 270 150 2,5 / 320727
Fixiflam-karry Umpirengas 510 310 750 11,4 203 550 421 /300319
Karryjen varaosat

Lapimitta mm AGA-nro / Tuotenro

Umpirengas 250 / 318847
Umpirengas 400 /318848
lImarengas 260 / 318849
lImarengas 400 / 318850
Karry - vararengas 250 201084247 /310319
Tarvikekotelo FLAME® sarjan hitsauslaitteet /320219
Tarvikekotelo FLAME® sarjan suojakasineet /320220

-d{}_'?}:]f"""-1-<., ’
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Tarvikkeet.

Nostolaite

ER-5.

ER-5 on hyvaksytty nostolaite yhdesta neljaan 50 litran kaasu-
pullolle. Nostolaitetta voidaan kayttaa nosturilla tai trukilla, kun
halutaan nostaa ja siirtaa kaasupulloja helpostija turvallisesti
epatasaisellakin alustalla. ER-5 on CE-merkitty ja se tayttaa EU-
direktiivin 2006,/42/EU madraykset.

Korkeus Leveys  Syvyys Paino Enimm kuorma AGA-nro / Tuotenro
mm mm mm kg kg
ER-5 1818 570 570 40 500 477 112 47 /331002

HUOM! Ei varastotavara. Toimitusaika 4-6 viikkoa.

HeroGrip.

Herogrip on apulaite, jolla on kateva nostaa 50 litran kaasupullo
hitsauskarryyn tai ylos portaita. Parantaa tydymparistod ja lisaa
henkilokohtaista turvallisuutta.

AGA-nro / Tuotenro
HeroGrip /330210
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Kiinnityspalkki.

Saatavana on yhden ja kahden pullon kiinnityspalkki. Seinateline on
ruostumatonta terdsta (EN 1.4301) ja ketju on galvanoitua terdsta.
Kaikki kaasupullot on varmistettava kiinnityspalkilla kaatumisen
estamiseksi.

Kaatuva pullo voi aiheuttaa henkil6- tai materiaalivaurioita. Jos pullon
venttiili vahingoittuu, pullo voi alkaa pyoria holtittomasti. Laivoissa
ja muissa liikkuvissa kayttopaikoissa kaasupullot taytyy kiinnittaa
kiinteisiin telineisiin.

Kiinnityspalkki
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Pituus mm Pullojen [km. AGA-nro / Tuotenro.
260 1 215191 074 / 301937
550 2 215191 075 / 301957
Kantoteline.

AGA-nro / Tuotenro

Kantoteline kahdelle 5 litran kaasupullolle

203 551 001 / 305873
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Tarvikkeet.

Suojalasit.

XC-suojalasit. L?

Nykyaikaiset suojalasit, joissa peittavd, huurtumaton, naarmuuntumista

ol

kestava polykarbonaattilinssi. Siniset kehykset ja saadettavat sangat XC, kirkkaat linssit XCOIN3 linssit
varmistavat istuvuuden. Vaihdettava linssi. Mahdollisuus asentaa )
RX-lisdosa. EN166-standardin mukaiset, luokka 1FT. DIN3/5-linssit —
EN169-standardin mukaiset. ?O @r}

XC DIN 5 -linssit RX-lisdosa

Tuotenro

Suojalasit, kirkkaat XL-linssit 329999
Suojalasit, XC DIN 3 -linssit 330017
Suojalasit, XC DIN 5 -linssit 330012
RX-korjausosa XCG-suojalaseihin 330015

Duality-suojalasit.

Perinteiset suojalasit, joissa on hyvin peittavat sivusuojat. Sdadettavat
sangat. Kulman sadtomahdollisuus taivutettavien sankojen avulla.
EN166-standardin mukaiset, luokka 1FT. DIN3/5-linssit EN169-standar-

din mukaiset. Duality, kirkkaat linssit Duality DIN 3 -linssit
Tuotenro
Kirkaslinssiset Duality-suojalasit 329997
Suojalasit, Duality DIN 3 -linssit 330010
Suojalasit, Duality DIN 5 -linssit 330013

Metallite-suojalasit.

Metallisankaiset suojalasit, joissa joustavat saranat. Taipuisat sangat
muotoiltavissa korvien mukaan. Huurtumattomat polykarbonaattilinssit.
TSR-harmaat (estavat auringon haikaisyn ja heijastukset). EN166-stan-
dardin mukaiset, luokka 1F.

Pulsafe Metallite

Tuotenro

Suojalasit, kirkkaat Metallite-linssit

553011 / 322438

Suojalasit, harmaat Metallite-linssit

553012 / 322439

Amigo-hitsauslasit.

Suojalasit kaasuhitsaukseen ja -leikkaukseen ja juottoon. Pehmean
joustavat vinyylikehykset. Tummennusluokka 5. CE-hyvaksynta,
EN 175 -standardin mukainen.

Amigo

Tuotenro

Amigo-hitsauslasit

553019 / 322444
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Tarvikkeet.

Suojalasit.

Suojalasit Neptun.

Tummennusluokan 5 suojalasit kaasuhitsaukseen ja -leikkaukseen ja
juottoon. Neptun on tuulettuva malli, jossa on my6s kaantomekanismi.
CE-hyvaksyntd ja EN 175/EN 166-F -standardointi.

Tuotenro
Neptun, tummennusluokka 5 300864

Hitsauslasit SR 3.

Alaslaskettavat hitsauslasit, joissa otsapanta. Tummennusluokka 5.
Kaasuhitsaukseen ja kovajuottoon.

Hitsauslasit SR 3

Tuotenro
Otsapannalliset SR 3 -hitsauslasit 62001029 / 318761
Polysafe-suojalasit vierailijoille.
Hyvin suojaavat polykarbonaattisuojalasit vierailijoille. Yhtendinen ““\““a&?" =
linssiosa. Kiintedt sivusuojat ja muotoiltu nendkaari. Aukolliset sangat, v \
joihin voi kiinnittaa turvanauhan. Standardien EN166 ja EN167 mukaiset. NG \ | g
Polysafe
Tuotenro
Suojalasit Polysafe 553013 / 322440
Irtolasit @ 50 mm.
Tiiviysaste, DIN Kayttoymparistd /kuvaus Lkm. AGA-nro / Tuotenro
Hitsauslasit 4 Kaasuleikkaus, alumiinihitsaus, hitsaus- ja kovajuotto 4 214100 042 / 300819
Hitsauslasit 5 Ohuiden materiaalien kaasuhitsaus 4 214100 043 / 300821
Hitsauslasit 6 Paksujen materiaalien kaasuhitsaus ja -leikkaus 4 214100 044 / 300791
Hitsauslasit 7 Paksujen materiaalien kaasuhitsaus ja -leikkaus 4 214100 057 / 300861
Hiontalasit Kirkas Pleksilasi 2 214100 149 / 300880
Hiontalasit Kirkas Saroytymattomat 2 214100 045 / 300790




110 Tarvikkeet

Tarvikkeet.

Suojalasit ja hitsauskypara.

Hitsauskypara A900 DIN9-13, automaattilasi.

A900 on aktiivinen hitsauskypdra MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.
Hitsatessa kypara himmenee asetetulle DIN 9-13 -tummuustasolle au-
tomaattisesti. Portaattomasti sadtyvan herkkyyden ja viiveen ansiosta
hitsaajalla on kypardssaan aina tilanteen, esimerkiksi hitsausvirran,
vaatima asetus. Viive on tarpeen, jos hitsausvirta on voimakas tai jos
hitsauskohde jalkihehkuu. Kypard painaa vain 530 grammaa ja on
ergonominen, tukeva hihna pitaa kyparan paikallaan paassa kaikissa
hitsausasennoissa. Kyparassa on aurinkokennolla latautuva akku.
Energiansdastotoiminto. CE-hyvaksynts, EN 379- ja EN 175-standard-
ointi.

Tuotenro

Tuote poistunut ohjelmasta

Tarvikkeet ja varaosat kypdraan AGA900 DIN9-13.

Tuotenro

Automaattinen hitsauslasi

Hikinauha

Sisasuojalasi 10 kpl / pakk.

Ulkosuojalasi 10 kpl / pakk.

Paanauha

Palohanska.

Palohanska on pidettava aina selvasti nakyvalla paikalla kaasu-
pullojen vieressa. AGAn palohanska tayttaa CE 96 0403 ja EN 407
-standardien mukaiset vaatimukset.

Testitulokset on luokiteltu suojalasien tapaan asteikolla yhdesta nel-
jaan. Mita korkeampi suojausluokka, sita tehokkaampi suoja.

Suojaominaisuudet Suojausluokka Asteikko
Kulutuskestavyys 4 1-4
Repaisylujuus 4 1-4
Palosuoja 4 1-4
Kosketuslampo 2 1-4
Liekkikosketus 4 1-4
Lamposateily 2 1-4
Pienet sulan metallin roiskeet 4 1-4
Sulan metallin roiskeet X 1-4

AGA-nro / Tuotenro

Palohanska

214100 222 / 300904
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Tarvikkeet.

Puhdistusaineet ja vuodonilmaisimet.

Varoitus- ja kieltokilvet.

EU-direktiivin 92/58 mukaan paikat, joissa varastoidaan kaasupulloja,
on merkittava kahdella varoituskilvella. Toisessa on kaatuva kaasupullo
ja toinen kieltaa avotulen teon. Kilpien tulee kestad tulta 15 minuutin

gjan.
&—Vahintdan 210 mm——>
Muoto AGA-nro / Tuotenro
Avotuli kielletty, muovia Pyored 215191 136 / 308551
EX-kilpi Kolmio 215191161 / 316731
Paineistettu kaasu, itsekiinnittyva Kolmio 215191135 / 308552

Puhdistusaine KR 21.

Jauhemainen puhdistusaine hitsaus- ja leikkaussuuttimien kemialliseen
puhdistukseen.

Jauhe liukenee veteen. Aine liuottaa muun muassa oksideja.
KR 21 ei vaikuta perusaineeseen.

AcA

50 grammaa jauhetta sekoitetaan 1 litraan vetta. Vaikutusaika on 4
tuntia, jonka jalkeen suuttimet huuhdellaan juoksevalla vedella.

Pakkaus Nettopaino g AGA-nro / Tuotenro
Puhdistusaine KR 21 Muovitolkki 500 218 190 051 / 300560

Vuodonilmaisin TL 4.

TL 4 on tarkoitettu paineista kaasua tai ilmaa sisaltavien jarjestelmien
tiiveyden tarkastamiseen.

TL 4 Suihkutetaan suoraan tarkastettavaan kohtaan.
Mikali liitoskohta vuotaa, sen pinnalle muodostuu kuplia.

TL 4 on vaaraton eikd sisdlla sydvyttavia aineita.

Pakkaus Nettopaino g AGA-nro / Tuotenro
Vuodonilmaisinsuihke TL 4 Aerosolipakkaus 300 269111176 /300820
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Tarvikkeet.

Hitsausletkut.

Hitsausletkut ovat tarked osa hitsauslaitteiston turvallisuutta. On
myds tarkeda, etta tama kaasunjakelun viimeinen lenkki sailyttaa
kaasun puhtauden muuttumattomana kdyttokohteeseen asti.

AGAnN hitsausletkut ovat standardin EN559 mukaisia.

Punainen letku = asetyleeni

Sininen letku = happi

Oranssi letku = propaani ja vety

Musta letku = kaasukaarihitsauksen suojakaasu

N N 22

Kaasukaarihitsauksessa suojakaasu toimii suojana ja hitsausparametrina
TIG-, MIG/MAG- ja plasmahitsauksessa.

Kaasunjakelun viimeinen lenkki.

Hitsausletkulla on tarked tehtava kaasun jakeluketjun viimeisend osana.
Jotta suojakaasun puhtaus sailyy hitsauskohteeseen (kaasusuuttimeen)
asti, on hitsausletkun pystyttava pitamaan ymparoiva ilma loitolla, niin
ettei siita paase sekoittumaan suojakaasuun happea eikd kosteutta.

Tarve sdilyttaa suojakaasun puhtaus kayttokohteeseen saakka

Koska kaasut reagoivat eri tavoin letkun kumiin, on letkujen val-
mistuksessa otettu ndma kaasujen ominaisuudet huomioon. Siksi
on tarkeda kayttaa aina asianomaiselle kaasulle tarkoitettua let-
kua.

koskee kaikkea kaasukaarihitsausta ja on sitd ehdottomampi, mita
suurempia laatuvaatimuksia hitsattavalle tuotteelle asetetaan.

Laadukkaat letkut, liitdnnat ja asennukset edistavat hitsaustyon talou-
dellisuutta.

Epapuhtauksien joutuminen suojakaasuun ja kaasukaarihitsauskohteeseen

Epdpuhdas suojakaasu
(vialliset kaasuletkut)

Syitd ilman paasyyn:

- roiskeiden aiheuttama
pyorre tai kaasuvirtaus
liian suuri

- liian pieni kaasuvirtaus

- epavakaa valokaari

Hitsauslanka

Puhalla pulloventtiili puhtaaksi
ennen kuin kiinnitdt saatimen.

Jaahdytysaineen kondensoituminen

(vesijaahdytteiset polttimet)

IImavirtaus. Suojakaasu on
alttiimpi vedolle, jos kaa-
suvirtaus on liian heikko.

Lika, oksidit, kondenssi

Liian jyrkasta kulmasta
aiheutunut imuvaikutus

Perusaine

Jahmettynyt hitsi
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Hitsausletkut.

Hitsausletkut.

Koska kaasuletkut on valmistettu kumista, niihin vaikuttavat monet
ulkoiset tekijat, kuten haurastuttava ultraviolettisateily. Sen vuoksi
letkut on vaihdettava riittdvan usein vuotojen estamiseksi.

Tarvikkeet 113

Letkutyyppi vari Lapimitta Kaasun laji 40 mrulla 10 mrulla
@ mm AGA-nro / Tuotenro AGA-nro / Tuotenro

Punainen 5,0 Asetyleeni 214100 459 / 300920 217 100 307 / 315385
Sininen 5,0 Happi 214100 460 / 300919 217 100 308 / 315386
Punainen 6,3 Asetyleeni 214100 461 /300918 217 100 309 / 315387
Sininen 6,3 Happi 214100 462 / 300917 217100310 / 315388
Punainen 8,0 Asetyleeni 214100 463 / 300916 217 100311 / 315389
Sininen 8,0 Happi 214100 464 / 300915 217 100 312 / 315390
Sininen 12,5 Happi 214100 465 / 300891 /316710
Oranssi 5,0 Propaani/vety 214100 466 / 309084 /316711
Oranssi 6,3 Propaani/vety /309263 /316712
Oranssi 8,0 Propaani/vety 214100 467 / 309430 /316714
Oranssi 10,0 Propaani/vety /316728 / 309165
Musta 5,0 Argon/Dry flow 206 900 073 /316719 /316720
Musta 6,3 Argon/Dry flow 206 900 074 / 316721 /316722
Musta 5,0 Argon /316723 /316725
Musta 6,3 Argon /316724 /316726

Kaksoisletku Sini/puna 5,0-5,0 Happi/asetyleeni 214100 468 /300914 217100313 / 315391
Sini/puna 6,3-6,3 Happi/asetyleeni 214100 469 /300913 217100314 / 315392
Sini/puna 6,3-8,0 Happi/asetyleeni 214100 470 / 300899 217 100 315 / 315393
Sini/puna 8,0-38,0 Happi/asetyleeni 214100 471 / 300865 217100316 / 315394
Sini/oranssi 6,3-6,3 Happi/propaani /316715 /316716
Sini/oranssi 6,3+8,0 Happi/propaani 219101 500 / 316717 /316718
Sini/oranssi 10 -10 Happi/propaani / 329529

Suositus letkun lapimitan valintaan

Paineen alenema - esimerkki:

Hitsausletku, pituus 20 m, halkaisija @ 6,3 mm, suoriutuu maks. 250
mm:n vahvuisen tydkappaleen leikkauksesta.

Téma tarkoittaa seuraavaa:
- @ 6,3 mm:n letku sopii kaikkeen kaasuhitsaukseen,
-leikkaukseen ja -kuumennukseen.

- Laitteella tyoskentely helpottuu paremman liikkuvuuden ansiosta.

- Letku @ 6,3 mm, pituus 20 m

- X 21 -kahva takatulisuojilla varustettuna

- X 21 -leikkauslaite

- Leikkaussuutin: COOLEX® A-317-5

- Paineensaadin: UNICONTROL 500

- Paine: Paineensaatimessa 8,5 baaria 10,0 baaria
Polttimessa 5,2 baaria 6,2 baaria
Kaasuvirtaus 28 000 |/h 32800 1/h

- Paineen alenema 3,3 baaria 3,8 baaria

Johtopdatos:

Leikatessasi maks. 250 mm:n aineenvahvuuksia, valitse @ 6,3 mm:n
letku.
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Tarvikkeet.

Letkupaketit.
Letkupaketti. Puristusliittimet
- Letkunkiristimia ei tarvita, mikd helpottaa polttimen kasittelya
Kaksoisletku puristusliittimilla lisaa turvallisuutta ja helpottaa hitsaus- hitsatessa ja leikatessa.
letkujen asennusta ja vaihtoa. - Varmistaa oikean kiinnityksen, mika parantaa turvallisuutta ja

sdastaa aikaa.

Kaksoiletku, jossa puristusliittimet ja FR-20 takatulisuojat

vari Lapimitta Takatulisuoja 5m 10 m
@ mm FR-20 AGA-nro / Tuotenro AGA-nro / Tuotenro

Sini/puna (X11) 50-5,0 " 202 500 140 / 307680 202 500 153 / 305880




Tarvikkeet 115

Tarvikkeet.

Pikaliittimet.

Pikaliittimet, 1SO 561 -standardin mukainen

Pikaliittimet on valmistettu messingistd ja pistokkeet ruostumattomasta
teraksesta.

Kaikki osat on mitoitettu sille kaasulajille, jonka kayttovarusteeksi
kyseinen o0sa on tarkoitettu. Pikaliitinten kiinnittaminen ja irrottaminen
kay nopeasti ilman tyokaluja. Liittimia saa kayttda vain matalapaine-
puolella.

AGA-nro / Tuotenro

| Pikaliitin (naaras %)
ottopisteisiin ja saatimiin

Polttokaasu LHG % / 305639
Happi G% /305653
Argon G % / 305636
Letkuliitin (pistoke) pikaliittimiin
Polttokaasu 5,0 /309413
6,3 /305640
8,0 /309475
Happi 5,0 /309412
6,3 / 305648
8,0 /309474
Argon 5,0 / 309411
6,3 / 305644
Pikaliitin (naaras) letkuliittimella
Polttokaasu 5,0 /309416
6,3 /305632
8,0 /309476
Happi 5,0 /309417
6,0 /305634
8,0 /309477
Argon 5,0 /309418
6,3 / 305628
A Pikaliitinpistoke
Asetyleeni R% LH / 305646
Happi R% RH /305654
Suojakaasu R¥% RH /309410
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Tarvikkeet.

Hitsausletkutarvikkeet.

Letkuliittimet ja kiinnitysmutterit.

Letkuliitin X 11 Original-kahvaan, G %", EN 560

Lkm AGA-nro / Tuotenro
Letkuliitin @ 5,0 mm 2 214100 006 / 300834
Letkuliitin @ 6,3 mm 2 214100017 / 300932

Letkuliittimet saatimiin ja suuriin polttimiin, G 3%", EN 560

Lkm AGA-nro / Tuotenro
Letkuliitin @ 5,0 mm 2 214100 023 / 300930
Letkuliitin @ 6,3 mm 2 214100 024 / 300931
Letkuliitin @ 8,0 mm 2 214100 025 / 300933
Letkuliitin @ 10,0 mm 2 214100 075 / 300892
Liitinmutteri

Lkm AGA-nro / Tuotenro
X 11-kahvaan: Liitinmutteri 1+1 214100 008 / 300835
asetyleeni LH G %" + happi G %"
Saatimiin ja suuriin polttimiin: 1+1 214100 009 / 300836

Liitinmutteri, asetyleeni LH G %" + happi G 3"

Tulppa %"

201 041541 /301816

Kiintedt jatkokappaleet, yhtenaiset.

Kiintedt jatkokappaleet

Letkun lapimitta Lkm AGA-nro / Tuotenro

@ mm
Jatkokappale 50-5,0 2 214100019 /300841
Jatkokappale 5,0-8,0 2 214100 058 / 300900
Jatkokappale 63-63 2 214100 020 / 300832
Jatkokappale 6,3-8,0 2 214100 034 / 300905
Jatkokappale 8,0-8,0 2 214100 021 / 300833
Jatkokappale 10,0 -10,0 2 214 100 029 / 300912
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Hitsausletkutarvikkeet.

Irrotettavat jatkokappaleet

Letkun lapimitta Lkm AGA-nro / Tuotenro

@ mm
Jatkokappale 5,0 - 5,0 Asetyleeni 1+1 214100 117 / 300929
Jatkokappale 5,0 - 5,0 Happi
Jatkokappale 6,3 - 6,3 Asetyleeni 1+1 214100 118 /300936
Jatkokappale 6,3 - 6,3 Happi
Jatkokappale 8,0 - 8,0 Asetyleeni 1+1 214100 119 / 300888
Jatkokappale 8,0 - 8,0 Happi
Jatkokappale 10,0 - 10,0 Asetyleeni  1+1 214100 038 / 300901
Jatkokappale 10,0 - 10,0 Happi

Liitoskappaleen keskiosa.

AGA-nro / Tuotenro

Keskiosa LH G 3"

201 030517 /300886

Keskiosa G 3"

201 030516 / 300870

Keskiosa LH G %"

219 114 541 / 300896

Keskiosa G 74"

219114 072 / 300897

Keskiosa G 3" - G 14"

206 501 209 / 300854

Tarvikkeet
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Tarvikkeet.

Neulaventtiili.

Matalan paineen neulaventtiili

Merkinta/pyora Kaasulaji AGA-nro / Tuotenro
Neulaventtiili LH G %" Punainen Asetyleeni / 305660
Neulaventtiili LH G %" Vety / 305662
Neulaventtiili LH G 3" Propaani / 305631
Neulaventtiili G %" Sininen Happi / 303628
Neulaventtiili G 3" Harmaa Hiilidioksidi / 305661
Neulaventtiili G 3" Argon
Neulaventtiili G %" Helium
Neulaventtiili G %" lIma

Neulaventtiili G %" Typpi
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Tarvikkeet.

Muut tarvikkeet.

Kaasunsaastin GS 10.
Kaasunsadastin asetyleenille ja propaanille seka hapelle.
Saddettava bunsenliekki. Ei nokea sytytettaessa eika

sammutettaessa.

Suurin tyépaine 4,5 baaria. Mukana liittimet @ 5,0 ja 8,0 mm:n letkuille.

Sen lisaksi, ettd GS 10 sdastaa kaasua, se on myos ymparistoystaval-
linen, silla pienesta bunsenliekista syntyy véhemman typen oksideja
kuin vapaana palavasta hitsaus- tai leikkausliekista.

AGA-nro / Tuotenro
Kaasunsaastaja GS 10 asetyleenille 203010393 /300838
Kaasunsdastdja GS 10 propaanille /323294

Kaasusytytin.

Kaasusytytin, jossa on vaihdettava sytytinkivi.

Lkm AGA-nro / Tuotenro
Kaasusytytin 217190 014 / 300895
Sytytinkivi 5 214100 018 / 300781

Hitsauspeili. —

Peilissd on magneettikiinnitin ja taipuva varsi. Peili on kiinnitetty var-

teen pallonivelells, ja se on helppo s3ataa eri asentoihin.

Pituus: 500 mm C_
Magneettikiinnityksen voima: 480 N

Lkm AGA-nro / Tuotenro
Hitsaus ja tarkastuspeili, magneettikiinnitys, taipuisa varsi 1 219103 107 / 300893
Hitsaus ja tarkastuspeili, pallonivel, kiinted varsi 1 206 554 500 / 300780

Vaihtopeili kiillotettua ruostumatonta terdsta 1 219103 108 / 300894
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Tarvikkeet.

Muut tarvikkeet.

Puhdistusneulat.

Rihlatut puhdistusneulat hitsaus- ja leikkaussuuttimien kanavien puh-
distamiseen. Puhdistusneulat toimitetaan peltirasioissa.

Lapimitta Lkm. SB-pakk.

@ mm AGA-nro / Tuotenro
X11-X21 0,5-3,0 12 214 100 004 / 305435
X 11-X21-X31 (teraskotelo) 1 204 010 250 / 305554
Pitkat 0,4-2,5 13 206 435710 / 300559

Kalvin.

Kalvin soveltuu suuttimien puhdistukseen silloin, kun puhdistus-
neulan teho ei ole riittava.

Muovikotelo sisaltaa 6 kpl kalvimia seka puhdistusteran
urasuuttimille.

TR

D)

—— e
—

Lapimitta Lkm. SB-pakk.

@ mm AGA-nro / Tuotenro
0,5-2,5 6+ 1 206 560 000 / 300803
0,5 1 206 560 001 / 300804
1,0 1 206 560 002 / 300805
1,5 1 206 560 003 /300817
2,0 1 206 560 004 / 300807
2,5 1 206 560 006 / 300882
3,0 1 206 560 007 / 300881
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Tarvikkeet.

Muut tarvikkeet.

Irtoneulat muovisella kadensijalla.
Kaikki puhdistusneulat toimitetaan 10 kpl:n pakkauksessa.

Poltinputket, X 11 ja X 21

Nro I/h AGA-nro / Tuotenro

0 40 206 000 030 / 300478

1 80 206 000 080 / 300482

2 160 206 000 160 / 300557

2E 230 206 000 230 / 300456

3 315 206 000 315 /300458

3E 400 206 000 400 / 300467

4 500 206 000 500 / 300461

4E 650 206 000 650 / 300466

5 800 206 000 800 / 300453

S5E 1000 206 001 000 / 300508

6 1250 206 001 250 / 300462

Taivutettavat poltinputket, X 11 ja X 21 Puhdistusneula, lapimitta @ mm

Nro I/h AGA-nro / Tuotenro Lapimitta @ mm AGA-nro / Tuotenro

1 80 206 000 080 /300482 0,369 206 000 030 / 300478

2 160 206 000 160 / 300557 0,458 206 000 040 / 300472

3 315 206 000 315 /300458 0,534 206 000 060 /300473

4 500 206 000 500 / 300461 0,610 206 000 080 / 300482

5 800 206 000 800 /300453 0,712 206 000 100 / 300454
0,813 206 000 160 / 300557
0,889 206 000 230 / 300456

Moniliekkinen kuumennuspoltin X 11 0,940 206 000 250 / 300457
0,991 206 000 300 / 300463

Nro I/h AGA-nro / Tuotenro 1,067 206 000 315 /300458

- 500 206 000 060 /300473 1,220 206 000 400 / 300467

- 800 206 000 080 /300482 1,397 206 000 450 /300483

- 1000 206 000 160 / 300557 1,575 206 000 500 / 300461
1,753 206 000 650 / 300466
1,880 206 000 700 / 300464

Leikkaussuutin, X 11 ja X 21 1,981 206 000 800 / 300453
2,159 206 001 100 / 300508

Sarjanro AGA-nro / Tuotenro 2,286 206 001 250 / 300462

Puhdistusneula Puhdistusneula
Leikkauskanava Kuumennuskanava

HA 411-1 206 000 030 /300478 206 000 030 /300478

HA 411-2 206 000 080 /300482 206 000 040 /300472

HA 411-3 206 000 230 /300456 206 000 060 /300473

HA 411-4 206 000 400 /300467 206 000 060 / 300473

HA 411-5 206 000 650 / 300466 206 000 060 / 300473

HA 311-1 206 000 160 / 300557 206 000 160 / 300557

HA311-2 206 000 160 /300557 206 000 160 / 300557

HA 311-3 206 000 300 / 300463 206 000 160 / 300557

HA 311-4 206 000 450 /300483 206 000 230 / 300456

HA 311-5 206 000 650 / 300466 206 000 315 / 300458

HA 311-6 206 001 100 / 300508 206 000 315 / 300458

HA 311-7 - 206 000 315 / 300458

HA 311-8 - 206 000 400 / 300467
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Tarvikkeet.

Kaasuhitsauksen lisaaineet. Seostamaton ja niukkaseosteinen teras.

Kaasuhitsaus on monipuolinen, laajalti kaytetty hitsausmenetelma Lisdainetta valittaessa on huomioitava perusaineen tyyppija koostu-
(kts. sivu 33). Kaasuhitsaus sopii erinomaisesti seostamattomalle ja  mus. Kysy ohjeita materiaalitoimittajalta, jos olet epavarma.
niukkaseosteiselle terakselle.

AGA H AL -

AGA W A4

H 44.

H 44 on kirkas hitsauslanka seostamattomalle rakenneterakselle ja
erdille paineastiateraksille, kun murtolujuusvaatimus on vahintaan
430 N/mm2.

H 44-lankaa kdytetaan paljon varsinkin putkien kaasuhitsaukseen.

EN 12536 -hyvaksynta.

Toimitetaan 5 kg:n pakkauksissa

Lapimitta @ mm AGA-nro / Tuotenro

H 44 1,60 *700 218 100 004 / 300983
2,00 %700 218 100 005 / 300982
2,50 *700 218 100 006 / 300977
3,15 %700 218 100 007 / 300981
4,00 *700 218 100 008 / 300980

5,00 *700 218100 009 / 300984
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Tarvikkeet.
Kaasuhitsauksen lisaaineet. Seostamaton ja niukkaseosteinen teras.
Terasstandardien vertailu - Ruotsi - Eurooppa - Saksa
Merkinta Sopii terakselle Pitoisuusanalyysi %

Ruotsin std Euroopan std Saksanstd C Si Mn Cr Mo P S

SS EN DIN Hiili Pii Mangaani  Kromi Molybdeeni Fosfori Rikki
H 44 1232 P 195

1305 GS 45

1306

1311 S235)R Ust37-2

1312 S 235 JRG2 Rst37-2

1330 P 235 GH HI 0,11 0,21 1,00 - - 0,025 0,020

1411

1412 S275]R St44-2

1430 P 265 GH HII
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Tarvikkeet.

JETFREEZER® on ndppard apukeino putkistojen laajennus- ja korjaustoissa.

JETFREEZER®.

JETFREEZER® soveltuu vettd sisaltdvien putkistojen laajennus- ja korja-
ustoihin. JETFREEZERiIn mantteli on helppo kiinnittaa putken ymparille.
Vaipan sisdan muodostuu hiilidioksidilunta (kuivajaatd), jonka Idmpaotila
on-78 °C. Putkessa oleva vesi jaatyy ja muodostaa virtauksen tehok-
kaasti sulkevan jaatulpan.

Hiilidioksidilunta muodostuu, kun nestemdinen kaasu (CO,) laajenee
ilmakehan paineeseen. Nestemadisen hiilidioksidin kayttéén suosi-
tellaan nousuputkellista kaasupulloa. JETFREEZER® koostuu vaipasta,
korkeapaineletkusta ja hiilidioksidipullosta.

Kaasupullossa olevan kaasun maaran voi selvittad punnitsemalla.
Pullon taara (paino ilman sisaltéd) on merkitty kaulukseen. 28 mm:n
putken jaadyttaminen vaippamallilla 22 kestaa n. 13 minuuttia. Siihen
kuluu noin 1,2 kg hiilidioksidia. Ettei jaatulppa sulaisi, pienia maaria
hiilidioksidia on silloin talloin paastettava vaippaan, jotta se olisi koko
ajan taynna hiilidioksidilunta.

Ohjearvoja hiilidioksidin kayttoon ja eri kokoisten putkien jaadytysaikoja

Vaippa Putken lapimitta
15 mm 22 mm 28 mm 42 mm 54 mm 65 mm 80 mm 90 mm 100 mm
Malli Mini 3 min 7 min
Malli 22 3 min 6 min 13 min
Malli 42 3 min 5 min 11 min 17 min
Malli 80 20 min 35 min 50 min 75 min
Malli 100 75 min 105 min 125 min

0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg 4,1 kg 6,4 kg 9,1 kg 12,7 kg 16,4 kg
Jaatulpan jaadyttamiseen ja sulattamiseen kuluva aika maaraytyy putken paksuuden sekd sen siséltaman veden ja ymparéivan ilman Iampotilan mukaan.
JETFREEZER® ei vahingoita putkea, silla jaatyminen tapahtuu nopeasti ja rajautuu pienelle alueelle.

AGA-nro / Tuotenro

JETFREEZER® Malli Mini Eu Suomessa

taydellinen Malli 22 Ei Suomessa
Malli 42 Ei Suomessa
Malli 80 Ei Suomessa
Malli 100 Ei Suomessa

Varaosat Vaippa, malli Mini 500 002 506 / 311346
Vaippa, malli 22 500 002 507 / 311347
Vaippa, malli 42 500 002 508 / 311348
Vaippa, malli 80 500 002 509 / 311349
Vaippa, malli 100 500 002 510 / 311350
Korkeapaineletku 2,4m 500 002 511 / 311351
T-kappale 500002 512 /311352

Paineensaatimen tiiviste 214100 227
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Hyva tietaa

Turvallisuus.

Oikeaoppinen kaasuhitsauslaitteisto.

Ai

Tuli
jaj

na kun hitsaat - muista palovaara.

palo on suurin riski kaytettdessa kaasulaitteistoa hitsaukseen, leikkaukseen
uottoon. Palo syttyy helposti tyopisteessa, joka on huonosti eristetty ja

jossa on runsaasti helposti syttyvaa polya ja roskaa seka ehka myés kohonnut
happipitoisuus. Muita tulipalon syita voivat olla liian korkeat kaasun paineet

tai
lait

N U1 B W =

~

viallinen laitteisto. Tietamattomyys ja huolimattomuus voivat lisdksi estad
teiston sisaanrakennettujen turvallisuustoimintojen toimimisen.

Paineensaatimet
Takaiskusuojat
Hitsausletkut
Kahvan takatulisuojat

Kahvan ja suuttimen valinen tiiviste
Suutin on hitsaus- ja leikkauslaitteessa koko ajan
alttiina vaaroille. Kasittele sita varoen.
Palohanska

Tukevasti pystyasentoon kiinnitetyt kaasupullot.
Kiinnitysketju kiinni seindssa tai pullokarryssa.
Ohjekilvet
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Kuntotarkastuskortti kaasuhitsaus- ja polttoleikkausvarusteille.

Liita kortti kaasuhitsauslaitteeseen.

Toimenpide
Paivittdinen Huoltotarkastus Tarkastettava
Kohde tarkastus puolivuosittain A) 2) vaihdettaessa
Kaasupullo - - Pulloventtiilin kierre
Paineensdadin 3) Oikea paine? Kunto ja liitdnnat Liitosten tiiveys
Vahingoittunut?
Takaiskusuojat 4) Asennettu? Toimintatarkastus, B) Liitosten tiiveys
liitannat
Letkuliitannat 5) Kiristetty? Liitannat Tiiveys
Kaasuletkut 6) Halkeamia tai muita vaurioita? Halkeamat ja vauriot Maaradysten mukaiset
merkinnat

Takatulisuojat 7)

Asennettu?

Toimintatarkastus, B)
liitannat

Liitosten tiiveys

Kaasuhitsaus-/
leikkauslaitteet 8)

Vahingoittuneet?

Liitannat ja kuristimet

Liitosten tiiveys ja tiivisteet

Tarkastuskortti kertoo, mita tarkastuksia kaasuhitsauksessa ja polttoleikkauksessa kaytettaville laitteille tulee suorittaa.
Tarkastuskortti auttaa laitteiston kokoonpanoa, kdyttoa ja huoltoa koskevien turvallisuusmaardysten noudattamista tyékohteessa.

A) Tarkastuksen suorittaa yrityksessa nimetty, ammattitaitoinen henkilo.

B) Tarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike, jossa on tarvittava testauslaitteisto. Viitteet 1-8:

Katso kortin kaantopuoli.

KUNTOTARKASTUSKORTTI

Kaasuhitsaus- ja polttoleikkausvarusteille

Tarkastuskortti kertoo, mita tarkastuksia kaasuhitsauksessa ja polttoleikkauk-
sessa kiytettiville laitteille tulee suorittaa. Tarkastuskortti auttaa laitteiston
kokoonpanoa, kiytt&i ja huoltoa koskevien turvallisuusmaaraysten noudattamista

tyokohteessa.

Liitd kaasuhitsauslaitteistoon

Paineensaidin ¥

Vahingoittunut?

TOIMENPIDE PAIVITTAINEN | HUOLTOTARKASTUS |TARKASTETTAVA
KOHDE TARKISTUS"” | PUOLIVUOSITTAIN®? | VAIHDETTAESSA
Kaasupullo Pulloventtiilin

kierre
Oikea paine?

Kunto ja liitinnat

Liitosten tiiveys

Toimintatarkastus®

muita vaurioita’

Takaiskusuojat ¥ Asennettu? O Liitosten tiiveys
Liitannat
Letkuliitinnat * Kiristetty? Liitannat Tiiveys
Maadrdysten
P ; mukaiset
Kaasuletkut © Halkeamia tai Halkeamat ja vt

vauriot

Takatulisuojat ”

Asennettu?

Toimintatarkastus®

Liitannat

Liitosten tiiveys

Kaasuhitsaus- /
leikkauslaitteet ®

Vahingoittuneet?

Liitdnnat ja kuristimet

Liitosten tiiveys
ja tiivisteet

Aarkastuksen suorittaa yrityksessa nimetty,

ammattitaitoinen henkild

® Tarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike,
jossa on tarvittava testauslaitteisto
Viitteet 1,2,3,4,5,6,7 ja 8, katso takasivu.

A Member of
The Linde Group

| AGA
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Turvallisuus.

Laitteiston asentaminen. Kun lopetat tyon tai keskeytdt sen pitemmaksi aikaa sulje pulloventtiili, tyhjenna letkut ja kierra pai-

neensaatoruuvia, kunnes jousen jannitys lakkaa.

Kaasupullot.

- Useimmissa AGAN kaasupulloissa on kiintea venttiilisuoja.
- Kiinteitd venttiilisuojia ei saa irrottaa pulloista.
- Venttiilisuojia ei ole hyvaksytty nosturinostoon.

Saatimet.

Ennen kuin asennat paineensaatimen, tarkista, etta:
1. Saatoruuvi on kdannetty auki niin, ettd jousipaine on lakannut.
2. Tiiviste on vioittumaton.

Letkut.

- Liitd letku paineensaatimen letkuistukkaan/takaiskusuojaan.
- Varmista liitos letkunkiristimella.
- Kayta AGAnN hitsausletkua. Se on hyvaksytty hitsauskaasuille.

Kayta aina alkuperaistiivisteita.

-~ Kytke paineensaadin kaasupulloon.

- Kirista liitinmutteri sopivan kireélle kiintoavaimen avulla. Mikali séadin on kasin liitettava, ala kayta tyokalua.

Pullopainemittari

Tyopainemittari

&—— Liitd
takaiskusuoja
paineensddtimeen

<&—— Punainen letku:
Asetyleeni
Letkuliitin,
vasenkierteinen
Asetyleeni

Pullopainemittari

Tydpainemittari

&—— Liitd takaiskusuoja
paineensaatimeen

Oikeakatinen

kierre
&—— Sininen letku:
Happi
Letkuliitin,
oikeakierteinen
Happi

Pullopainemittari osoittaa pullon paineen - TyGpainemittari osoittaa paineensaatimelld saadettavan tyépaineen.

Asetyleenipullon sisallon laskeminen.

Asetyleenipullon sisallén maaraa ei voi paatelld suoraan paineen
perusteella, silla ymparoiva lampotila vaikuttaa suuresti asetyleenin
liukenevuuteen asetoniin. Sen vuoksi sisaltd taytyy selvittda punnitse-
malla. Sisallon voi kuitenkin likimaarin laskea kertomalla pullopaine-
mittarin osoittama paine (baaria) asetyleenipullon tilavuudella (litraa).
Sen jalkeen tulo kerrotaan kymmenella.

Esimerkki A50

Tilavuus 50 litraa, paine 7 baaria.

Pullon likimadrainen sisalté on tuolloin 50 x 7 x 10 = 350 | per pullo =
3,5 m® kaasua, vastaavasti 3,5 kq.

Tyhjenemisnopeus kdsin suoritettavassa tydssa

Kun asetyleenin kulutus on suurta, taytyy seurata, etteivat pullot
tyhjene liian nopeasti. Pitkadn jatkuvaa kayttoa (yli 25 % pullon
sisallosta tunnissa) tulee valttaa. Lyhytaikaisemmassa kaytossa

(n. 30 min) voi tyhjenemisnopeus kasvaa vastaavasti 50 prosenttiin
tunnissa pullon kokonaiskaasusisallosta. Asetyleenin kulutus

on suurta kuumennuksessa, hitsauksessa ja liekkipuhdistuksessa

ja myos silloin, kun samaan pulloon/pulloihin on liitetty useita poltti-
mia.

Viiden minuutin kayttojaksoissa voi tyhjenemisnopeus nousta 75 pro-
senttiin pullon kokonaiskaasusisallosta.
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Tietoja.

Injektoripolttimen sytyttaminen

/'\--@ ‘

. - ™

1. 544da paine. 2. Avaa happiventtiili. 3. Avaa polttokaasuventtiili. 4. Sytytd poltin.

Injektoripolttimen sammuttaminen

1. Sulje polttokaasuventtiili. 4. Vapauta letkun paine.
2. Sulje happiventtiili. 5. Vapauta saatimen paine.
3. Sulje pulloventtiili.

Painepolttimen sytyttaminen ja sammuttaminen

1. S33da kayttopaine 2. Kierrd kahvan happiventtiili 3. Avaa polttimen happiventtiili 3a Sadada paine happisaatimelld sopi-
pullosaatimilla. aivan auki. ja anna hapen virrata vapaasti. vaksi, katso leikkaustaulukkoa.

3b. Sulje leikkauspolttimen happivent- 4. Avaa polttimen kahvan asetyleeni- 43 Saada asetyleenisaadinta, kunnes 5. Sytytd liekki (kdyta kaasusytytintd).
tiilia niin paljon, ettd kaasua virtaa venttiilid noin puoli kierrosta. pullon paine on sopiva, katso leik-
ulos vain vahan. kaustaulukkoa.

7a Pida leikkaushapen vipuventtiili 7b. S&ada liekkia leikkauspolttimen 8+9. Vapauta vipuventtiili. Poltin 10. Sulje kahvassa oleva asetyleenivent-

painettuna alas. venttiililla, kunnes suuttimen on nyt valmis leikkaamiseen. tiili.
karkeen muodostuu selkeérajainen
ydinliekki.

113 Sulje leikkauspolttimen 11b. Kun lopetat tyon ja laitteiston
happiventtiili. kayton, sulje kahvassa oleva
happiventtiili.
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G-TECTA®

Kannettavat kaasunilmaisimet.

G-TECTA® kaasunilmaisimet.

AGA tarjoaa asiantuntemusta ja ratkaisuja teollisuuden, kaupan, tieteen ja tutkimuksen tarpei-
siin. Meilld on laaja asiantuntemus kaasujen turvallisesta kaytostd, joten voit olla varma siitd,
ettd ymmarramme tydsuojelutarpeesi. Olemme hyva kumppani kaasunilmaisuratkaisuihin ja
-tukeen liittyvissa asioissa. Lisaksi voimme toimittaa kaytossa oleviin laitteisiisi toimintatesti- ja
kalibrointikaasut, jolloin saat kaiken kaasunilmaisussa tarvittavan helposti meilta.

Kannettavien AGAN G-TECTA® kaasunilmaisimien mallisto on suunniteltu helppokayttoiseksi.
Laitteita ohjataan yhdelld painikkeella, ja niita voivat kdyttad ja testata niin kentalla toimivat
insinoorit kuin tuotannossa tyoskentelevat.

Kaikki AGAN ilmaisimet on sertifioitu kansainvélisien standardien mukaisesti, ja ne soveltuvat
kaytettaviksi seka rajahdysvaarallisissa etta -vaarattomissa tiloissa. AGAN G-TECTA®
-kaasunilmaisimet yhdessa kaasujemme kanssa ovat ammattilaisten valinta kattavaksi turvalli-
suus- ja huoltoratkaisuksi.

Lisatietoja: www.g-tecta.com



G-TECTA® SG.

G-TECTA® SG on korkealuokkainen yhden kaasun ilmaisin, jossa on kattavat toiminnot. Vesi- ja
polytiiviys, yhden painikkeen kaytto ja 28 kaasuanturin valikoima tekevat laitteesta sopivan
lahes kaikkiin kayttotilanteisiin. Keveys ja tukeva rakenne yhdistettyna taysiin tietojen tallen-
nus- ja siirto-ominaisuuksiin takaavat, etta laite on ihanteellinen yhden kaasun ilmaisin kaytto- ja
huoltohenkildstolle.

G-TECTA® SG,.

G-TECTA® SG, -ilmaisin on helppokayttéinen ja vain vahan huoltoa vaativa, kertakayttdinen
kaasunilmaisin, jonka taattu toiminta-aika on kaksi vuotta. Koska G-TECTA® SG, on suunniteltu
kestamaan erittdin vaativissa olosuhteissa ja sen kaytté onnistuu lyhyen perusopastuksen jalkeen,
laite on ihanteellinen valinta esimerkiksi urakoitsijoiden kaytettavaksi tai tilanteisiin, joissa tarvitaan
rajoitetuilla toiminnoilla varustettua ilmaisinta.

G-TECTA® 4G.

G-TECTA® 4G on pienikokoinen ja helppokayttoinen neljan kaasun ilmaisin, jossa on kattavat
tiedonhallinnan ja kayttdjan toiminnot. Yhden painikkeen kayttd, 14 anturivaihtoehtoa, vesi- ja
polytiivis rakenne, tukeva ja ergonominen kotelo - G-TECTA® 4G on ihanteellinen suljettujen tilojen
kaasunilmaisin.

G-TECTA® 4GP.

G-TECTA® 4GP -ilmaisimen 26 anturin valikoima tekee laitteesta Idhes kaikkiin ymparistoihin sopivan
monikaasuilmaisimen. Sisdanrakennettu pumppu ja laturi, yhden painikkeen kaytto ja kattava
tiedonhallinta tayttavat tehokkaasti kdyttajien tarpeet luotettavaa kaasunilmaisinta valittaessa.
Erittdin kestavassa G-TECTA® 4GP -ilmaisimessa on infrapunatiedonsiirto. Laite on oikea valinta
ymparistoihin, joissa laite saattaa joutua tekemisiin veden kanssa.

Hyva tietaa.
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ODOROX® hajuhappi - haista vaara ajoissa.

Valta tulipaloriski. ODOROX® hajuhappi sopii kaikkiin happea ja polttokaasuja kayttaviin prosesseihin.

Kayttoon liittyvat riskit

Happi on nakymatén, hajuton kaasu, jota on hengittamassamme ilmas-
sa. Sen vuoksi ei ehka tulla ajatelleeksi, ettd hapen kayttoon liittyy
myo6s omat riskinsa. Jos happipitoisuus kohoaa esimerkiksi vuodon
vuoksi, palonopeus kasvaa syttymistilanteessa nopeasti. Hapella rikas-
tetussa ilmassa palo muodostuu rdjahdysmaiseksi aiheuttaen nopeasti
sekd aineellisia etta henkilovahinkoja. On pidettavd mielesss, etta
mita pienempi tyotila, sen nopeammin vuoto nostaa happipitoisuuden
vaaralliseksi.

Selked varoitussignaali

AGA kehitti ODOROX® hajuhapen parantamaan turvallisuutta kaasuhit-
saus- ja leikkaustoissa sekd muissa vastaavissa tdissa. Jos laitteistoon
tulee vuoto, ominaishaju varoittaa siita heti, ja tilanne voidaan korjata
ajoissa. ODOROX® hajuhappi on tehokas taydennys muihin turvatoimen-
piteisiin, joita on aina noudatettava kaasun kanssa tyoskenneltaessa.
Vaihda ODOROX® hajuhappeen. Se voi saastaa ihmishenkia.

Kaasupullojen varastointi

Kaasupulloja sdilytetaan niille varatussa tilassa, jossa on hyva ilman-
vaihto. Happea ei saa koskaan varastoida yhdessa polttokaasujen, kuten
asetyleenin ja nestekaasun kanssa. Kaasupullot on kiinnitettava aina niin,
etteivat ne paase kaatumaan.

Kuljettaminen

Pida huoli, etta pullo on kiinnitetty kunnolla kuljetuksen ajaksi. Varmis-
ta, ettd pulloventtiilit on suljettu. Saatimet ja letkut irrotetaan kulje-
tuksen ajaksi. Jos kaikista toimenpiteista huolimatta laitteistoon tulee
happivuoto, ODOROX® hajuhappi varoittaa siita ajoissa.

Kaytto

Huolehdi kunnollisesta ilmanvaihdosta. Vuodot voidaan ehkaista jo en-
nalta huolehtimalla, ettd liitokset pitdvat ja ettd letkut ja tiivisteet ovat
kunnossa. Vaihda letkut heti, jos niissd on murtumia. Kéytd ODOROX®
hajuhappea antamaan lisdturvaa.

Kaikkiin tarpeisiin

ODOROX® hajuhappi on tarkoitettu kaikille kayttajille, niin harrastajille
kuin ammattilaisillekin. Valittavana olevat vaihtoehdot:

5 litran pullot

20 litran pullot

40 litran pullot

50 litran pullot

450 litran maksipullo

pullopaketti, 12 x 50 litraa

N N N2

0DOROX® hajuhapella on ominaishaju, joka varoittaa vuodoista ja vaarallisista happikertymista.
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MISON® suojakaasut.

Valta vahingollinen otsoni - kayta hitsatessasi aina MISON® suojakaasuja.

Hitsatessa muodostuu vahingollista otsonia. Jopa hyvin ilmastoiduis-  Otsonin haitat

sa tilassa voi hitsauskyparaan kertya terveydelle haitallista otsonia. - Paansarky

Se on kuitenkin valtettavissa. - Silmien, nenan ja nielun arsytys
- Keuhkojen kudosvaurioiden mahdollisuus

Otsoni vahingoittaa terveytta. - Alentunut tehokkuus

Tavallisimpia otsonialtistuksen oireita ovat paansarky, yska, limakalvo-

jen kuivuminen seka silmien, nenan ja nielun drsytys. Oireet syntyvat, MISON® suojakaasun edut
kun hitsaaja altistuu otsonille silloin, kun kdytetaan tavallisia suoja- - Parempi tyoymparisto
kaasuja. Monet hitsaajat saavat oireita, mutta eivat 0saa yhdistaa niita - Hitsauslaatu kohenee
hitsaamiseen. Otsoni on nakymatonta, mutta kun sita on, se vahingoit- - Suorituskyky tehostuu

taa terveytts.

MISON® suojakaasut suojaavat hitsaajaa otsonilta.

MISON® suojakaasut laskevat haitallisen otsonin pitoisuuden sellaiselle
tasolle, josta ei ole vaaraa. Se siis tarkoittaa, ettd kun kaytat MISON®
suojakaasuja hitsatessasi, valtyt epamiellyttaviltd oireilta ja otsonin ter-
veydelle haitallisilta vaikutuksilta.

Paranna hitsaustuloksia MISON® suojakaasuilla

Terveyden suojaamisen lisaksi MISON® suojakaasut nostavat yleensa
myos sekd laatua ettd tuottavuutta. Tama johtuu MISON® suojakaasujen
optimaalisesta koostumuksesta, joka tuottaa normaalia vakaamman
valokaaren ja helpottaa hitsaustapahtuman hallintaa.
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Tietoja.

Standardit ja hyvaksynnat.

Luettelossa on mainittu standardit, jotka AGAN laitteisto tayttaa. Samoin
on mainittu saadut hyvaksynnat seka CE-merkinnat. Naista tiedoista on
hyotya varsinkin ostopaatosta tehtdessa.

Téma takaa ostajalle, ettd han voi luottaa laitteen turvallisuuteen ja
kayttovarmuuteen. Nama turvallisuusominaisuudet ovat erityisen
tarkeita kaytettdessa polttokaasuja ja happea. Kaikkien Pohjoismais-

sa taman alan laitteita markkinoivien toimittajien laitteet eivat tayta
voimassa olevia maarayksia. Kannattaa ehdottomasti vertailla laitteiden
turvallisuusominaisuuksia ennen ostopdatosta.

Tuotenimi Normi CE-merkinta/hyvaksynta
Palohanska EN 407 CE, 96 0403
Pullokarryt CE, EG-89/392 EEC
Kaasun esilammitin IEC 364 CE, EG 900126/1,900126/2
Painemittarit EN 562
Koneleikkauspoltin EN 874
Saatimet EN1SO 2503
Suojalasit EN 166 CE
Letkuliitannat EN 1256*
Letkuliittimet EN 560
Pikaliittimet EN 561
Letku: - Propaaniletku EN 559
- Hitsausletku EN 559
Hitsauslaitteisto EN1SO 5172
Turvalaitteisto EN730-1,EN730-2
Oheismateriaali: - Hitsauslanka H 44

- Hitsauslanka H 44 Mo

*) Normi letkun kiinnitykseen letkuliittimeen.

Pulloventtiilin kierteet

Vety DIN 477 No 1 W 21.8x%"LH
Happi DIN 477 No 6 W 21.8x%"LH
Argon DIN 477 No 10 W 24.32x%"LH

Asetyleeni DIN 477 No 12 G %"INT
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Tietoja.

Muuntotaulukko.

Kaasut ja tiivistetyt kaasut.

Fysikaaliset tiedot

Kaasu Kemiallinen Kaasutilavuus Nestetilavuus Kg Kiehumispiste
merkinta m? *1) kiehumispisteessa °C

Asetyleeni GH, 1 - 1,11 -84
0,902 - 1

Propaani GHg 1 3,28 1,90 -42
0,525 1,72 1
0,305 1 0,581

Vety H, 1 1,20 0,0825 -253
11,74 14,10 1
0,832 1 0,071

THERMOLEN® C,H, 1 3,53 1,8 - 48
0,29 1 0,52
0,55 1,92 1

Happi 0, 1 1,19 1,36 -183
0,738 0,876 1
0,842 1 1,14

Argon Ar 1 1,21 1,69 -186
0,591 0,717 1
0,825 1 1,39

Typpi N, 1 1,47 1,19 -196
0,843 1,24 1
0,681 1 0,807

Hiilidioksidi o, 1 2,29 1,87 -78
0,534 1,22 1
0,436 1 0,818

Helium He 1 135 0,169 -269
5,91 7,98 1
0,741 1 0,125

llma - 1 136 1,19 -194
0,723 1 0,860
0,840 1,16 1

1) 288 K (+15°C), 1013 mbar



Innovaatioilla etumatkaa.

Innovatiiviset toimintatavat ovat tehneet AGAsta edellakavijan kaikkialla maailmassa. Tekniikan suunnanndyttdjana
tehtavamme on parantaa tasoa jatkuvasti. Kehitamme jatkuvasti uusia korkealaatuisia tuotteita ja innovatiivisia proses-
seja yhdessa asiakkaittemme kanssa.

AGA antaa enemman. Luomme lisdarvoa, selkeasti havaittavia kilpailuetuja ja parempaa kannattavuutta. Kaikki me-

netelmamme raataloiddan asiakkaiden vaatimusten mukaan. Tarjoamme sekd vakio- etta asiakaskohtaisia ratkaisuja.
Ne on tarkoitettu kaikenkokoisille ja kaikilla aloilla toimiville yrityksille.

AGA - ideas become solutions.

Oy AGA Ab
www.aga.fi
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